木箱钢带包边机详细信息： 
  一、用户无需掌握复杂的绘图软件，只需输入必要的长度高度数据即可自动生成钢带图形，并自行导入设备自动运行，无需人工绘制图纸输入数据，操作简单，避免操作人员错误输入数据的可能。
二、本机操作系统可连续生产一周，直至更长时间的生产计划，达到多种规格连续不断的生产需求，生产的规格切换无废料产生，有效提高设备生产效率和节省材料。
三、本机操作系统可设置所有客户的详细产品清单，将不同客户的各类产品同时生产，各种规格产品只需点击调用即可。在生产计划过程中，可任意添加，修改、删减，排序生产计划清单，也可在办公室电脑远程编辑，控制车间机械设备运行，节省时间人力。
四、送料速度可在每分钟5米/分钟-15米/分钟之间。
五、采用日本原装进口工业PLC（可编程处理器）+工业控制计算机：配合专业开发的生产管理软件，运行高效稳定。智能化操作模式可储存任意规格的数据，再次加工时可随时分客户、分产品调用，无需重复输入。可安排全天计划，连续生产。
六、采用伺服电机及原配siemens西门子数控系统和精密伺服减速机：机械运行精密度高，误差小，可连续工作万米无误差，保证了工作尺寸高度一致性。
七、 MCGS液晶显示屏和7.6英寸彩色液晶触摸显示屏：人机界面分类清楚可在自动和手动之间自由切换，彻底杜绝按键多，操作失误的可能性，中英文显示报警清楚明晰，可定期更新操作程序。
  八、磨具采用模架结构，拆装便捷，冲头采用合金材质有效降低工作噪音，长期生产无需维护。
九、杜绝渗油、漏油，油温高等现象。
  十、各项安全保护设施齐全，自动化生产，一人即可完成任务，有效节省人力、物力。
