THA-101单柱气压机，双柱气动压床设备（空压压床）

适用范围：（气动压床，气啤机，气压机，小型压装设备，气压切边机，马达组装气压机，马达组装油压机，轴心成型机，轴承压装机，电气开关组装气压机，铆合气压机，气压切断机，商标打印机，气压打字机，电机压装，轴承压装，，

本系列气动压床广泛用于电子、家电、印刷、包装、塑料、家具、汽车等行业。（如：马达组立、轴心、轴承压入，变压器成型，电器开关组立，电子、计算机零件组立、铆合，相框成型，塑料成型、切断，印商标、打字，:压入,铆合.切断,装配打印,弯曲烫金烙印等精密件作业，广大电子行业,塑胶行业的常用小型热压设备。

等）。目前，在各种金属及非金属管材、板材的冲孔领域，大都采用电动冲床来完成，电动冲床不仅噪音大污染环境、自身复杂的结构部件决定其造价高、维修难度大、维修成本高、机体笨重，而且耗电多。工作时操作复杂，故障率高，安全隐患大。
1.
上.下模采用压铸件,不易变形,结构简单.性能好.气缸配有防转导杆,空间可任意调整.

2.此机台速度.压力.行程均可任意调整. 导入新型人体工学设计，让操作者使用舒适方便． 开放式操作空间适合生产线作业生产，气压缸主轴直驱，消除位移，提高产品精度． 。
3.操作简单方便,双手操作下压计时计数之功能,无噪音.无污染,经济环保,

4.迷你型轻巧不占空间,适合小型号物件加工,产品介绍: 

1.以0.2-1MPA的压缩空气为动力源，低噪音，无污染，操作简便.外接AC220V交流电源.总耗电功率不超过20W.

2.机械启动方式采用双按钮开关（或脚踏开关）设计.

3.气缸下行速度可调,气缸行程可调，也可按客户要求定做。

4.只需调整气压调压阀.就可达到所需要的压装力，简单方便。

5.单柱型左右前三面开放式设计，轻巧不占空间，.结构简单，极少维修，生产效率高；

6.可另增加发热模具及智能温控仪，适用于热压成型、烙印、压凸等工艺）

7.具有自动计数,压装时间设定功能..

8.可选配工作台：600*600*700mm(长*宽*高)。    

9, 该系列压床出力范围有150kgf, 300 kgf,500 kgf,800kgf,1200kgf,(1kgf=9.8N

产品用途：电机电器电子

	出力      
100KG
300KG
500KG
800KG
1200KG   2200KG

	气缸内径      63        80        100      125      160       200

	最大工作高度
200mm
200mm
250mm
300mm
300mm     300

	气缸最大行程
100mm
100mm
100mm
100mm
100mm

	工作台有效面积350*225mm
350*225mm
350*225mm
350*225mm
350*225mm

	下压速度
100mm/sec
100mm/sec
100mm/sec
80mm/sec
80mm/sec

	上升速度
100mm/sec
100mm/sec
100mm/sec
100mm/sec
100mm/sec

	气压压强
0.4-0.7MPa
0.4-0.7MPa
0.4-0.7MPa
0.4-0.7MPa
0.4-0.7MPa

	轴孔
￠30*40L
￠30*40L
￠30*40L
￠30*40L
￠30*40L

	电源
单相AC220V
单相AC220V
单相AC220V
单相AC220V
单相AC220V

	体积
550*300*1100
550*300*1100
550*300*1300
550*300*1300
550*300*1500

	机重量
约150
约150
约180
约220
约350


3.THA-101F气动热压压床（小型热熔机）

气动热压压床，小型热熔机，气动鼓包机，气动IMD设备，
适用范围：

本系列气压热压机各种小型塑胶件，PV,PE PC等薄膜开关,薄膜面板打凸包等.以及一些需要加热成型的产品.是广大电子行业,塑胶行业的常用小型热压设备.

产品介绍: 

1.以0.2-1MPA的压缩空气为动力源，低噪音，无污染，操作简便.外接AC220V交流电源.总耗电功率不超过3KW

2.上下工作面装有热处理后的发热板,开有通用的T型槽固定模具,采用智能温控器PID控制.精度高,温度误差±1℃以内.

3.机械启动方式采用双按钮开关（或脚踏开关）设计.

4.气缸下行速度可调,气缸行程可调，也可按客户要求定做。

5.只需调整气压调压阀.就可达到所需要的压装力，简单方便。

6.具有自动计数,热压时间设定功能.

7.可选配工作台：600*600*700mm(长*宽*高)。

8, 该系列压床出力范围有150kgf, 300 kgf,500 kgf,800kgf,1200kgf,2200 kgf (1kgf=9.8N)

.THA-102四柱型增压压床（空油增压压床），C型桌上增压压床

适用范围：（增压压床，增压冲床，气液增压机，气压压印机，四柱增压冲床 四柱增压压床，铆接机，气压冲切设备，拉伸机，装配增压机，铆合增压机 装配增压机 冲孔增压机 切断增压机 压入增压机

本系列气动压床广泛用于用于电子、家电、印刷、包装、塑料、家具、汽车等行业小零部件之压入、成型、装配、铆合、列印、冲孔、切断、变曲、烫金、印花等轻负荷精密要求.（如：马达组立、轴心、轴承压入变压器成型，电器开关组立，电子、计算机零件组立、铆合，相框成型，塑料成型、切断，印商标、打字，等

产品特点: 

1.该系列压床仅以0.2-1MPA的压缩空气作为动力源,即可产1-40吨的力, 外接AC220V交流电源.总耗电功率不超过20W.

2.由于采用了气液增压缸,综合了气动工作系统的快速灵敏和液压系统的平很稳性.工作中无冲击,无噪音,很大程度上提高了工件加工质量,及模具的寿命.

3.持续加压或停止时不像纯液压系统马达需连续运转,可以节省能源.

4.出力行程受到一定的限制,一般不大于20MM,但出力稳定,可长时间恒定出力不变.

5.气缸下行速度可调,气缸行程,工作面积,开口高度可按客户要求定做。

6.只需调整气压调压阀.就可达到所需要的压装力，简单方便。

7.具有自动计数功能,可也加装测力显示器, 智能温控仪.可依客户要求定做,

8.该系列压床的压装行程一般通过压力开关,位置感应器,或客户本身的模具进行控制.

9.分手动和半自动两种控制方式,配有紧急回升按钮,也可加装红外线护手装置.

10.该系列压床出力范围有3tf. 5tf. 10tf. 15tf. 20tf. 25tf. 30tf. 40tf.  (1tf=1000kgf=9.8KN)

可选加装：1）机台下方可追加缓冲缸或退料缸； 2）台面追加自动回转盘；3）自动送料或退料装置； 4）夹紧气缸装置；5）机体可附加滑块导板，亦可接受指定制造。7可以附带万向移动机架，机架脚杯带防震胶垫，能有效降低工作噪音。

*产品出力有1-50T供选择;

	出力
	1T
	3T
	5T
	10T
	20T

	最大工作高度
	200mm
	200mm
	200mm
	200mm
	200mm

	气缸最大行程
	100mm
	100mm
	100mm
	100mm
	100mm

	增压行程
	5-20mm
	5-20mm
	5-20mm
	5-20mm
	5-20mm

	工作台有效面积
	350*225mm
	350*225mm
	350*225mm
	350*225mm
	350*225mm

	下压速度
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec
	80mm/sec
	80mm/sec

	上升速度
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec

	气压压强
	0.4-0.7MPa
	0.4-0.7MPa
	0.4-0.7MPa
	0.4-0.7MPa
	0.4-0.7MPa

	轴孔
	￠30*40L
	￠30*40L
	￠30*40L
	￠30*40L
	￠30*40L

	电源
	单相AC220V
	单相AC220V
	单相AC220V
	单相AC220V
	单相AC220V

	体积
	550*300*1100
	550*300*1100
	550*300*1300
	550*300*1300
	550*300*1500

	机重量
	约150
	约150
	约180
	约220
	约350


THA-102F电池芯发热整型机，

特点：1，采用四柱三板式结构，活动板与工作面平行精度高，四个精密导套使下压垂直精度高。

2，油缸采用可调式，下死点定位精度高，重复精度达到0.01mm;

3,设备液压组合在机架内部，结构紧凑，外形美观大方；工作台下方装有脚轮和脚杯，可轻便移动，省力高效；

4，另可选上下模板增加发热装置和进口智能温控器，温差可精确到±1度，上下模温度可分开控制，操作方便；

5，另可选中间模板增加测力传感器及显示器，精确显示产品受力状况，达到所需工作目的； 

6，另可选增加电子尺或光栅尺及显示器，精确显示油缸位移状况，达到所需工作目的；

THO-103C型单柱油压机，单柱液压机，油压铆钉机，高安全性桌上液压机，单柱桌上油压机，

适用范围：（C型油压机，油压机，液压机，电机压装，轴承压装，液压压装机，铆接设备，液压整形，油压铆钉机，气压铆钉机，增压铆钉机，高安全性桌上液压机，单柱桌上油压机，

本系列液压冲床广泛适用于各种材料的冲孔,压印,整形,铆接.弯曲,剪切,拉伸,各种小型零部件的压装、装配.是一种多用途压床, 适用于冲孔，铆钉，打印，切断，压入,弯曲等，适用范围：本系列油压机适用于金属或非金属零件的压印、成型、浅拉深、整形及压力装配等；电机转子、定子压装，电子接插件、电器零件的压装，眼镜、锁模及五金零件的压制等；

该系列压床是一款适用性极强的单轴装配设备,集气压,油压优点为一身,是广大厂商提高质量的优选产品.

设计特点： c型机台，空间大，操作方便，下压精度高，可以控制在0.02mm功率小，能耗低，速度均可

产品特点:

1.该系列液压压床以1-15MPA的液体压力为动力源,外接三相AC380V 50HZ或三相AC220 60HZ交流电源.总耗电功率不超过3.7KW.

2.该系列设备以液体作为介质来传递能量，控制灵活，易实现自动化，运行速度

匀速平稳，与气压设备相比，速度和压力可调可控，出力调节范围大，独立性强，性能更稳定，能大大提高产品的压装质量。

3. 新设计的油压压床，油压动力系统采用差压回路设计，以达到低噪音，快速动作之要求，待机时能减少电力之消耗，以达省能源、耗电量省。设备待机时噪音不超过80分贝.

4.采用整体焊接的坚固开式C结构,可使机身保持足够的的钢性,同时拥有最方便的操作空间,

5.分手动和半自动两种控制方式,手动可将压装上模停在任意行程范围内,配有紧急回升按钮,也可加装红外线护手装置.

6.该系列压床的压装行程一般通过计时器,压力开关,位置感应器,或客户本身的模具进行控制

7.压装主轴的回升高度,可通过计时器,或位置感应器任意行程范围内调整.

8.主轴的下降回升速度匀为3tf为90MM/S, 5tf为75MM/S, 10tf为68MM/S.

9.压力、行程、保压时间、闭合高度客户均可自行调整,方便操作；

10.液压系统计内置机架内,外观整洁,轻巧,稳重.

11.具有自动计数功能,可也加装测力显示器,可依客户要求定做,

12.该系列液压机械出力范围有3tf. 5tf. 10tf. 可选.(1tf=1000kgf=9.8KN

可选加装：1）机台下方可追加缓冲缸或退料缸； 2）台面追加自动回转盘；3）自动送料或退料装置； 4）夹紧气缸装置；5）机体可附加滑块导板，亦可接受指定制造。可以附带万向移动机架，机架脚杯带防震胶垫，能有效降低工作噪音。

	公 称 力
	1T
	3T
	5T
	10T
	15T
	20T

	最大工作高度
	250mm
	250mm
	250mm
	250mm
	250mm
	250mm

	油缸最大行程
	150mm
	150mm
	150mm
	150mm
	150mm
	150mm

	最小工作高度
	100mm
	100mm
	100mm
	100mm
	100mm
	100mm

	工作台有效面积
	350*225mm
	350*225mm
	350*225mm
400*280mm
	350*225mm
400*280mm
	400*280mm
	500*280mm

	下压速度
	140mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec
	80mm/sec
	80mm/sec

	上升速度
	140mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec

	系统压强
	6Mpa
	6Mpa
	6Mpa
	13Mpa
	16Mpa
	16Mpa

	轴　　孔
	30*40L
	30*40L
	30*40L
	30*40L
	30*40L
	30*40L

	电　　源
	三相AC380V
	三相AC380V
	三相AC380V
	三相AC380V
	三相AC380V
	三相AC380V

	马达功率
	1.5KW(2HP)
	1.5KW(2HP)
	2.2KW(3HP)
	2.2KW(3HP)
	3.7KW(3HP)
	3.7KW(3HP)

	体　　积
	880*690*1800
	880*690*1800
	880*690*1800
	880*690*1800
	950*690*2000
	950*690*2100

	油容量
	55Ｌ
	55Ｌ
	55Ｌ
	75Ｌ
	85Ｌ
	100Ｌ

	机重量(kg)
	约350
	约350
	约400
	约480
	约750
	约1000


11.THO-103二柱型油压机

产品用途：五金及其他各种行业

适用范围：（油压机，液压机，电机压装，轴承压装，液压压装机，铆接设备，液压整形）

本系列油压机广泛适用于各种材料的冲孔,压印,整形, 铆接,弯曲,剪切,拉伸,各种小型零部件的压装、装配.是一种多用途压床, . 本机适用于冲孔，铆合，打印，切断，压入等。

产品特点:

1.该系列液压压床以1-14MPA的液体压力为动力源,外接三相AC380V 50HZ或三相AC220 60HZ交流电源.总耗电功率不超过3.7KW.

2.该系列设备以液体作为介质来传递能量，控制灵活，易实现自动化，运行速度

匀速平稳，与气压设备相比，速度和压力可调可控，出力调节范围大，独立性强，性能更稳定，能大大提高产品的压装质量。

3.设备待机时噪音不超过80分贝.

4.采用四柱两板式设计，结构简单，适合本身具有导向的模具。

5.分手动和半自动两种控制方式,手动可将压装上模停在任意行程范围内,配有紧急回升按钮,也可加装红外线护手装置.

6.该系列压床的压装行程一般通过压力开关,位置感应器,或客户本身的模具进行控制

7.压装主轴的回升高度,由位置感应开关控制,可以停在任意行程范围内.

8.主轴的下降速度为3tf为78MM/S, 5tf为68MM/S, 10tf为68MM/S.

9.压力、行程、保压时间、闭合高度客户均可自行调整,方便操作；

10.液压系统计内置油箱底部,外观整洁,稳重.

11.具有自动计数功能,可也加装测力显示器,

12.该系列液压机械出力范围有3-50tf. 可选.(1tf=1000kgf=9.8KN)可依客户要求

	公称力
	3T
	5T
	10T
	20T
	30T

	最大工作高度
	250mm
	250mm
	250mm
	300mm
	300mm

	油缸最大行程
	200mm
	200mm
	200mm
	200mm
	200mm

	最小工作高度
	50mm
	50mm
	50mm
	100mm
	100mm

	工作台有效面积
	300*225mm
	300*225mm
	300*225mm
	400*300mm
	400*300mm

	下压速度
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec
	80mm/sec
	80mm/sec

	上升速度
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec
	100mm/sec

	系统压强
	6MPa
	10MPa
	13MPa
	16MPa
	16MPa

	轴孔
	￠30*40L
	￠30*40L
	￠30*40L
	￠30*40L
	￠30*40L

	电源
	三相AC380V
	三相AC380V
	三相AC380V
	三相AC380V
	三相AC380V

	马达功率
	1.5kw
	1.5kw
	2.2kw
	3.7kw
	3.7kw

	体积
	880*690*1800
	880*690*1800
	880*690*1800
	950*690*2000
	950*690*2100

	油容量
	55L
	55L
	75L
	85L
	120L

	机重量
	约350
	约400
	约480
	约750
	约1000


THO-104F  触控面板热压机 
热压鼓包机，油压发热喇嘛成型机，精密油压鼓包机（PV鼓包机，PE鼓包机,PC油压机,薄膜开关油压机，面板油压机，按键凸包机 EVA压印机，塑料油压机，精密油压鼓包机，自动油压鼓包机，快速油压液压鼓包机，PV油压热压机、PE液压热压机、PC液压热压机，薄膜开关鼓包热压液压机，）
产品适用行业：电子行业。适用于PVC PE PC PBC 等薄膜开关热压鼓包，喇叭胶膜，各种塑胶成型，各种EVA海绵成型.。薄膜开关、喇叭胶膜等凹凸面热冲压成型； *塑料粒压薄片测试、薄胶片热粘合压接； 
*适用于大面积热成型产品的生产使用。本系列液压机广泛各种PV,PE PC等薄膜开关 窝仔片,薄膜面板打凸包等.EVA塑材压印等一些需要加热成型的产品.是广大电子行业,塑胶行业的常用设备。实用于PC.PVC.PE.PBC等薄膜开关的热压鼓包，（热压鼓包机，液压机，油压机，按键凸包机，热压机，液压热压机，热压成型）.以及一些需要加热成型的产品.是广大电子行业,塑胶行业的常用设备. *塑料粒压薄片测试、薄胶片热粘合压接； *适用于大面积热成型产品的生产使用。

二、产品特点：

1. 该系列液压机床以1-14MPA的液体压力为动力源,外接三相AC380V 50HZ或三相AC220 60HZ交流电源.总耗电功率最大不超过8.5KW. 2.该系列设备以液体作为介质来传递能量,效率高,保压时间可在0-24小内自由调整.

3.设备待机时噪音不超过80分贝.

4.上下工作面装有热处理后的发热板,开有通用的T型槽固定模具,采用智能温控器PID控制.精度高,温度误差±1℃以内. 上,下可分别发热控制,公差上,下1度,液晶显示,行程可精调,下压计时，保压,计数,压力均可调;快慢速装置,快速下压,遇模慢行,快速回升. 模板隔温采用高密度加强石棉板，隔热效果好。

5.采用四柱三板式结构,活动板的垂直精度由四个精密导套控制, 精密度较高，且四柱分别装置直线自润轴承,平面度及垂直度.可控制在0.02mm以内.下工作面与上工作面任意点的平行精度达到0.02MM以下. 四柱导向采用含油自润轴承，运行中不需另加润滑，减少保养成本。

 6.采用可调式定位油缸，下死点定位精度高，重复精度达到0.01mm以下.100%保证压印深度.

7.具有自动计数功能,分手动和半自动两种控制方式,手动可将压装上模停在任意行程范围内,配有紧急回升按钮,也可加装红外线护手装置，安全操作,双手按钮,急升开关,脚踏开关,上下点动控制,使装卸模具方便,操作简单。

8.压力、压制行程、保压时间、闭合高度客户均可自行调整，方便操作；机台上下板及发热板全部经过热处理及电镀处理,长期使用不易变形,可保持精确度,机台的发热管件全部采用不锈钢罩,以提高工人操作的安全性,机台加装光电护手(电子眼).替代传统式冷冲压,可一次成型.无报废率.

9. 液压系统内置油箱底部,外观整洁,稳重. 工作台下方装有脚轮和脚杯，可轻便移动，该系列最大机型重量不超过450KG.11.该系列液压机械出力范围有5tf. 10tf. 可选.(1tf=1000kgf=9.8KN),也可按客户需求定做.出力：3T-50T供选择。10 .另可选中间范本增加测力传感器及显示器，精确显示产品受力状况，达到所需工作目的；另可选增加电子尺或光栅尺及显示器，精确显示油缸位移状况，达到所需工作目的.

二、主要参数如下：

	工作参数
	THO104F-3T
	THO104F-5T
	THO104F-10T
	THO104F-15T

	设备公称出力(tf)
	3
	5
	10
	 15

	液体最大工作压力（Mpa）
	7
	7
	14
	 14

	液体额定使用压力（Mpa)
	6
	6
	13
	 13

	最大冲压行程（MM)
	100-150
	100-150
	150-200
	150-200

	电机功率（KW）
	2.2
	2.2
	3.7
	 3.7

	发热管功率(KW)
	4.8
	4.8
	4.8
	 7.2

	整机重量（吨）
	0.6
	0.8
	0.9
	 1.1

	适用电源电压（伏特）
	AC380V
	AC380V
	AC380V
	 AC380V

	活动板工作面与底板工作面最大距离(MM)
	210
	210
	260
	 260

	活动板工作面与底板工作面最小距离(MM)
	60
	60
	60
	 60

	有效发热面积(左右*前后) (MM)
	500*240
	500*240
	500*240
	 500*300

	工作台离地高度(MM)
	780
	780
	780
	 780

	机器外形尺寸
	高度（MM）
	1900
	1940
	1940
	 2000

	
	左右（MM）
	700
	700
	700
	 800

	
	前后（MM）
	600
	600
	600
	 700

	油缸速度
	油缸快速下降（mm/秒）
	100
	88
	88
	 55

	
	油缸工进速度（mm/秒）
	无
	无
	无
	 无

	
	油缸回升速度（mm/秒）
	100
	88
	88
	 55


THO-105精密快速开关薄膜裁切机，精密快速油压裁切机

精密快速开关薄膜裁切机，PP片材裁切机，PVC片材裁切机，EVA片材油压裁切机，裁切机，油压机，液压机，保护膜裁切，手机保护膜。硅胶、塑胶按键，塑料制品，
本系列适用范围：1，各类手机或遥控器硅胶、塑胶按键冲切，塑料制品整切分切； 2，各种手机、数码相机、手提电脑液晶显示屏保护膜裁切，各种不干胶、商标等的精切，切半断等；3，各类PV、PE、PC等薄膜开关、薄膜面板打凸鼓包、成型等；4，各种手提电脑键盘软性电路线路压合成型等；电子，保护膜行业，5.PP，PVC，EVA等塑性片材，各种手机、数码相机、手提电脑液晶显示屏保护膜裁切，各种不干胶、切半断等；适合使用无导向简易型的裁切模具,是广大手机行业,电脑行业相机行来的必选设备.

二、产品特点：

1.该系列液压机床设计先进、外形美观，以1-14MPA的液体压力为动力源,外接三相AC380V 50HZ或三相AC220 60HZ交流电源.总耗电功率不超过3.7KW.(也可依客户需求使用单相AC220民用电源)

2.该系列设备以液体作为介质来传递能量,效率高,平均一次的裁切周期不到0.6秒. 

3.设备待机时噪音不超过80分贝.(选用单相电机,待机时噪音为85分贝)

4.采用四柱三板式结构,活动板的垂直精度由四个精密导套控制,下工作面与上工作面任意点的平行精度达到0.02MM以下. 活塞杆及立柱表面高濒、镀硬铬、耐磨性好

5.采用可调式定位油缸，下死点定位精度高，重复精度达到0.01mm以下.100%保证裁切深度。固定的工作台保证了产品压制时的精度。

6.具有自动计数功能,分手动和半自动两种控制方式,手动可将压装上模停在任意行程范围内,配有紧急回升按钮,也可加装红外线护手装置。采用进口液压元件及电器元件。 

7.最大裁切面积可达580MM*350MM(相当于21英寸液晶显示屏)

8.主轴的下降速度为88MM/S, 

9.压力、裁切行程、下压时间、闭合高度客户均可自行调整，方便操作；

10.液压系统内置油箱底部,外观整洁,稳重. 工作台下方装有脚轮和脚杯，可轻便移动，该系列最大机型重量不超过400KG.

11.该系列液压机械出力范围有5tf. 10tf.50tf.100tf.200tf. 可选.(1tf=1000kgf=9.8KN), 也可按客户需求定做.

12.配选装置：上退料装置、吹气装置、安全光幕。  

二、主要参数如下：

	工作参数
	THO105H-5T
	THO105H-10T
	THO105H-20T
	THO105H-30T

	机器公称出力（tf 吨力）
	 5
	 10
	 20
	 30

	液体最大工作压力（Mpa）
	 7
	 14
	 21
	 21

	液体额定使用压力（Mpa)
	 6
	 13
	 20
	 20

	最大冲压行程（MM)
	 100-150
	 100-150
	 100-150
	 100-150

	电机功率（KW）
	 2.2
	 3.7
	 3.7
	 5.5

	整机重量（吨）
	 0.7
	 0.9
	 1.2
	 2


	适用电源电压（伏特）
	 AC380V
	 AC380V
	 AC380V
	 AC380V

	活动板工作面与底板工作面最大距离(MM)
	 170
	 170
	 170
	 170

	活动板工作面与底板工作面最小距离(MM)
	 20
	 20
	 20
	 20

	工作台面有效尺寸(柱内X前后包边)(MM)
	 400*300
	 500*350
	 500*350
	 600*500

	工作台离地高度(MM)
	 780
	 780
	 780
	 780

	机器外形尺寸
	高度（MM）
	 1700
	 1750
	 1800
	 1900

	
	左右（MM）
	 600
	 700
	 700
	 800

	
	前后（MM）
	 600
	 700
	 700
	 700

	油缸速度
	油缸快速下降（mm/秒）
	 90
	 90
	 70
	 70

	
	油缸工进速度（mm/秒）
	 无
	 无
	 无
	 无

	
	油缸回升速度（mm/秒）
	 90
	 90
	 70
	 70


 THO105KS 铝制品冲边机，锌合金制品压铸机，镁合金切边整形机，铜制品油压成型机，四柱精密快速油压切边机，液压切边机，油压冲孔切断机厂家，油压冲边机，油压切边机，四柱快速油压机，塑料拉伸压印落料成型油压机，粉末制品成型机，全自动纪念币压制机，油压机,压装机,压印机，油压冲边机，不干胶切边机，电脑键盘切边成型机，软性电路线路压合成型油压机，快速液压冲切机，油压整形机，锌制品切边机，锌制品冲边机，塑胶制品成型机，塑胶切边机，自动油压裁切机，油压裁切机，保护膜裁切机，自动油压裁切机，不干胶裁切机，精密油压液压裁切机，硅胶油压裁切机，按键油压裁切机，大台面压制品冲切机，油压压床，电脑膜裁切机，油压机，油压裁切机，油压成型机，手机保护膜裁切机 数码相机保护膜裁切机 不干胶裁切机 手机硅胶裁切机 塑胶按键裁切机 塑料制品裁切机 

适用范围：本机适用于铝、镁合金压铸制品，铸造，塑胶，铁皮等各类毛边冲边、整形，冲孔、切断。；五金，卫浴,塑胶，汽车和摩托车配件行业用途最广。采用先进的子母缸液压回路.无论是噪音,速度, 耗电功率,均优于普通液压冲床是款高效率高速度。
二、产品特点：

三梁四柱式结构，经济实用。液压控制采用整体式插装阀集成系统，减少了泄漏点，动作可靠，使用寿命长。可实现定压、定程两种成型工艺，具备保压延时功能，延时时间可调。工作压力、行程可在规定范围内调节。采用按钮集中控制，具有调整、手动及半自动三种操作方式

1.该系列液压机床设计先进、外形美观，以1-14MPA的液体压力为动力源,外接三相AC380V 50HZ或三相AC220 60HZ交流电源.总耗电功率不超过3.7KW.(也可依客户需求使用单相AC220民用电源)

2.该系列设备以液体作为介质来传递能量,效率高,平均一次的裁切周期不到0.6秒. 

3.设备待机时噪音不超过80分贝.(选用单相电机,待机时噪音为85分贝)

4.采用四柱三板式结构,活动板的垂直精度由四个精密导套控制,下工作面与上工作面任意点的平行精度达到0.02MM以下. 活塞杆及立柱表面高濒、镀硬铬、耐磨性好中板和底板有T型槽方便装模，底板有漏料孔，产品可以自动漏料；
5.采用可调式定位油缸，下死点定位精度高，重复精度达到0.01mm以下.100%保证裁切深度。固定的工作台保证了产品压制时的精度。

6.具有自动计数功能,分手动和半自动两种控制方式,手动可将压装上模停在任意行程范围内,配有紧急回升按钮,也可加装红外线护手装置。采用进口液压元件及电器元件。 

7.最大裁切面积可达580MM*350MM(相当于21英寸液晶显示屏)

8.主轴的下降速度为88MM/S, 

9.压力、裁切行程、下压时间、闭合高度客户均可自行调整，方便操作；

10.液压系统内置油箱底部,外观整洁,稳重. 工作台下方装有脚轮和脚杯，可轻便移动，该系列最大机型重量不超过400KG.

11.该系列液压机械出力范围有5tf. 10tf.50tf.100tf.200tf. 可选.(1tf=1000kgf=9.8KN), 也可按客户需求定做.

12.配选装置：上退料装置、吹气装置、安全光幕。  ●移动工作台 ●冲压缓冲装置 ●光电保护装置 ●换模用浮动导轨和滚动托架 ●模具快速夹紧结构 ●行程、压力、速度数显、数控装置 ●触摸式工业显示屏 ●液压系统加热、冷却装置 ●打料装置 ●换模小车 ●滑块安全栓 ●模具加热及温控装置 ●PCL可编程控制器 ●压边圈及驱动系统

底板有漏料孔，产品可以自动漏料；

主要参数如下：

	工作参数
	THO105H-5T
	THO105H-10T
	THO105H-20T
	THO105H-30T

	机器公称出力（tf 吨力）
	 5
	 10
	 20
	 30

	液体最大工作压力（Mpa）
	 7
	 14
	 21
	 21

	液体额定使用压力（Mpa)
	 6
	 13
	 20
	 20

	最大冲压行程（MM)
	 100-150
	 100-150
	 100-150
	 100-150

	电机功率（KW）
	 2.2
	 3.7
	 3.7
	 5.5

	整机重量（吨）
	 0.7
	 0.9
	 1.2
	 2

	适用电源电压（伏特）
	 AC380V
	 AC380V
	 AC380V
	 AC380V

	活动板工作面与底板工作面最大距离(MM)
	 170
	 170
	 170
	 170

	活动板工作面与底板工作面最小距离(MM)
	 20
	 20
	 20
	 20

	工作台面有效尺寸(柱内X前后包边)(MM)
	 400*300
	 500*350
	 500*350
	 600*500

	工作台离地高度(MM)
	 780
	 780
	 780
	 780

	机器外形尺寸
	高度（MM）
	 1700
	 1750
	 1800
	 1900

	
	左右（MM）
	 600
	 700
	 700
	 800

	
	前后（MM）
	 600
	 700
	 700
	 700

	油缸速度
	油缸快速下降（mm/秒）
	 90
	 90
	 70
	 70

	
	油缸工进速度（mm/秒）
	 无
	 无
	 无
	 无

	
	油缸回升速度（mm/秒）
	 90
	 90
	 70
	 70


THO-106落地式快速油压机  电机定子铁芯加压油压机
适用范围：（电机压装机，轴承压装，轴套压装机，定子压装机，马达压装机，液压压装机，铆接设备，液压整形）冲孔液压机 压印弓形液压机 整形液压机 铆接液压机 弯曲液压机 剪切液压机 油压拉伸机 小部件压装机 油压装配机 ，数控油压电子马达压装机，数控油压机，自动马达油压机，电机压装机，油压压装机，电机转子压装液压机 电机旋转轴压装机 过盈装配油压机 精密油压检测机 活塞组合机 过盈检测液压机，数子压装机/轴承压装机/电机转子压装机/油压机，数控限位油压机，数控限位油压机，位移油压机，数控自动油压机，汽配油压机，限位油压液压机  过盈检测液压机 台鸿数控液压机  数控精密液压机，力位移检测液压机，力位移检测液压机，电机转子机，汽车压装机，轴承压装机，电机压装机，定子压装机 ，卧式压装机，立式压装机，减震器组装机，硅钢片整形机，虎口式液压机，硅钢片整形机，电机端盖压合机，小型压装机，定子铁心扣片压装机，马达定子压装机，马达转子压装机，过盈检测压装机 .轴承压装油压机，减震器压装油压机，汽配液压机，过盈检测液压机，台鸿液压机，硅钢片整形机，矽钢片整形机，油压机，液压机，马达轴承压装机，马达轴承压装机，套头油压压装机机，轴承油压压装机，电机定子压装机，电机压装弓形机，冷却照明油压机，双缸报警高精度液压轴承压装机，双缸报警高精度液压轴承压装机  高精度液压轴承压装机，高精度自动油压机，精密套头液压机 精密轴承油压压装机，台鸿压装机 ，顶料缸液压机，金属成型液压机 浅拉伸液压机 金属整形液压机  金属配件压力装配机电子接插件液压机 电气零件压装机 

本系列油压机广泛适用于各种小型零部件的压装、装配..，金属或非金属零件的压印、成型、浅拉深、整形及压力装配等；电机转子、定子压装，电子接插件、电器零件的压装，眼镜、锁模及五金零件的压制等；可用于发动机摇臂总成镶块与摇臂的过盈配合压入,汽油机活塞和活塞销的组合, 轴承与轴套的过盈配合压入,电机转子与旋转轴的压入,及气车行业，电机行业等各种过盈装配上的使用，轴类、轴套类零件的压装、压印成型、适用于汽车配件行业,如轴承压装,定子压装，减震器压装,洗衣机、电动机、汽车电机、空调电机、微型电机、伺服电机、车轮制造、减振器、摩托车、汽车行业。电机转子、定子压装，电子接插件、电器零件的压装，眼镜、锁模及五金零件的压制等；

特点：1采用整体焊接的坚固开式结构可使机身保持足够钢性的同时拥有最方便的操作空间；

2压力、行程、保压时间、闭合高度均可按需求无级调整，也可设计为两段速度（空载快速，加压慢速），并可在使用行程内任意调整快速和工进的长短；

3另可选增加测力传感器及显示器，精确显示产品受力状况，达到所需工作目的；

4也可另选增加电子尺或光栅尺及显示器，精确显示油缸位移状况，达到所需工作目的；3.产品力位移监测:在产品压装过程中进行力位移检测

4,该油压机可进行数据存储和输出,能将产品压装过程中产生的力位移检测数据存起来并直接输出,也可进行网络通信

5.该液压机出力大小可按客户要求订做，适用行业：汽车零部件

采用测力传感器直接测量压装力,精度为正负5N.压力信号控制系统采用数字信号传输,精确保证了测力传感器的精度不受传输而下降.

3.设备待机,滑快上下移动时噪音均不超过75分贝.

4.采用整体焊接的坚固开式结构,可使机身保持足够的的钢性,同时拥有最方便的操作空间,

5.分手动和半自动两种控制方式,手动可将压装上模停在任意行程范围内,配有紧急回升按钮,加装有红外线护手装置.

6.该系列压床的压装行程通过旋转编码器将位移量传送至可编程器,由已编写好的程序自动控制.

可选附件或功能：●移动工作台●冲裁缓冲装置●光电保护装置●换模用浮动导轨和滚动托架●模具快速夹紧机构● 行程压力、速度数显、数控装置●触摸式工业显示屏液压系统加热、冷却装置●打料装置●换 模小车●滑块安全栓●模具加热及温控装置●PLC可编程控制器●压边圈及驱动系统。
产品特点:1.该系列液压压床以2-20MPA的液体压力为动力源,外接三相AC380V 50HZ或三相AC220 60HZ交流电源.2.该系列设备以液体作为介质来传递能量，采用先进的子母缸液压回路,油温低,空行程速度均在150MM/秒以上, 工进速度30 MM/秒以下,3.设备待机,滑快上下移动时噪音均不超过75分贝，采用整体焊接的坚固开式结构,可使机身保持足够的的钢性,同时拥有最方便的操作空间,4.分手动和半自动两种控制方式,手动可将压装上模停在任意行程范围内,配有紧急回升按钮,也可加装红外线护手装置.5.该系列压床的压装行程一般通过计时器,压力开关,位置感应器,或客户本身的模具进行控制6.压装主轴的回升高度,可通过计时器,或位置感应器任意行程范围内调整.压力、行程、保压时间、闭合高度客户均可自行调整,方便操作；7.液压系统计内置机架内,外观整洁,轻巧,稳重.具有自动计数功能,可也加装测力显示器,智能温控仪,可依客户要求定做,9.该系列液压机械出力范围有15tf-100 tf各种规格供选择.(1tf=1000kgf=9.8KN)

二、主要参数如下：

	工作参数
	           设备型号
	THO106-5T
	THO106-10T
	THO106-20
	THO106-30
	 THO106-40
	 THO106-50

	机器公称出力（tf 吨力）
	 5
	 10
	 20
	 30
	 40
	 50

	液体最大工作压力（Mpa）
	 14
	 14
	 20
	 21
	 21
	 21

	液体额定使用压力（Mpa)
	 10
	 13
	 16
	 17
	 20
	 20

	最大压装行程（MM)
	 200
	 200
	 300
	 300
	 300
	 300

	电机功率（KW）
	 2.2
	 2.2
	 2.2
	 2.2
	 3.7
	 5.5

	整机重量（吨）
	 1.0
	 1.3
	 1.6
	 2.0
	 3.0
	 4.0

	测力传感器精度(满量程的百分数)
	 0.01%
	 0.01%
	 0.01%
	 0.01%
	 0.01%
	 0.01%

	位移传感器精度(MM)
	 0.01
	 0.01
	 0.01
	 0.01
	 0.01
	 0.01

	活动板重复定位精度(MM)
	 ±0.01
	 ±0.01
	 ±0.02
	 ±0.02
	 ±0.02
	 ±0.02

	适用电源电压（伏特）
	 AC380V
	 AC380V
	 AC380V
	 AC380V
	 AC380V
	 AC380V

	活动板工作面与底板工作面最大距离(MM)
	 300
	 300
	 400
	 400
	 500
	 500

	活动板工作面与底板工作面最小距离(MM)
	 100
	 100
	 100
	 100
	 200
	 200

	工作台面有效尺寸(柱内X前后包边)(MM)
	 350*250
	 350*250
	 400*300
	 500*400
	 500*400
	 600*500

	工作台离地高度(MM)
	 780
	 780
	 780
	 780
	 780
	 780

	机器外形尺寸
	高度（MM）
	 1800
	 1900
	 2100
	 2200
	 2300
	 2400

	
	左右（MM）
	 500
	 500
	 600
	 700
	 720
	 800

	
	前后（MM）
	 550
	 550
	 800
	 800
	 800
	 1000

	油缸速度
	油缸快速下降（mm/秒）
	 55
	 65
	 150
	 150
	 150
	 150

	
	油缸工进速度（mm/秒）
	 0-20
	 0-20
	  20
	 15
	 15
	 15

	
	油缸回升速度（mm/秒）
	 130
	 100
	  100
	 120
	 135
	 135




THO-107拉伸机系列。拉伸机，四柱拉伸机，油压拉伸机，五金配件拉伸机，不锈钢拉伸机， 钟表拉伸机 电气拉伸机 眼睛拉伸机 首饰深圳拉伸机 工艺品 拉伸机 工艺品四柱液压机 ，
适用于五金、钟表、电器、眼镜、首饰、工艺品、粉末冶金等众多行业的压制成型或浅拉伸。
本系列油压机是在四柱双动油压机的基础上采用最新的技术和理念，将人机界面、PLC、比例技术相结合的新型电脑油压机。

特点：a、设计先进、外形美观。b、固定的工作台保证了产品压制时的精度。c、采用进口液压元件及电气元件，并配备光电保护装置。e、活塞杆及立柱表面高濒、镀硬铬、耐磨性好。配选装置：上退料装置、吹气装置、安全光幕。  本系列油压机是在四柱双动油压机的基础上采用最新的技术和理念，将人机界面、PLC、比例技术相结合的新型电脑油压机。特点：a、采用人机界面、PLC、方便的参数设置，高达200套模具参数的存储功能及外界储存介质的备份功能。b、比例技术的应用。可满足不同工艺对速度、压力的变化要求且动作平稳。c、具备有多段压力或多段速度。e、主要液压件采用著名品牌产品，保证了液压系统的稳定性。a、上下配备背压缸、固定式工作台保证了产品压制时的精度。 b、机器设计先进、外形美观、速度快、操作方便。c、采用进口液压元件，经久耐用。d、西门子PLC控制，保证控制的灵敏度及精度。

e、配备安全光幕及超行程保护功能，主缸具备在因卡阀或其它原因造成不正常下行自动回程功能，加强了机器的安全性。f、活塞杆及立柱表面高濒、镀硬铬、耐磨性好。

	项目
	位
	THO-31
	THO-5
	THO-1
	THO-0

	主缸公称压力
	KN
	3150
	5000
	10000
	8000

	滚压系统最大工作压力
	Mpa
	25
	25.5
	26
	25

	主缸回程力
	KN
	200
	300
	500
	450

	主油缸最大行程
	mm
	300
	450
	650
	550

	活动横梁到工作画面的最大距离
	mm
	800
	950
	1200
	1100

	主油缸快速下降速度
	mm/s
	180
	210
	185
	185

	主油缸加压下降速度
	mm/s
	5-14
	5.5-14
	5-18
	6-22

	主油缸快速退回速度
	mm/s
	100
	170
	160
	180

	退料缸公称压力
	KN
	300
	400
	600
	500

	退料缸最大行程
	mm
	200
	200
	250
	220

	工作室有效面积
	左右
	Mm
	700
	800
	1000
	1000

	
	前后
	MM
	700
	800
	1000
	950

	KW
	11（两台）
	15（两台）
	30（
	


THO-109全电脑四柱油压机

概述：

本系列油压机是在105系列下压式四柱快速压机的基础上采用最新的技术和理念，将人机界面、PLC、比例技术机结合的新型电脑油压机。

特点：

a、采用人机界面、PLC、方便的参数设置，高达200套模具参数的存储功能及外界储存介质的备份功能。

b、比例技术的应用。可满足不同工艺对速度、压力的变化要求且动作平稳。c、旋转编码器可光栅尺控制，提高产品精度。d、具备有多段速度或多段压力。e、主要液压件采用著名品牌产品，保证了液压系统的稳定性

 框架式快速油压机；概述：

本系列油压机适用于五金、表面、表壳、表带以及电器、眼镜、橡胶行业的压制

工作及对非金属材料的压制工艺（如压制硬质合金刀具、砂轮成型等）。

本系列油压机结构简单，动作灵敏可靠、操作安全方便，可实现点动调整和半自

动工作两种操作方式。

本系列油压机分别具有普通型；Q型（具有退料功能）；E型（具有空程快速上升，慢速接近制件功能），特别适用于精密压印工艺。还有F型（肯有A型、E型两种功能）

特点：

1、设有上行下行快速装置及计数器、速度快、效率高、能耗低。2、工作平稳、噪音低、符合环保要求。

3、采用进口液压件，经久耐用。4、配有进口电器元件及光电保护器，具有安全保护功能及超行程保护功能。5、主机、油箱整体结构，外形紧凑、美观，便于安装    

台鸿系列框架快速油压机——主要技术规格

	项目
	 
	单位
	THO-100T
	THO-200T
	THO-300T
	THO-500T

	公称压力
	
	KN
	1000
	2000
	3000
	5000

	液压系统最大工作压力
	
	Mpa
	20
	20
	25
	25

	活动工作室最大行程
	
	mm
	140
	160
	160
	160

	工作室到上梁最大距离
	
	mm
	350
	380
	380
	420

	工作室快速下降速度
	
	mm/s
	135
	180
	150
	140

	工作室加压下降下降速度
	
	mm/s
	4.5
	2-4.5
	1.8-4
	1.5-2.5

	工作快速退回速度
	
	mm/s
	180
	150
	180
	135

	退料缸公压称压力
	
	KN
	50
	50
	60
	100

	工作室有效面积
	左右
	mm
	416
	530
	620
	694

	
	前后
	mm
	405
	510
	650
	670

	油泵流量
	 
	L/min
	14.4
	10-24
	14-36
	18-36

	电机功率
	
	KW
	5.5
	7.5(6级)
	7.5
	11

	轮廓尺寸（左右X前后X高）
	
	mm
	940X1000X1260
	1070X1000X1420
	1140X1000X1520
	1280X1000X1900

	
	
	kg
	1100
	2000
	2700
	4500

	整机重量
	
	
	
	
	
	


   冷挤压油压机

概述：

本系列油压机适用于金属材料的冷挤压成型，特别适用于汽车行业。

特点：a、固定的工作台保证了产品压制时的精度。b、机器设计先进、外形美观、速度快、操作方便。c、具有行程控制用压力控制两种工作模式，精度高。d、采用进口液压元件用电器元件，经久耐用。e、配备光电保护装置用超行程保护功能。f、活塞杆用立柱表面高濒、镀硬铬、耐磨性好

系列冷挤压油压机

	项目
	 
	单位
	THO-315
	THO-500
	THO-1000
	THO-800

	主缸公称压力
	
	KN
	3150
	5000
	10000
	8000

	滚压系统最大工作压力
	
	Mpa
	25
	25.5
	26
	25

	主缸回程力
	
	KN
	200
	300
	500
	450

	主油缸最大行程
	
	mm
	300
	450
	650
	550

	活动横梁到工作画面的最大距离
	
	mm
	800
	950
	1200
	1100

	主油缸快速下降速度
	
	mm/s
	180
	210
	185
	185

	主油缸加压下降速度
	
	mm/s
	5-14
	5.5-14
	5-18
	6-22

	主油缸快速退回速度
	
	mm/s
	100
	170
	160
	180

	退料缸公称压力
	
	KN
	300
	400
	600
	500

	退料缸最大行程
	
	mm
	200
	200
	250
	220

	工作室有效面积
	左右
	mm
	700
	800
	1000
	1000

	
	前后
	mm
	700
	800
	1000
	950

	电机功率
	KW
	11（两台）
	15（两台）
	30（
	


27.THO-108C型IMD热压成型机，（IMD/IML热压成型机，模内装饰镶嵌注塑，IML热压成型机，气压/液压IMD热压成型机，IMD设备）面板，面壳，标牌，手机护套
主要应用领域如下:家电业：电饭煲、洗衣机、微波炉、空调器、电冰箱等控制装饰面板； 电子业：MP3、MP4、VCD、DVD、计算器、电子记事本、数码相机等抚面壳及标牌； 汽车业：仪表盘、空调面板、内饰件、车灯外壳、标志等； 电脑业：键盘、鼠标、面壳； 通讯业：手机按键、手机镜片、手机彩壳、小灵通及固定电话面板、视窗镜片； 其它业：医疗器械、化妆品盒、装饰盒、玩具、运动和娱乐休闲用品等等。

二、产品特点:

1.以液体压力为动力源,并未像传统设备采用压缩空气.由于液压的压缩性几乎为零,使之在速度,压力的稳定性都远远高于普通IMD成型机.  

2.采用整体焊接的C型开放式结构,所以焊缝均经过去应力处理,并在加工设备上一体加工而成.非常方便操作，只要更换模具，成型和冲切即可两用

3.本机出力在5-20tf(吨力)可选, 是普通压缩空气IMD成型机无法做到的.，

 4.本机速度最高可达250MM/秒,而冲击噪音不超过80分贝,相当于办公室正常谈话.普通压缩空气IMD成型机根本无法比拟.

5.本机采用电热转换效率高达 98% 以上,升温迅速、热滞后小、发热均匀的碳纤维发热管(所发出的远红外线,被医学界称为人类的生命线), 其寿命（连续点烧） ≥ 6000 小时以上,工作人员长期操作本机可以加强人体血液循环、加速新代谢、增强免疫能力.

6.本机对发热体进行电压控制,(接近设定温度时降低其供电电压, 以保证发热管处于长期点亮状态.延长其使用寿命,)显示温度与实际温度控制在正负1摄氏度以内.

7.本机发热体四周全部采用隔热棉封闭,待机时对外辐射功率仅占发热功率的10%.而市场常规IMD热压成型机对外辐射功率高达50%,在炎热的夏天10台4KW常规IMD设备需配备10台5P的空调.而我们的液压IMD设备只需2台极可.
二、主要参数如下：

	工作参数
	THO-109C-40*30
	THO-109C-60*40
	THO-109C-100*50

	设备公称出力(tf)
	5
	10
	20 

	液体最大工作压力（Mpa）
	7
	14
	20

	液体额定使用压力（Mpa)
	6
	13
	17

	最大冲压行程（MM)
	200
	250
	350

	电机功率（KW）
	2.2
	2.2
	2.2

	发热管功率(KW)
	1.8
	2.4
	8.5

	整机重量（吨）
	1
	1.2
	1.8

	适用电源电压（伏特）
	AC380V
	AC380V
	AC380V

	活动板工作面与底板工作面最大距离(MM)
	300
	350
	450

	活动板工作面与底板工作面最小距离(MM)
	100
	100
	100

	有效发热面积(左右*前后) (MM)
	300*200
	400*300
	800*400

	工作台离地高度(MM)
	780
	780
	780

	机器外形尺寸
	高度（MM）
	1800
	2000
	2200

	
	左右（MM）
	600
	800
	1000

	
	前后（MM）
	1100
	1300
	1600

	油缸速度
	油缸快速下降（mm/秒）
	150
	150
	200

	
	油缸工进速度（mm/秒）
	无
	无
	20

	
	油缸回升速度（mm/秒）
	150
	150
	120


三菱PLC可编程控制器：性能稳定，过裁电流保证系统安全可靠;? 高清台湾信捷摸屏控制；

 上下模板：50＃钢双面精磨，合模精度达到≦0.035mm，经调质处理永不变形；?

 台湾玖力气油增压元件：保压，恒定，压力无均匀;?

 韩国通用滑块：HRC ? ≥62高光耐磨，垂直性好; 

 欧姆龙继电器：过桥设计以及日本的安全光栅等等。?

THO-109四柱三板液压机

特点：1.本机采用四柱三板开放式空间，四柱配合精密性导套，平稳性高，可适合不同产品加工（上下工作板平行公差为正负0.05MM）

1.
油压动力系统选用台湾泵浦，油路回路特别设计，待机时能减少电力之消耗，以达到省能，性能稳定，低噪音。

2.
马力要求小，压力，行程，速度均可调整，也可依据客户工作要求，变更回路设计达到工作目的。

3.
油压系统为内置式节省使用空间，可选择水冷却器，液压油升温慢，故障少效率高，可以供长时间作业生产，使用寿命长。

4.
油压缸回升高度行程开关定位和配合油缸的调整螺帽及电路中计时器，依据不同工作适当调整，可发挥极度之工作效率。

5.
安全实际周全，双手操作，设有紧急按钮及上下模寸动，方便模具安装及校正；同时采用高灵敏度对射式光栅安全保护系统，确保工作安全。

6.
桌面下装有脚轮座和脚杯，可轻便移动机台，省力高效。

7.
本机装有自动加热装置：由进口电器元件控制，预热及保压时间可根据不同产品设置，加热范围常温-350度；同时可根据客户要求加装PLC控制。

THO-110硫化机

　可广泛应用于各种条件下的胶带硫化接头和补接工作(加普通帆布胶带.高强尼龙胶带.钢绳蕊胶带等)

简介硫化机集各种橡胶硫化工艺所需的预压、自动放气、保压硫化、自动出模、自模、自动掀模、自动顶出制品等功能于一体。采用PLC可编程控制器，所有磨具参数能储存到触摸屏中，方便操作管理. 　　硫化机适用于各种橡胶制品的硫化，是各种热固性塑料压制成型的先进热压设备。 　　硫化机分电加热、蒸汽加热和油加热三种形式。 　　本机功能完善，结构紧凑，具有定时锁模、自动补压、自动控温、自动计时，热板表面温度均匀，控温精确直观，保压稳定可靠，操作安全方便等特点，使用本机能保证制品质量，提供生产效率，获得显著的经济效益。    性能和用途　　TH型系列电热式胶带硫化器是一种技术先进、结构紧凑、使用方便的胶带硫化胶设备， 橡胶硫化机 由高强铝合金制造而成. 　　其特点是：体积小、重量轻、搬运和安装方便、电热板工作面温度分布均匀，工作时实行全自动控制，压力装置为板式水压结构具有压力大且均匀的优点.该种产品是国内先进的硫化胶接设备. 　                                                                                                               商品描述：

★采用PLC可编程控制，性能可靠，自动化程度高。能自动识别错误指令，避免由于误操作引起的事故。

★可锁定预先编制的工艺程序，使操作着无法擅自改变，以保证压制品的质量。

★具有定时开模，自动放气，自动补压等功能，手动、自动、点动三种操作模式可供选择。

★电加热式压机采用数显控温仪，控制并显示热板温度。

★单位面积压力高，结构紧凑。

★另有手动拉出模具形式可供选择                                                                                                技术参数

产品型号

THO(四柱)
350×350

×2
400×400

×2
400×400

×1
500×500

×2
600×600×2
750×750×2(4)
750×850

×2（4）
900×900

×2
1100×1100

×3

公称合模力(MN)
25t
50t
63t
63t
100t
150T
160t
200t
250t

热板规格(mm)
350×350
400×400
400×400
500×500
600×600
750×750
750×850
900×900
1100×1100

热板间距(mm)
125
125 
300
125 
300
400
125 
500
200

工作层数
2
2 
1
2 
2 
2(4)
2（4） 
2 
3

柱塞行程(mm)
250
250
300
250
500 
500
250（500） 
500
500

热板单位面积压力(MPa)
2
3.1 
2.5
2.5
2.8 
2.5
2.5 
2.4 
2.0

主电机功率(KW)
2.2 
3 
3 
3 
6
8.5
8.5 
8
10.5

外形尺寸：(L×W×H)(mm)
750×350

×1450
900×400

×1500
2560×1700

×2780
2560×1700

×2780
720×600

×2350
1000×800×2600
1050×850

×2650
1625×900

×3000
1500×11

×3600

30.THO-120液压站

液压站，液压系统。

各种液压机械制造行业、升降机、升降台制造行业、汽车制造、船舶制造、航空航天等行业，及其他各行各业要求之动力系统；

适用行业：自动化机械厂

2液压站是由液压泵、驱动用电动机、油箱、溢流阀等构成的液压源装置或包括控制阀在内的液压装置。按驱动装置要求的流向、压力和流量供油，适用于驱动装置与液压站分离的各种机械上，

液压站以油箱的有效贮油量度及电机功率为主要技术参数。

油箱容量共有18种规格，如下表  

油箱

容量

L
25
40
63
100
160
250
400
630
800


1000
1250
1600
2000
2500
3200
4000
5000
6000

 本系列液压站根据用户要求及依据工况使用条件，可以做到：

        1、按系统配置集成块，也可不带集成块。

        2、可设置冷却器、加热器、蓄能器

        3、可设置电气控制装，也可不带电气控制装置

一个完整的液压系统由五个部分组成，即动力元件、执行元件、控制元件和液压油。

1、 动力元件的作用是将原动机的机械能转换成液体的压力能，指液压系统中的油泵，它向整个液压系统提供动力。液压泵的结构形式一般有齿轮泵、叶片泵和柱塞泵。

2、 执行元件(如液压缸和液压马达)的作用是将液体的压力能转换为机械能，驱动负载作直线往复运动或回转运动。

3、 控制元件(即各种液压阀)在液压系统中控制和调节液体的压力、流量和方向。根据控制功能的不同，液压阀可分为压力控制阀、流量控制阀和方向控制阀。压力控制阀又分为益流阀(安全阀)、减压阀、顺序阀、压力继电器等；流量控制阀包括节流阀、调整阀、分流集流阀等；方向控制阀包括单向阀、液控单向阀、梭阀、换向阀等。根据控制方式不同，液压阀可分为开关式控制阀、定值控制阀和比例控制阀。

4、 辅助元件包括油箱、滤油器、油管及管接头、密封圈、压力表、油位油温计等。

5、液压油是液压系统中传递能量的工作介质，有各种矿物油、乳化液和合成型液压油等几大类

32．THO-125 加强型压管机

适用范围:（压管机，啤管机，扣管机，啤油喉，缩管机，扣压机）

钢筋扣压机,弹簧扣压机,石油管扣压机,煤矿高压输水管专用机,化学管扣压机,钢丝绳扣压机,铜管压头机,铜管压方机,铜管压实机,铝管压头机,铝管压方机,铜牌压头机,大 法兰细管扣压机,C 型扣压机,刹车管专用机,空调管扣压机,汽油管扣压机,离合器管扣压机,汽车配件扣压机,空气弹簧扣压机,减震器扣压机,汽车夹紧器,收口机,铝管收口机.

、啤管机是有来做什么的？啤管机主要是用来对一些需求大的压力扣紧的胶管类接头锁紧成型。
2、啤管机的动力从哪里来的？啤管机的动力来源是利用68#液压油产生压力缩紧模具。
3、扣管机有什么特点？人工无法操作的它可以轻而易举的完成，传统机械可以操作的相比之下，新型锁管机更快、操作更简单扣压的产品质量更好。同时生产效率非常快。扣压的接头处很光亮。
4、压管机电机多大？  220V或者380V供选择。
5、扣管机有多少种规格？我们提供两种机型一类是普通型一类是加强型。
6、压管机配有模具吗？不管是普通型还是加强型我们都配有全套模具。
7、啤管机最大能扣压多大的管？标准最大的在51MM，特殊规格接受订制。
8、最小扣压管径？最小扣压管径在6MM。

9、最大扣压力多大？有250吨350吨标准出力。
10、扣压机用的地方多吗？在机械制造如注塑机、压铸机、冲压机、冲床、油压机、硫化机、拉伸机、升降机、电梯、制鞋机械、工程机械、液压机等机械设备上面的高压油管等都是要用到啤管机来扣压作业。
11、啤管机啤出来的管优势？经过啤管机啤出来的高压油管能够经受高压压力环境作业。
厂家销售各种规格型号的油管接头，压管机.品种多、规格全 .源自台湾先进的制程技术，缔造卓越品质的先进设备 质优价实，畅销国内外  以一流品质获取市场信任 以优质服务赢得客户信赖 全国销量第一
★具体报价视客户配置，大小，要求，自动化程度而定，

★设备具体参数请咨询，如果您对价格、厂家、型号、图片有什么疑问，请联系我们获取最新信息。

★本公司可根据客户需求另行设计制造产品规格
★因本公司不能一一上传所有价格与图片，所以购买前均需与本公司销售洽谈咨询，不以标价为准！图片及标价只是作为参考。货品以实物为准。如有不便敬请谅解！
我公司可以根据客人的需求进行设计，制造生产不同类型的不同规格的压管机，为客户提供最佳的解决方案！我们将竭诚为你提供满意的服务。
-----高性价比、实惠
——满意的售后服务，高质量的才产品，卖的不是产品。卖的是信誉
——业务范围广泛.主打广东市场,东莞,深圳,佛山,惠州,中山,阳江,广州,珠海,韶关,汕头等,都有我们的油压机,产品遍布全国30多个省市自治区.
该压管机是在压力作用下使金属接头产生变形，从而平稳、精确地扣压在胶管上的专用设备、如（液压机械、注塑机、挖机、装载机、吊机、汽车空调管）适用于各类机械高低压软管、气管、水管、电缆接头、金属管材，空调管，燃气管，工程机械油管，挖掘机械，装卸车，钢丝，钢索接头，罗纹钢，异形金属，塑料管材，玻璃纤维等行业的扣压。压管机具有高精度、高效率，而且能够扣压各种形式、口径和各种钢丝层数的弯头、法兰、超高压、大口径的胶管总成。是液压机械厂,挖机维修点的必选设备。本扣管机模块采用双斜面设计，扣压力加大，压管无锥度，使用寿命长，低噪音，具有体积小，重量轻，功能多，开模快，易操作，好维修等优点
厂家销售各种规格型号的广东油管接头厂家,重庆油压接头,新疆油管接头，压管机.品种多、规格全 .源自台湾先进的制程技术，缔造卓越品质的先进设备 质优价实，畅销国内外  以一流品质获取市场信任 以优质服务赢得客户信赖 全国销量第一。
本公司为更加贴近客户需求，现已经推出扣管机定制服务，可以按照客户的需求定制高精度高质量的创新扣管机及模具定制服务！扣压范围在4mm—260mm的各类金属管材，空调管，燃气管，工程机械油管，挖掘机械，装卸车，钢丝，钢索接头，罗纹钢，异形金属，塑料管材，玻璃纤维的压制。跟多需求请咨询本公司！定制吨位可以到达2000吨，可以扣压直径500mm的罗纹钢及大型工业管该压管机是在压力作用下使金属接头产生变形，从而平稳、精确地扣压在胶管上的专用设备、如（液压机械、注塑机、挖机、装载机、吊机、汽车空调管）,是液压机械厂,挖机维修点,的必选设备,本机自1999年开始投入市场,2年内故障率不到1%,是一款性能稳定,简单易用,经济型的压管机扣压机。
材料介绍： 

特点:

1.采用八瓣式条宽等分、间隔均匀单斜面模块，保证机械移动平稳、回程快速；

2.主体钢材采用氮化钢材质,经过调质、氮化、研磨、镀硬铬严格处理，保证机械扣压永久保持在出厂指标内；

3.油管机密封件全部采用进口原装NOK系列油封，寿命极长，保证机械正常使用不会漏油；

4.采用进口高压油泵及电机、工作压力非常稳定、特别省电、宁静、无噪音；

5.十余年的制造经验与严格的品质管理，我们的承诺是产品出厂维修率是零，请客户放心选用。 

参数如下：

1．压管通径：Φ8~Φ51mm(最大2英寸,最小2分)

2．电机功率：2.2KW

3．额定电压:三相AC380V或单相AC220V

4．最高油压:31.5Mpa

5．油泵流量:2.5ML/REV

6．最大扣压力:≥3000KN    

7. 随机配套模具: 1/4  3/8  1/2  5/8  3/4  1″ 1,1/4  1,1/2  2″8. 外型尺寸:700mm*400mm*700mm(L*W*H)

9. 整机重量(不含油):200KG

10.可装50升48#液压油.

使用说明：

1).加好液压油，使用46号抗磨液压油30公斤。

2）.接好电源.

3）.安装好你所需要的模具。

4）.电机开关控制电动机。

5）.启动开机后看电动机是否顺时针方向运转。

6).微调应与进退开关配合使用，向顺时针方向旋转即大，反之即小，然后再按一下进退按钮，即停止工作。

7）.进退开关的“合模”为缩小，“开模”为退开

8）.客户要拆装磁吸开关清洗，必须按照我公司的线路图安装。（如擅自更改颜色及拆装，不遵守线路图装置，本公司一律不负责保修）

THO-109系列四柱油压机

性能特点：三梁四柱式结构，经计算机优化设计，简单、经济、适用。液压控制阀门采用台湾产优质阀门，动作可靠，使用寿命长，液压冲击小。独立的电气控制系统，工作可靠，动作直观，维修方便。采用按钮集中控制，设调整（点动），单次（半自动）二种操作方式。可实现定程，定压二种成型工艺，并具有保压延时等性能。工作压力、行程根据工艺需要在规定的范围内可调。 

适用领域：本系列压机适用于金属材料的冲压，拉深、弯曲、翻边、冷挤、冲裁等工艺，还适用于校正、压装、粉末制品、磨料制品、压制成型以及塑料制品，绝缘材料的压制成型。 

可选配附件：冲裁缓冲装置 移动工作台  光幕安全保护装置  油冷却装置  触摸式工业显示屏  打料装置（液压式或机械式）  模具快速夹紧机构  进口PLC  换模用浮动导轨和滚动托架  上置式液压系统  滑块锁紧机构 

    特点与用途：台鸿系列四柱液压机，液压系列采用二通插装阀;电器控制系统可配“PC”可编程序控制器，并有独立的电器及液压动力机构。采用按钮集中控制，可实现调整、手动及半自动操作方式。该机种适用于拉伸、弯曲、翻边、校正、压装及冷、热挤压等工艺。根据用户需要可配备行程数显，压力数显等功能。

	型号
	单位
	50T
	63T
	100T
	160T
	200T

	公称力
	KN
	500
	630
	1000
	1600
	2000

	顶出力
	KN
	63
	100
	200
	250
	400

	液体最大工作压力
	Mpa
	25
	25
	26.2
	26
	25

	滑块行程
	mm
	400
	500
	500
	500
	700

	最大开口高度
	mm
	600
	700
	900
	900
	1120

	工作台尺寸
	前后
	mm
	400
	500
	580
	800
	900

	
	左右
	mm
	400
	500
	710
	800
	900

	顶出行程
	mm
	120
	160
	200
	200
	250

	滑块速度
	空程下行
	mm/s
	40
	76
	100
	100
	100

	
	工作
	mm/s
	10
	10
	8-15
	8-15
	8-15

	
	回程
	mm/s
	60
	60
	60
	60
	70

	机床外形尺寸
	左右
	mm
	1484
	1900
	2076
	2650
	2780

	
	前后
	mm
	1000
	1100
	1200
	1600
	2120

	
	地面上高度
	mm
	2406
	2430
	3300
	3350
	3690

	电机功率
	KW
	5.5
	5.5
	7.5
	15
	18.5

	总重量
	T
	1.95
	2.5
	4
	7
	12


THO-109系列四柱油压机

适用范围：（液压机，油压机，液压拉伸机，油压拉伸机，液压压印机，硫化机）

本系列油压机适用于金属薄板压延、压印、成型及塑性材料的浅拉深工艺。如表壳、表底盖、表带、各种金银首饰、徽章、纪念币、眼镜、灯饰外壳的压制等；主要适用于需大出力场合的产品压制。是款性能稳定的老机型。

产品特点：

1.该系列液压机床以2-20MPA的液体压力为动力源,外接三相AC380V 50HZ或三相AC220 60HZ交流电源.

2.该系列设备以液体作为介质来传递能量, 采用先进的子母缸液压回路,油温低,空行程速度均在150MM/秒以上, 工进速度25 MM/秒以下，油缸采用倒置式安装，大大缩了整机的高度。

3. 设备待机时,噪音不超过85分贝.

4.采用四柱三板式结构,活动板的垂直精度由四个精密导套控制,下工作面与上工作面任意点的平行精度达到0.1MM以下.

6.冲床的冲切下止点位置一般通过压力开关,位置感应器进行控制.

7.具有自动计数功能,分手动和半自动两种控制方式,手动可将压装上模停在任意行程范围内,配有紧急回升按钮,也可加装红外线护手装置

8.压力、行程、冲切速度、保压时间、闭合高度客户均可自行调整,方便操作；

9.液压系统置于油箱右部,外观整洁,稳重.

10.该系列液压机械出力范围有60tf.-300 tf 可选.(1tf=1000kgf=9.8KN) 

台鸿THO-110精冲油压机（液压机）

1、精密的刚性支承装置——高精度冲裁深度定位2、先进的闭环控制系统——精确快捷的定位调节3、先进的压力、流量比例控制——性能稳定、低能耗、低噪音4、科学合理的机架结构——坚实耐用5、先进的液压控制系统——性能稳定，高效节能6、全方位的安全防护——安全可靠7、双工位——高效节能

台鸿系列精冲油压机（液压机）的详细资料：
 台鸿-系列精密冲裁（精冲）机，是一种先进的精密成型机器，它采用塑性加工，切削加工艺术，在一次冲裁过程中就可以得到尺寸精度高、剪切面光洁度好，有一定的立体形状的零件，它具有优质、高效、低耗、应用广的特点。

优质：精冲零件尺寸公差可以达到T7-T8级精度，剪切面的粗糙度可以达到Rao0.8-0.4μm。

高效：对于许多形状复杂的零件，如：齿轮、链轮、凸轮等扁平件，一次精冲工序就可以完成，时间仅需几秒钟，减少了大量的铣、刨、磨、镗等切削工序，可提高功效10倍以上。

低耗：精冲工艺不仅节约了大量切削机床的能耗，由于精冲后的表面具有很强的冷作硬化效果，有时可以取代后序工序的粹火工序，从而降低了成本。

应用面广：精冲工艺应用的面广，目前已经广泛用于汽车、摩托车、纺织机械、农用机械、计算机、家用电器、仪器仪表、量具等领域。相当部分的铸、锻毛胚经切削加工的零件，也趋于采用精冲工艺或复合工艺生产。

台鸿-系列精冲机与同等吨位的冲压设备相比，它具有明显的优点：现以300T的精冲机与300T冲床进行比较加以说明。

1、300T精冲机所占的位置空间仅仅只有300T冲床的二分之一，大大节约了厂房空间，提高了厂房的利用率。

2、300T精冲机的总功率只有14KW，而300T冲床的总功率为30KW，大大的节约电能。

3、300T精冲机属于低音机器种类，而300T冲床则为高噪音机器类，声音类别绝然不同，精冲机为环保型设备。

4、精冲机一次成型，而冲床冲压后还需二次加工。

5、精冲机冲压速度快，可达30次/分，并且可以自由调节。

6、精冲机可进行点动、单一循环、全自动循环、开口度可以按模具需要调节、冲压周期可按产品的需求任意设置等，所以精冲机比冲床使用更灵活。

台鸿－系列精冲机现有规格：台鸿-1001T（100吨）、台鸿-150T、台鸿-200T、台鸿-300T、台鸿-350T等，还可以按照客户要求定做各种吨位，满足客户的生产需要。

窗体顶端

	号
	项                目
	单  位
	规    格（300T）

	1
	公称压力
	KN
	3000

	2
	油液最大工作压力
	MPa
	20

	3
	上夹紧缸压力
	KN
	150

	4
	下夹紧缸压力
	KN
	180

	5
	上缸回程力
	KN
	55.4

	6
	栋梁支撑力
	KN
	380

	7
	主缸行程
	mm
	250

	8
	上、下夹紧缸回程力
	mm
	25

	9
	机器工作台有效面积
	左右
	mm
	680

	
	
	前后
	mm
	650

	10
	模架有效
面积
	左右
	mm
	470

	
	
	前后
	mm
	650

	 
11
	动梁升降速
度
	空载下行
	mm/s
	243

	
	
	慢速精冲
	mm/s
	10

	
	
	快速回程
	mm/s
	328

	
	
	当上、下夹紧缸同时一起顶出
	mm/s
	70

	12
	模架最大开口度
	mm
	300

	13
	电机功率
	KW
	11

	14
	机器重量
	T
	8.2

	15
	机器外形尺寸（左右×前后×高）
	mm
	1710×1000×2870


精密数控伺服电子压力机简称电子压力机，其工作原理是由伺服电机驱动高精度滚珠丝杆进行精密压力装配作业。能够在压力装配作业中实现压装力与压入深度的全过程闭环控制。

应用优势
▶  实现精确压力和位移全闭环控制的高精度特性是其它类型压力机所不能比拟的；

▶  相比传统气动、液压压力机，节能效果达80%以上，且更加环保、安全，能满足无尘车间内设备使用要求；

▶  压装力与位移全过程曲线图可以显示在液晶显示触摸屏上；全过程控制可以在作业进行中的任意阶段自动判定产品是否合格，100%实时去除不良品，从而实现在线质量管理；

▶  压装力、压入深度、压力速度、保压时间等全部可以在操作面板上进行数值输入，界面友好，操作简单；

▶  可自行定制、存贮、调用压装程序100套；七种压装模式可供选择，满足您不同的工艺需求；

▶  通过外部端口连接计算机，可以将压装数据存贮在计算机中，保证产品加工数据的可追溯性，便于生产质量控制管理；

▶  由于机器本身就具有精确的压力和位移控制功能，所以不需要另外在工装上加硬限位，加工不同规格产品时只需调用不同压装程序，因此可以轻松地实现一机多用和柔性组线。

伺服电子压力机四大特点：
1、定位重复精度：±0.01mm；

2、压力重复精度：±1%，可达到±2KG，压力模式精度更高；

3、压装过程监控——是指压装过程的数据显示，存贮与追朔。压装力与位移全过程曲线图可以显示在液晶显示触摸屏上；全过程控制可以在作业进行中的任意阶段自动判定产品是否合格，100%实时去除不良品，从而实现在线质量管理；

4、在线质量判定——是指压装过程中即可判定产品质量合格与否，压装完不报警是OK，报警是NG；取5个点进行判定，任何一个超出设定值，即报警。

