郑州天纵电气设备有限公司 

公司资料：

郑州天纵电气设备有限公司是一家集研发、生产、销售及技术服务于一体的综合性公司。多年以来，坚持以客户需求为导向，致力于不断提高产品的质量和完善的服务。我公司是目前国内主要的电热元件制造商之一。其中，电热元件包括硅钼棒和硅碳棒两种。郑州天纵电气设备有限公司的U型、W型、U型直角等形状受到客户一致好评，公司生产已达到标准化、规模化水平，60%出口至美国、欧洲、东南亚、中东，特别在美国市场广受欢迎。 

郑州天纵电气设备有限公司真诚希望与各界朋友，携手共进，合作共赢！

硅木棒资料：

硅钼棒在高温氧化气氛下，表面生成一层石英保护层防止硅钼棒继续氧化。当元件温度大于1700℃时，石英保护层熔融，元件在氧化气氛下，继续使用，石英保护层重新生成。硅钼棒不宜在400-700℃范围内长期使用，否则元件会因低温的强烈氧化作用而粉化。

    硅钼棒通常可使用的炉体温度为1300℃-1800℃，广泛应用于冶金、玻璃、陶瓷、磁性材料、耐火材料、晶体、电子元器件、窑炉制造等领域、是产品高温烧结时必备的理想发热元件。根据用户需求可制成棒状，U型、W型、U型直角等形状。
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标准规格有：

1700: d x c: Φ3/6、Φ4/9、Φ6/12、Φ9/18、Φ12/24等多种规格 

1800: d x c: Φ3/6、Φ4/9、Φ6/12、Φ9/18、Φ12/24等多种规格

	型号
	1700C
	1800C
	1900C

	d/cmm     
	3/6
	4/9
	6/12
	9/18
	12/24
	3/6
	4/9
	6/12
	9/18
	12/24
	3/6
	6/12

	Le最长mm.
	350
	450
	1400
	1400
	1700
	350
	450
	1400
	1400
	1700
	320.0
	360.0

	Lu最长mm
	300
	450
	1000
	1000
	1000
	300
	450
	1000
	1000
	1000
	320.0
	360.0

	标准间距Dmm
	25
	25
	40/50
	60
	80
	25
	25
	40/50
	60
	80
	25
	40/50

	amm
	25
	25
	45
	75
	100
	25
	25
	45
	75
	100
	25
	45


硅钼棒元件的安装：

   硅钼棒元件在常温下脆性较大，高温时又有可塑性，所以U型棒最好是垂直悬挂安装，若需水平安装，请选用高温耐火材料支撑，把硅钼棒水平放置。元件圆锥部分一定要延伸到炉膛内，硅钼棒夹具不能一次拧的太紧，待元件升到高温时，再次拧紧，这样元件不易折断，（建议：请选取用我公司配备的专用夹具和导线），炉顶保温性能要好，一般炉顶温度不能超过300℃。夹头导线与元件接触电压应低于0.1V，为避免幅射热传到夹头，夹头下端和塞砖上面的距离不应小于50mm。φ6元件不能长期使用170A，φ9元件不能长期使用300A。

联系人：张俊朋

电话  ：0371-67826330

手机  ：13526790920

传真  ：0371-67826331

