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	南京云日光电科技有限公司
	电话：025-85381694
	传真：025-85284220
	邮箱：zhaoyun158@126.com
	2. 为了保证光栅尺使用安全可靠，避免任何错位或存在不安全因素的可能性，光栅尺应尽可能安 装在平面上。在目标机器没有平坦的表面可用的情况下，加工平钢块或其他金属作为填料来保 证提供安装面。读数头应安装在一个平面上。
	4. 以下注意事项，必须选择适当的安装位置
	5. 所有螺丝孔的螺纹必须有至少 6 个螺纹，让螺丝牢固地固定到螺纹孔。对于所需要承载负荷较 大的，螺纹孔必须有至少   8个螺纹，攻丝的孔必须去毛刺和清除干净铁屑才可安装。
	7. 有效的接地是非常重要的抗干扰手段，接地电阻必须小于 1.0 欧姆。
	B.安装标准及要求
	对于光栅尺行程小于 950 毫米的，两者的运行轨迹最大误差必须小于 0.15mm。 对于光栅尺行程超过 950 毫米的，最大对齐平行度误差必须小于 0.1mm
	(1) 尺体和读数头之间的间隙必须保持在 0.8 毫米到 1.5 毫米之间。
	光栅尺计数方向选择 安装前应确保光栅尺的阅读方向是正确的。要改变阅读方向的规模，把光栅尺直接调换方向， 一般情况下有光栅尺标签的正确方向。
	Y 轴光栅尺的安装。 如果没有安装托板，可通过螺丝调整垫板， 用百分表检查，直到光栅尺和机床运行轨迹 在同一水平面度和垂直度。
	应当注意的是，Z 轴安装时，开放的一面光 栅尺应和直接切屑和冷却液喷射的方向一 致，确保光栅尺远离油污。而运行轨迹的正 确计数方向是”-“对主轴和”+”远离主轴，（图 1）和（图 2），Z 轴光栅尺应加装尺罩，确保 能有效保护光栅尺。
	纵向光栅尺安装在车床的背面。车床的光栅尺开放的一面（图  1） 面朝下。同时必须确保和车床运行轨迹一致。读者头通过 T 型 架安装在车床大拖板的鞍座上（图 2 和 3）。车床光栅尺必须安 装尺罩，如图 4


