
环缝自动焊机

⊙性能特点

≯设备结构合理，操作简便，自动化程度高，与氩弧焊机或CO2气体保护焊机和等离子弧焊机配套使用进行自动焊接，与等离子切割机配套使用可进行自动切割。

≯采用直流电机无级调速和行星减速装置控制焊接速度，调速范围宽，精度高，转速十分稳定。适用于容器等回转体焊件的双环缝自动化焊接，以及复杂结构件的自动化环缝焊接，还可用于环状的切割，打磨、装配、检测、喷漆等工序，可大大提高焊接质量减轻工人劳动强度，提高劳动生产率。

≯工件的装夹根据焊件的结构设计制造，满足快速、方便、准确装夹的要求。

≯可选配焊接摆动和圆度跟踪仿形；
技术参数
	焊接工件直径：10-300mm
可焊工件长度：10mm-20000mm（可按实际要求定做）

工件厚度：    不限
回转电机功率：700 W
推顶气压：     6000N
主轴转速：     0.5-12.5r/min

输入电源：       220V

焊枪调整机构： X、Y、Z 三轴三维调整



