小型龙门式搅拌摩擦焊设备
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设备功能

设备配备CFSW-B800型搅拌摩擦焊专用控制系统，可以实现一键式焊接操作。

5PP582.1043-00型10.4寸LCD触摸屏，宜人化专业搅拌摩擦焊中文HMI操作界面，采用标准工业数控编程语言，方便焊接编程。

手动及自动两种焊接操作模式。

恒位移和恒压力双模式控制方式。

可靠性CFSW-AMO-Ⅱ型中央集中润滑系统，实现各运动轴的中央控制间歇式自动润滑。

绿色节能LED工作照明装置。

设备特点
可实现铝、镁、铅、铜、钢、钛、金属基复合材料、异种金属等材料的高效焊接。
可实现自动化，设备能耗低，功效高，对作业环境要求低。
无需添加焊丝，不需要保护气体，成本低。
无污染、无烟尘、无辐射，安全绿色。
接头残余应力低，焊接变形小。

设备参数
	设备型号
	FSW-LM-AM10
	FSW-LM-AM20

	主轴最大转速
	3000rpm
	        2500rpm

	功率
	          25 kw
	           35 kw

	外形参数

	整机外形尺寸 
	长X宽X高     mm
	     3500x3200x3100
	3500x3200x3100

	工作台尺寸
	长X宽         mm
	1400x900
	1400x900

	Z向焊接空间
	mm
	400
	320

	工作参数

	最大焊接厚度
	mm
	10
	20

	焊接行程
	X轴           mm
	1200
	1200

	
	Y轴           mm
	800
	800

	
	Z轴           mm
	300
	300

	
	B轴        
	±5°
	±5°

	
	C轴         
	±360°
	±360°

	移动速度
	X轴        mm/min
	6000
	6000

	
	Y轴        mm/min
	6000
	6000

	
	Z轴        mm/min
	3500
	3000

	安装要求

	总重量                                  T
	7
	                  8

	地基要求                                                                              混凝土硬化地面

	气源需求                                                        压缩空气，压力 0.6MPa,气流量20L/min


可选配置：工件水雾冷却、高温合金焊接、视频监控、自动上下料、自动工装、试验工装
应用领域

航空、航天、轨道交通
新能源电池托盘
电子电力（散热器、热沉器……）

小型零件

铝合金产品焊接

搅拌摩擦焊接技术

　智谷科技搅拌摩擦焊（Friction Stir Welding，FSW）是一种先进的固相焊接技术，焊接过程热输入量较小，金属不熔化，无元素烧损，能够保持母材的冶金性能，接头强度高，适用于铝、镁、钢、钛等金属材料，以及金属基复合材料的高质量连接。
智谷科技
东莞智谷光电科技有限公司是航空工业·赛福斯特技术有限公司的营销中心。依托广东华中科技大学工业技术研究院的国家级平台资源和专家、教授资源优势；北京赛福斯特技术有限公司与广东华中科技大学工业技术研究院建立产学研政战略联盟，实现资源整合优势互补，强强联合。

北京赛福斯特技术有限公司（简称“航空工业赛福斯特”）是中国航空工业集团有限公司中国航空制造技术研究院全资子公司，最早从事搅拌摩擦焊技术研发与市场推广应用。十七年来始终专注于搅拌摩擦焊技术的发展与工业化应用，使搅拌摩擦焊技术在新一代飞机、航天火箭、导弹、舰船、高速列车、汽车、电力、电子、冶金等工业制造领域迅速发展和推广应用，为中国制造工业技术的发展和提高做出了卓越贡献。
   智谷专注于提供搅拌摩擦焊接设备、智能制造产线整体解决方案及搅拌摩擦焊加工连锁投资
智谷创新商务合作模式：设备融资租赁

        在线加工

        合作投资的

愿与您共享利益、共担风险、共同发展壮大！

中国·搅拌摩擦焊接中心 

航空工业·赛福斯特技术有限公司营销中心 
赛福斯特·东 莞 智 谷 光 电 科 技 有 限 公 司
