普茵沃润环保科技                                                            因为专心  所以专业


铁碳微电解填料如何选购？

山东普茵沃润环保科技有限公司是国内规模以及销量最大的微电解填料专业生产商。其处理效果、填料损耗、克服板结钝化方面有独特的优势，在全国首屈一指，已受到广大客户的一致好评。

鉴于目前市场上微电解填料产品多种多样，质量参差不齐，鱼目混珠。甚至有的同行模仿我们的产品形状进行销售、以假乱真。针对这种情况，我公司建议您实地考察并可从以下几点对比选择采购微电解填料：

普茵沃润微电解填料与市场上的其它产品对比

	项   目
	普茵沃润微电解填料
	市场上品质不好的产品

	处理效果
	与中山大学合作研发，配方科学；

2、工作性能稳定、可靠、持久。
	添加部分活性炭成分，导致处理效果前后差距很大，而且配方不合理，处理效果差，性能不稳定。

	填料强度
	1、真正1050℃高温烧结，物理强度达到1000㎏/cm2，足以承受20米水柱压力；

2、使用过程中不会破碎粉化，独有的活化技术在保证空隙率≥65%时强度不变。
	强度低，产品烧结温度只有二、三百度，甚至没有经过烧结，使得其在使用过程中很快破碎粉化造成板结，甚至随水流失，处理效果明显下降。

	损 耗 率
	损耗低，经过上百家客户实际运行以及中山大学实验室实验验证，在pH值3-4情况下常年运行，年损耗低于15%。
	损耗大，远远高于15%，甚至某些产品会在短短三个月内全部消耗，短时间内就需要添加，加大了处理成本。

	板结、钝化
	1、特有的烧结工艺，形成铁碳包容架构形式，铁骨架与碳链相互分散交叉；

2、添加多种催化元素，形成多孔式架构，永久克服板结、钝化现象。
	易于板结、钝化。部分产品因生产工艺和配方问题，钝化、板结、沟流现象严重，严重影响了处理效果。


   特别提示：

1、某些劣质产品中添加20-30%的黏土以增加产品的强度，误导采购方以为强度越高越好。实际是掌握不了高温烧结技术，只能添加大量黏土增加强度，还降低成本。而黏土在酸性条件下会丧失强度，造成大量粉化流失，甚至填料板结。

2、某些劣质产品在清水中浸泡产生大量气泡，误导采购方以为产品孔隙率较大，实际为产品中黏土吸水产生的气泡而非孔隙率造成。
我们的承诺：

1、我们的产品是真正的1050℃下无氧高温烧结而成，并且我们的每一份样品均来自我们的产品，广大客户均可留样封存，要货时以备检验，假一罚十。

2、在pH值3-4条件运行中我们产品年损耗低于15%，这一数据已经广大客户认可并通过中山大学水处理实验室数据验证。           

3、公司拥有专业工程技术人员，24小时为您提供专业咨询服务，并免费提供微电解工艺以及罐体、池体图纸。

针对目前网上的一些关于铁碳微电解填料如何区分的文章，误导消费者，让用户无法正确选择采购，我公司给出以下不同意见。
1、生产工艺的不同与区分
目前市场上常见的可大致分为两种：

“压制填料或低温烧结铁碳微电解填料”（3-6个月需更换）
这点我认同，机制和低温烧结填料为密实结构，其内部没有空隙。酸性条件下，铁损耗后，内部形成孔洞，支撑结构不稳定，所以易于形成粉化、流失。高温烧结的填料可以形成稳定框架，在水中长期浸泡都不会松散。
“高温烧结铁碳微电解填料”（长期有效、不板结、不钝化）
此处前两点我们认可，高温烧结型填料，确实使用效果长久，不会板结，但是钝化这个问题，可不是填料说了算，这个和水质有很大关系。比方说有些水中含有粘附性悬浮物或者在反应中会产生大量的粘附性物质，这种废水使用肯定会造成钝化，关键点是看在钝化后，如何去解决，而不是一味的吹嘘不会钝化。
“压制填料或低温烧结铁碳微电解填料”是通过高强度压球机或600-800℃的传统工艺加工而成，因达不到合金框架结构的条件，所以其主要成分仍为分开的不同物质，长时间在酸性废水中浸泡，会出现粉化、板结、钝化等问题。
高温烧结是在950-1050℃下烧结而成，在这个温度下焦煤因为出焦而形成稳定的框架。有些厂家没有掌握高温烧结的工艺，他们为了增加强度，只能掺合20-30%的黏土，用类似于烧砖的工艺形成较高的强度，还误导用户说强度越高越好。还有些宣称1300℃以上的温度烧结，岂不知铁在1300℃以上已经融化，填料会黏在一起，不会形成填料粒粒分开。他们解释说为铁融化形成合金结构，但是合金结构是用铁做支撑的框架，如果铁损耗后，其支撑消失，那么填料也就会很快粉化流失。
2、检测强度：
进行摔打或敲击等试验（因高温烧结铁碳微电解填料是合金结构，物理强度大，不易破碎，另类则反之）；

高温烧结铁碳微电解填料物理强度大，用力敲击很难敲碎，是铁碳填料在酸性废水中长期使用的关键；
这个地方我公司有不同看法，因为我们觉得这个检测强度的方法是错误的。一些压制和低温烧结的填料，其内部没有形成空隙，敲打和敲击时，反而非常坚固，不易破碎；而高温烧结的填料，内部会因为焦煤出焦而形成稳定的框架，并形成一定的孔隙，产生类似焦炭的稳定框架，这种填料在废水中长期浸泡都不会破碎，大力敲击时因为内部有空隙，所以会破碎成小块。请你想一下，一个内部有空隙的和没有空隙的，哪个更容易破碎呢？
3、检测孔隙率：
可投到清水中观察（因高温烧结铁碳微电解填料是框架结构，所以气泡量较大，另类则反之）；
此处大家可以想一下，孔隙率应该和气泡量成正比，如果可以在瞬间产生大量气泡，则说明内部含有大量空隙。但是我取了几个填料，敲成几块，看到其内部根本没有空隙，那他产生的气泡是从哪里来的呢？后来和专家探讨时才搞清楚，其产生的气泡是因为生产时掺入了大量的黏土吸水产生的。真正高温烧结的填料，铁碳混合均匀，粒径都较小，内部焦煤出焦形成细小微孔，酸性条件下产生细小连续的气泡。掺有黏土的填料，粒径较大，吸水产生气泡较大。
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