
ZF-系列全自动氩弧（等离子）直缝焊机

1. 全自动氩弧（等离子）直缝焊机主要由特殊设计的直缝机械自动化部分和标准配置的电源部分

2. 根据材料的不同焊接要求，机械自动化部分可采用平板式压紧机构或琴键式铜材压紧机构，分别提供均匀稳定的工作夹持和冷却效果。

3. 标准电源部分包括：TIG（钨极气体保护电弧焊），MIG（熔化极惰性气体保护电弧焊），MAG（熔化极活性气体保护电弧焊）SAW（埋弧焊，PAW（等离子焊）等等。可配备的由我公司制造的高品质高质量标准电源，同时客户也可以选用其他知名品牌的电源，通用性非常强

4. 机械自动化部分采用PLC整体控制，直流电机驱动，实现焊接速度无极可调和标准电源部分协同工作。

5. 配备不同焊缝背面保护衬套和成型槽，以保证提供稳定的气体保护和确保达到单面焊接双面成型的完美效果

6. 该设备主要用于不锈钢、铁、铝、黄铜等各种金属的圆筒、拼板的高质量、低变形的直线性自动焊接

7. 与传统手工焊接方式相比，焊接效率高，焊接质量一致好。

	项目         型号
	ZF-300
	ZF-500
	ZF-800
	ZF-1000
	ZF-1200
	ZF-1500
	ZF-2500

	输入电压
	220V/380V/440V/480V,50/60Hz

	最大焊接长度(mm)
	300mm
	500mm
	800mm
	1000mm
	1200mm
	1500mm
	2500mm

	工件直径(mm)
	48-800mm
	60-800
	76-800mm
	85-800mm
	98-800mm
	115-800mm
	150-960mm

	适用厚度
	0.3-3mm
	                                     0.4-3mm

	焊接速度
	300-2000mm/min


主要功能与应用





主要技术参数 








