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前 言

潍坊百特磁电科技有限公司是由潍坊恒力磁电设备厂和潍坊科信磁电设备厂联合其

他境内投资者共同设立的股份制现代化企业，是国家生产磁电和粉体设备的骨干企业，是

集科研开发、工程设计、生产安装、调试服务于一体的国内规格较大的磁电设备生产企业。

公司专业生产磁选机、除铁器、破碎机、扇形、永磁真空过滤机、金属探测仪、粉磨

设备、砂石料生产设备、磨矿及选矿设备等三十多个系列二百多种规格型号。服务范围涉

及电力、煤炭、建材、冶金、港口、矿山、有色金属、粉体环保等 10 多个领域，同时占

据了国内球磨机、破碎机、铁沙船等生产行业用磁分离设备 60%以上的配套份额。

没有最好，只有更好，百特公司迄今一直严格贯彻执行 ISO9001：2000 国际质量管理

体系标准和 ISO10012 国际质量检测体系标准，依靠科技创新，不断提高企业核心竞争力。

公司团队从用户需求出发，推陈出新，不断提高产品性能、质量，扩大应用范围，满足用

户对磁分离设备应用的更高需求，成为国际磁力应用系统研制的领跑者，是百特公司努力

的目标……

百特公司郑重向国内外新老客户承诺：我们的宗旨是“以质量求生存，以信誉求发展，

以诚信赢天下“，潍坊百特磁电科技有限公司热枕欢迎社会各界朋友光临合作，共创伟业。
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一、用途

RCYD 系列永磁自卸式除铁器可清除混杂在散状非磁性物料中的铁磁性物品。它一般安

装在皮带输送机的头部或中部。将混杂在物料中的铁件吸起后由卸铁皮带抛出。达到自动

清除的目的。并能有效地防止输送机皮带纵向划裂，保护破碎机、研磨机等正常工作。所

以该系列除铁器广泛应用于电力、矿山、冶金、建材、选煤、化工等行业。

二、产品型号及其含义

R C Y D - □ □ -空-普通；T-超强（分三级：T1、T2、T3）

适应输送皮带宽度，单位为 dm

自动卸铁式

永磁式

除铁器

矿山机械类其他设备

三、使用条件

1.海拔高度不超过 2000 米；

2.周围空气温度不高于+40℃，不低于-20℃；

3.不含有腐蚀性气体的环境中。

4.周围环境的相对湿度不大于 90%（温度为 20℃时）；

5.户内、户外均可使用。

四、结构特点

RCYD 系列永磁自卸式除铁器由除铁器本体和卸铁机构两部分组成。除铁器本体磁路设

计合理、磁场强度高、磁透深度大，故适合料层较厚的场合除铁。

卸铁机构由机架、摆线针轮减速机（以下简称减速电机）、主从动滚筒。托辊、链轮、



RCYD 系列永磁自卸式除铁器 安装使用说明书

潍坊百特磁电科技有限公司 服务热线：400-616-0536 4

型号

参数
项目

链条和装有卸铁刮板的卸铁皮带组成。卸铁皮带的松紧和跑偏的调整可在不停机的情况下

利用轴承调节装置进行。

其结构如图一所示。

五、主要参数及外形尺寸

适应

带宽

mm

额定

高度

H mm

磁场

强度

≥mT

物料

厚度

≤mm

驱动

功率

≤kw

适应

带速

≤m/s

工

作

制

重量

Kg

外型尺寸 mm

L H E E F

RCYD(C)-5 500 150 60 80 1.5

2.5
连

续

750 1900 735 935 950 753

RCYD(C)-6 600 175 60 120 1.5 920 2050 780 1030 1100 753

RCYD(C)-6.5 650 200 70 150 1.5 1200 2165 780 1080 1200 888

RCYD(C)-8 8/00 250 70 200 2.2 1400 2350 796 1280 1300 1088

RCYD(C)-10 1000 300 70 250 3.0 2120 2660 920 1550 1400 1335

RCYD(C)-12 1200 350 70 300 4.0 3350 2860 1010 1720 1550 1515

RCYD(C)-14 1400 400 70 350 4.0 4450 3225 1050 1980 1800 1755

RCYD(C)-16 1600 450 70 400 5.5 6200 3350 1180 2160 1950 1850

RCYD(C)-18 1800 500 72 450 5.5 8100 3580 1210 2450 2200 2130

RCYD(C)-20 2000 550 72 500 7.5 9700 3800 1300 2700 2400 2410

图一
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型 项目

号 参数

适应

带宽

mm

额定

吊高

mm

磁场

强度

mT

驱动功

率

kw

适应带速

≤m/s

外形尺寸 重量

kg

RCYD(C)-6.5

T1

650 200

90 2.2

4.5

2320*1190*820 1800

T2 120 2.2 2540*1350*860 2250

T3 150 2.2 2750*1400*860 2950

RCYD(C)-8

T1

800 250

90 2.2 2520*1350*880 2320

T2 120 2.2 2750*1630*880 2560

T3 150 3 2800*1650*920 3450

RCYD(C)-10

T1

1000 300

90 3 2750*1650**20 3100

T2 120 3 2920*1750*950 3700

T3 150 4 3000*1800*960 4600

RCYD(C)-12

T1

1200 350

90 4 2950*1750*950 4320

T2 120 4 3150*2050*950 5320

T3 150 5.5 3450*2050*960 6100

RCYD(C)-14

T1

1400 400

90 4 3200*2100*960 6390

T2 120 5.5 3750*2250*1180 7400

T3 150 5.5 3900*2250*1180 8200

RCYD(C)-16

T1

1600 450

90 5.5 3900*2200*1150 7150

T2 120 5.5 4100*2450*1200 8700

T3 150 7.5 4100*2450*1260 11750

RCYD(C)-18

T1

1800 500

90 7.5 4100*2450*1230 9550

T2 120 7.5 4350*2600*1280 11540

T3 150 11 43502650*1280 15000

RCYD(C)-20

T1

2000 550

90 7.5 4600*2650*1280 12460

T2 120 11 4950*2850*1300 14700

T3 150 11 4950*2850*1350 18690

六、安装调试及试运行

1.安装方式：除铁器有两种安装方式，见图二和图三。

a．整机倾斜（QX）安装

安装在皮带终端，当带速较快时（大于 2m/s），可安装在稍离滚筒位置，物料的抛物
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线运动有助于除铁器吸起杂铁；当带速较慢时（小于 2m/s），除铁器位置要后移，以靠近

滚筒（滚筒采用非导磁材料）。

三种吊装方式：

※QX-A 式吊装：四条拉杆分别吊在四个固定钓钩上（详见附图）

※QX-B 式吊装：四条链索挂在双轨或单轨滚轮架上（详见附图）

※QX-C 式吊装：四条钢丝绳吊装在单轨行走小车的吊盘上

注：磁芯中心线与皮带机滚筒中心间距 S的选定：S与滚筒 R、皮带机线速度、物料性

质、粘度、除铁器的倾角、吊高等诸多因素有关。

一般：S=R（+300/-200）

b．整机水平（SP）安装

除铁器自卸皮带的运行方向与物料大皮带运行方向垂直的方向自动清除铁磁杂物。可

安装在输送带上方、手选台上方和振动筛上方等（在除铁器下方宜安装非导磁直托辊）。

注：除铁器磁芯中心与皮带中心在同一垂线上。

三种吊装方式

※SP-A 式吊装：四条拉杆分别吊在四个固定吊钩上（详见附图）

※SP-B 式吊装：四条链索挂在双轨或单轨滚轮架上（详见附图）

※SP-C 式吊装：四条钢丝绳吊装在单轨行走小车的吊盘上。

图二

1.行走小车 2.钢丝绳（钢拉杆、锚链） 3.索具、吊扣

4.减速电机 5.卸铁皮带 6.滚筒 7.工字钢

α



RCYD 系列永磁自卸式除铁器 安装使用说明书

潍坊百特磁电科技有限公司 服务热线：400-616-0536 7

2．检查除铁器本体及减速电机的电气性能（线圈电阻及绝缘电阻），若无问题则可进

行安装。

除铁器机架上有四个吊耳可供安装使用（见图一），吊具应有足够的强度，并可调节悬

挂高度。

3．安装除铁器时应尽可能的使减速机的工作位置处于水平放置，如需倾斜时最大倾斜

角一般应小于 15°，且输出轴轴伸端向下，超过 15°时应采取措施保证润滑充足和防止

漏油。

4．当输送物料中铁件很少时，为节约能源，可配用金属探测仪，只有在铁件通过时金

属探测仪发出信号，除铁器才工作。一旦探测仪发生故障又可切换成连续工作形式。

5．卸铁皮带的跑偏和调整

检查卸铁皮带，若有跑偏现象可进行调整：

a．卸铁皮带向前进方向右侧跑偏（见图四）调整方法：将两侧的轴承调节装置均等的

调节。使从动滚筒与皮带前进方向成直角。然后在皮带跑偏侧面使托辊向前进方向移动相

同距离，最后用轴承调节装置进行微调。

b．卸铁皮带向前进方向左侧跑偏（见图五）调整方法：与六.5.a 相同。可使左侧的

托辊按同样尺寸向前进方向移动，也可使右侧的托辊后退同样尺寸，然后用轴承调节装置

进行微调。

请注意不要使卸铁皮带涨得过紧。

卸铁皮带要调整得与除铁器本体稍有接触（见图一）。
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6．给减速电机通电运行 0.5～1 小时，无异常情况即可投入正常使用。

七、使用注意事项

1．若停机时间较长，再次使用时，必须进行对减速电机的电气性能进行检查。

2．平时不得碰伤电缆，也不得冲击和拉紧电缆。插拔电缆连接器时，请在确认断电后

进行。

3．除铁器附近有强大磁场，所以在其周围不得放置钟表一类的仪器仪表；工作人员不

得携带锐利铁件或工器具靠近，以防伤人事故发生。

八、维护及保养

1．只要除铁器不发生特殊故障，平常的检查维护主要是经常对其周围的粉尘进行除净

清理，对轴承定期加油。

2．除更换电源线外，无特殊情况，请不要随意打开接线盒，以免引起线圈绝缘的老化。

更换电源线时，请用同规格的电缆。打开接线盒盖后请注意充分干燥。牢靠接线，拧紧所

图四

图五
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有螺栓，恢复原来状态。

3．卸铁皮带和电源线要定期检查，发现外伤，及时更换。

4．减速电机的使用说明：

a)采用摆线针轮减速机，适合连续工作制，允许正反两个方向运转。本减速机的

输出轴不能承受轴向力，不允许直接锤击，以防损坏。

b)本机以油浴润滑为主：环境温度―10℃～0℃时用 N46、N68 润滑油；0℃～40℃

时用 N68、N100、N150、N220 润滑油，加油时旋开机座上部的通风帽即可加油。

c)第一次加油运转两周后应更换新油并将内部油污冲净。以后可每 3～6个月更换

一次，若环境温度较高与潮湿时应适当缩短换油时间。运转中减速机体内储油量必须

保持规定油面高度，不易过多与过少，并在使用过程中应主要经常补充润滑油。旋开

机座或法兰盘上的通气帽即可补充注油，放油时旋开机座下部的放油塞，即可放出污

油。

d)减速电机的吊环只限起吊减速电机用。

九、卸铁皮带的更换

1.松开皮带轮护罩螺栓，取下护罩及链条。

2.松开主从动滚筒轴承座安装螺栓，从机架上取下皮带轮，机架上方的托辊也一并取

下。

3.松开除铁器本体安装螺栓，从架上机取下本体，接着便开始安装新皮带（非磁性刮

板应先装好，紧固并焊接止动），请注意刮板方向和卸铁皮带运行方向一致。

4.在地上放好二根宽木板，将卸铁皮带置于其上。

5.向上卷起卸铁皮带一边，将除铁器本体和主从动滚筒插入皮带内（用吊车吊装）。

6.将机架吊到除铁器本体上方，并用螺栓将本体紧固在机架上。

7.将主从、动滚筒和托辊找正后固定在机架上。请注意：主从、动滚筒的平行度以及

与台架内侧间隙大小相同。

8.装好链条，调节好链条及皮带的松紧程度，盖上护罩。

9.检查所有螺栓确认已紧固好后，启动减速电机。若卸铁皮带出现跑偏现象。则按六.5

项进行调整。
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十、易损件明细表

序号 名 称 规格型号 数量 单位 备 注

1

2

3

4

5

6

7

十一、附件

产品使用说明书、装箱单、合格证各一份
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