
DN2系列悬挂式点焊机产品说明：
高效节能单相交流工频一体化点焊机是利用焊件通电时产生的内部电阻热作热源，在对电极施加的机械压力作用下，瞬间加热焊件而完成焊接过程的。
一体化点焊机是众多焊接工艺中无可替代的重要焊接设备。其特性是：
1．一体化点焊机由焊钳、焊机变压器、焊机控制器、水冷却系统、气动加压系统、（和悬挂装置）等部分组成。结构紧凑，维修方便，体积小、重量轻，大大降低了工人的劳动强度和很大程度上节约了能耗。
2．一体化点焊机的电极臂采用优质铬锆铜（CuCrZr-1），保证了焊接性能的稳定性和焊机的使用寿命及电极臂的强度。
3．一体化点焊机,气路系统通径大,再配以进口气动元件,使焊钳动作快捷,提高了生产效率。
4．焊接时间短，加热时间短，热量集中，无电弧、无火花飞溅、无焊渣、无熔焊堆积、焊件无热变形，因此不仅焊接生产率高，而且能耗低（节电72.3%），焊件外观美，质量好。
5． 由于焊接过程简单，又不需要填充材料和溶剂、也不需要保护气体，所以成本低。
6．由于焊件焊点的电流密度高，温度也高，因此通过焊机控制器精确控制通电时间后，使焊点得到重复性好的熔核尺寸，所以能适应多类同种或异种金属及镀层钢板的焊接

7.适用范围：
悬挂点焊机广泛用于汽车、摩托车、电动车、农用车、拖拉机、工程机械、防盗门、箱柜、（空调、洗衣机、冰箱等）家用电器及制冷设备、通风设备的风道等制造加工业。
技术参数：
	项目
型号
	额定
容量
	额定初级电 压
	额定频率
	最大焊接功率
	最大短路电流
	负载持续率
	次级空载电压
	电极臂长
	电极臂间距
	电极工作行程
	电极辅助行程
	气源压力
	最大电极压力
	冷却水流量
	冷却水
压力
	最大焊接厚度
	重量

	
	KVA
	V
	HZ
	KVA
	KA
	%
	V
	mm
	mm
	mm
	mm
	Mpa
	N
	L/min
	Mpa
	mm
	Kg

	DN2-25X4H
	25
	380
	50
	29
	13
	50
	4.8
	160
	B+
	20
	70
	0.5
	2400
	3
	0.2-0.3
	2.0+2.0
	55

	DN2-40X4H
	40
	380
	50
	104
	14
	50
	6.8
	750
	C+
	20
	100
	0.5
	2400
	4
	0.2-0.3
	2.5+2.5
	65

	DN2-63X4H
	63
	380
	50
	260
	16
	50
	7.9
	600
	C+
	20
	120
	0.5
	2400
	4
	0.2-0.3
	3.0+3.0
	75

	DN2-25C4H
	25
	380
	50
	29
	13
	50
	4.8
	250
	110
	20
	45
	0.5
	2400
	3
	0.2-0.3
	2.0+2.0
	55

	DN2-40C4H
	40
	380
	50
	104
	14
	50
	6.8
	400
	110
	20
	45
	0.5
	2400
	4
	0.2-0.3
	2.5+2.5
	65

	DN2-63C4H
	63
	380
	50
	260
	16
	50
	7.9
	600
	110
	20
	45
	0.5
	2400
	4
	0.2-0.3
	3.0+3.0
	75

	重要说明： 1.最大焊接厚度与电极臂伸出长度及电极臂间距成负相关系。
           2.电极臂长度、角度、臂间距及电极辅助行程均可根据用户要求定制。


 
