灌缝胶注胶器是一种对混凝土裂缝持压注胶的小型备，操作方便，施工安全，灌缝胶注胶器采用了活塞吸胶式结构；活塞杆上应有锁扣锁在后盖上；压力采用了高强度弹簧；施工时把活塞杆旋转一下，就会自动注胶，确保注胶压力恒定。灌缝胶注胶器由注胶器系统、推进系统、固定系统三部

特点：
抽胶方便，免于拆卸；注胶量达50ml以上；吸胶量达50ml以上注胶压力达0.1Mpa~1Mpa以上；腔内胶液可完全注出，避免浪费；适合于灌注0.03mm以上裂缝。灌缝胶注胶器采用活塞吸胶式结构；活塞杆上应有锁扣锁在后盖上；压力可采用调压和弹簧；施工时把活塞杆旋转一下，就会自动注胶。

适用范围：
适用于修补混凝土结构所出现的裂缝，恢复其整体性和使用功能，对于结构承载力不足引起的裂缝除采用本方法处理外，还应采取相应的加固措施，确保结构安全可靠。
施工工艺流程：
裂缝处理 －→ 埋设注胶专用底座 －→ 封缝 －→ 配置胶液 －→ 注胶 －→ 检查
裂缝处理：
表面处法：对于混凝土构件上小于0.03mm的裂缝，可用钢丝刷等工具清除裂缝表面的灰尘、浮渣及松散层等，用酒精把裂缝两侧20mm～30mm处擦洗干净并保持干燥。
凿槽法：对于混凝土构件上裂缝表大于0.03mm的裂缝，沿裂缝用金钢片或砂磨片开凿成“V”型糟，用钢丝刷及吹气筒将混凝土碎悄粉尘清除干净。
埋设注胶底座：
在裂缝交叉处、较宽处、端部及裂缝贯穿处等均要埋设注胶底座。其间距当缝宽小于1mm时，为350～500mm；当裂缝大于1mm时，为500mm～1000mm。在一条裂缝上必须有进胶底座、排气嘴、出胶嘴。
封缝处理：
需要封缝的裂缝可用封缝胶与环氧树脂胶封闭。在裂缝上抹一层厚1mm左右、宽20mm～30mm的环氧树脂胶。抹胶时要防止产生小孔和气泡，要刮平整，保证密闭可靠。
裂缝封闭后，待环氧胶有一定强度是进行压力试漏，检查密闭效果。试漏前沿裂缝涂一层肥皂水，从注胶嘴压入空气，凡漏气处，应予修补密封至不漏为止。
配置胶液：
按照厂家的推荐比例进行配比试验，根据现场的实际情况选择合适的配比。胶液一次配备的数量，需以胶液的凝胶时间及进胶速度来确定。
注胶法：
注胶器具在注胶前进行检查，远用正常可使用。
根据裂缝区域大小，可采用单注胶嘴注胶或分区群孔注胶。在一条裂缝上注胶可由一端到另一端。
注胶时应待下注胶底座上的堵头排气出胶时立即把堵头安装上去，从下一个排气嘴注胶，如此顺序进行。
注胶停止的标志是吸胶率小于0.1L/min，再继续压注几分钟可停止注胶。
注胶结束后，立即拆除、清洗注胶器设备，用工业酒精与丙酮，以备下次使用。
检查法：
待缝内胶液达到初凝而不外流时，可拆下注胶底座，再用封缝胶与环氧树脂胶把注胶底座处抹平封口。
