HL201A磷铜焊丝                   

符合 GB/T BCu93P-A
                  相当 AWS BCuP-2
说明：HL201A是接近共晶成分的铜磷钎料，熔点较低，具有良好的湿润性，可以流入间隙很小的钎缝。钎料的价格便宜，所以获得广泛的应用。但钎缝塑性差，处于冲击和弯曲工作状态的接头不宜采用。
钎料化学成分（质量分数）                                        （%）

	P
	Cu

	7.00~7.50
	 余量


钎料熔化温度                                                    （℃）
	固相线
	液相线

	710
	793


钎料力学性能（值例供参考）

	钎料强度/MPa
	母材
	Rm/MPa
	Tm/MPa

	420
	纯（紫）铜
	141
	151

	
	H62黄铜
	156
	200


供应规格（mm）：

直条钎料直径（长度为500）为1.2、1.6、2.0、2.5、3.0、4.0、5.0、6.0.

扁丝钎料为1.3×3.2×500；

铸条钎料为4×5×350。

注意事项：

钎焊前必须严格清除钎焊处及钎料表面的油脂、氧化物等污物；

钎焊铜时不需要钎焊熔剂，但钎焊铜合金时必须配钎焊熔剂。
