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一、振动直线筛的用途和特点：

1、用途

  ZDS系列振动直线筛广泛用于治金、建材、煤炭、化工、水泥、陶瓷、耐火、粮食等各行业中，他用于对各种颗粒状以及粉状物料不同程度的分级作业。他可用于流水线作业。

2、特点：ZDS系列振动直线筛与其他类型的振动筛相比有以下特点：

( 1) 体积小，重量轻，结构简单，安装方便，维修容易。          

（2）噪声小，耗能少，效率高，造价低。

( 3) 筛分精度高，无粉尘污染，有利环境保护。

（4）物料在筛网上的运动轨迹为直线抛物运动，对筛网磨损程度低。

（5）可更换多种筛网，使用寿命长。

（6）该系列筛分敞开，封闭二大类，选择性强。

二、振动直线筛的结构简述：

直线振动筛由筛框、筛网、弹簧、振动电机、振动电机台座、支架等组成.直线筛各部分功能介绍如下:
　　1 筛箱:由各种厚度不同的钢板焊制而成,具有一定的强度和刚度,是直线筛机的主要组成部分.
　　2 筛框:由钢制网架制成,主要用来保持筛网平整,达到正常筛分.
　　3 筛网:有低碳钢、不锈钢丝等各种筛网.
　　4 振动电机(使用与维修方法详见振动电机使用说明书).
　　5 振动电机台座:安装振动电机,使用前连接螺钉必须拧紧,特别是新筛机试用前三天、必须反复紧固,以免松动造成事故.
　　6 减振弹簧:阻止振动传给地面,同时支持筛箱的全部重量,安装时,弹簧必须垂直与地面.
　　7 支架:由四个支柱和两个槽钢组成,支持着筛箱,安装时支柱必须垂直与地面,两支柱下面的槽钢应相互平行
三、振动直线筛的电气系统

 该系列振动筛的气控制系统主回路电压采用380V，设备的电气控制由两个动作构成，按下｛启动｝键，设备则开始工作，按下｛停止｝键，则振动电机开始反接控制，经过一定时间反接制动停止，上班停止工作。

四、振动直线筛的主要技术参数

物料设计参数：

筛分物料名称：
物料比重：

温       度：常温。

设备生产能力
筛 网 目 数：筛子孔径分别是5mm；6目、10目、20目、80目。
设备选型：直线振动筛
1、ZDS-1030-5P

五、振动直线筛的安装与调试：

1安装：

振动筛在安装前应按其该机吊挂位置或坐式安装基础图施工，予埋或设置好吊钩或螺栓。

该系列振动筛，为了提高生产能力，下倾角可按5-15度安装，如选料要求严格应水平安装。

安装好后的振动筛筛面要两侧高低一致，以免筛分时物料向一侧偏移，引起物料堆积筛分不充份。

坐式振动筛的底托面和基础应充份吻合，其基础的纵向和横向水平度s≤0.5/1000m应拧紧地脚螺栓并加双螺母锁固。

振动筛安装好，可按电气原理图进行接线，接线前要首先了解所使用的电源，电压，电流等以及电器设施名牌相符和，振动电机相连接的电线，电缆要悬挂安装，接头要牢固可靠，绝对不允许电线，电缆和振动筛机体发生任何摩擦，以免漏电造成事故，同时设备要安装可靠的接地保护装置。

2调试

   把底架的槽钢固定在基础上，使同侧前后支承座高度差一致，同一端（入料端或排料端）两侧的支承座板在同一水平面内，误差均在2mm以内。弹簧在出厂前已进行静刚度测试，应选择刚度相同（或相近）的弹簧配置在同一台振动筛的不同支承位置。

    安装时把弹簧置于下支承座上，使支承座上的凸台进入弹簧的内孔上下均与支承板的凸台对中，将筛板垂直下落，置于弹簧上。

    筛机各部分连接必须牢固可靠，所有螺栓不得有任何松动，各零部件不得有任何异常声响，筛机上参振部分与周围固定物之间的最小间隙为30-50mm。 1、要放松 振动电机 防护罩的紧固螺钉，拆下振动电机两端的防护罩；

　　2、卧式振动电机通过改变偏心块夹角的大小来调节偏心块，夹角越大激振力则越小，反之夹角越小激振力越大，两块偏心块重合时激振力最大。

　　3、转轴的两端面上都刻有基准线。旋松两侧外偏心块压紧螺栓，两侧外偏心块同向转动，使轴上刻线对准外偏心块上的激振力标尺刻线，调至所需激振力，拧紧外偏心块压紧螺栓，装上振动电机的防护罩就可以了 ；

　　4、偏心块为固定块，用键固定在转轴上，不能转动。内偏心块为可调块，外表面装有标明最大激振力百分数的标尺，使用紧固螺栓压紧在电机转轴上；

　　5、旋松两侧内偏心块压紧螺栓，两侧内偏心块同向转动，使内偏心块上的激振力标尺刻线对准外偏心块上的开缝，调至所需激振力，拧紧内偏心块压紧螺栓，装上防护罩；

　　6、最后需要注意的是除了特殊的应用情况之外，振动电机转轴两端偏心块的位置必须相对应，两端偏心块百分数的设定必须相等，否则振动电机会产生巨大的错向激振力，损伤振动电机，影响使用寿命。振动筛安装后，可根据生产工艺情况进行调试。调试前，操作人员必须详细了解该设备的机械性能和作用。首先应检查振动筛各个部件是否良好完整，紧固螺栓特别是两振动电机的地脚螺栓是否牢固可靠，绝对不允许有松动现象，然后检查振动电机是否灵活，再用500-1000伏兆欧表检查电机绕组各项之间绕组对机壳的绝缘电阻。绝缘电阻值大于0.38兆欧，然后可通电启动振动筛，观察两振动电机是否转向相反，如果是同向旋转则马上停机，调整转向。注意两振动电机必须反向运转，然后在观察振动筛是否运转平稳，初试无误后，准备进行空载试车，试车时间不得小于1-2小时，如果检查试车各部安装没有问题，运转良好，然后可进行提料使用。

六、振动直线筛的维护及保养

直线振动筛维护及保养
  1.筛机运转时,其振动部分不得与机外任何物体连接或接触。（软性联接须在生产厂指导下使用）
  2.物料喂进时,应在进料楼的整个筛体宽度方向上喂入,以保证筛面上物料的均匀分布。物料下落时,不得有大的冲击,以免损坏筛网。
  3.开、停机前,筛面上不得有存留物料。
  4.设备运行中如有异常声响,应立即关机检查,排除后放能开机。
  5.振动电机的维护保养见其说明书。
七，容易出现的故障及排除方法;
	序号
	容易出现的故障
	可能产生的原因
	排除方法

	1
	电源接通后，振动筛不能启动
	1电源线路不通

2振动电机损坏

3负载过重

4电机有卡现象
	1找出电源短路按错处进行修复

2检查振动电机的情况

3减轻筛分物料

4排除卡阻物

	2
	启动后。振幅小切横向摆动
	1两台振动电机同向运转

2其中有一台电机损坏

3单台电机段相
	1调整转向，使两台电机反向运行 2更换电机3检查修复线路

	3
	振动电机温升超过额定值
	1轴承发热

2单向运行

3转子扫膛
	1更换轴承加润滑油

2使两台电机反向运转

3修复定子与转子的间隙

	4
	设备噪声大
	1电机地脚螺栓松动或断裂

2支撑面不平行

3筛体或筛框震裂
	1拧紧或更换地角螺栓

2把支撑轴校平行

3修复断裂部位

	5
	空载试车正常负荷后振幅下降
	物料投入不当，使筛面承受压力过大
	减少物料的投入量

物料应均匀的投入


新乡市天宇筛分机械制造有限公司

地址：河南新乡市新原路福宁集工业区

电话：0373-7327555

传真：0373-3535598
手机：13633733996

邮编：453000
网址;www.tianyujx.com

邮箱：tyjx315@126.com

