预制舱的制作工艺要求及特点：

舱体一般不设窗户，采用风机及空调实现通风。应设置空调、电暖器、风机等采暖通风设施，空调，主控室及值班室宜设置窗户便于采光通风。

舱体屋面，可采用空调排水管方式；舱地面防陶瓷防静电活动底板，活动底板的钢支架固定于舱底。防静电活动底板高度宜为200~250mm，有利于电缆敷设与检修。

预制舱仓内部须:设置完好的安全防护、火灾报警和视频监控措施，同时应设置配电盒、开关面板、插座等。

预制舱优势：

目前，全预制舱装配式变电站改变了变电站传统的电气系统布局、土建设计和施工模式，通过工厂生产预制、现场安装两大阶段来建设变电站。其标准化设计、模块化组合、工业化生产、集约化施工，使变电站建设含量高、环境污染少、精细化建设的道路。预制舱式变电站是我国电力设施发展的新科技，金属焊接结构（集装箱预制舱箱变）的预制舱体成了电力发展的重要组成部分。

预制舱是国家电网基于“标准配送式”这一核心理念的基础上 ，推出了户外智能变电站，预制舱舱体结构的采用成为智能变电站建设二次设备载体的重要措施。随着智能电网的建设步伐的加快，变电站建设的速度相对滞后。为了加快智能变电站的建设周期，国网公司提出了标准配送式变电站建设模式，通过“标准化设计、工厂化加工、装配式建设”的方案，实现智能变电站（预制舱）的迅速推广及实用。

   预制舱是智能变电站应用的新技术、新材料、新设备的一个重要体现，它是由预制舱体、二次设备屏柜（或机架）、舱体辅助设施等组成，在工厂内完成制作、组装、配线、调试等工作，并作为一个整体运输至工程现场，就位于安装基础上。预制舱及其内部的二次设备实现整套二次设备由厂家集成，实现工厂化加工，减少现场二次接线，减少设计、施工、调试、工作量，简化检修维护工作，缩短建设周期，有效支撑了电网快速建设。

预制舱具有标准化、模块化、预制化的技术特点。厂家可根据设备柜体的实际需要定制特定尺寸，以便适应设备的正常运行。

标准化是指预制舱的尺寸参照标准集装箱尺寸并经过适当改良，尽其完善、标准的符合设备的采用，及为更有效的利于设备的正常运行，使其达到相应的标准化；

模块化是指：预制舱按照内部设备功能的不同，分为公用设备预制舱、间隔设备预制舱、交直流电源预制舱、蓄电池预制舱等模块。不同的模块预制舱内根据电压等级的不同，又可划分为若干子模块；

预制化是指预制舱的舱体结构、内部设备按装、内部设备间的连线、内部设备间的电缆和光缆均采用工厂化预制的方式加工。并在工厂内完成所有设备的安装、接线与调试工作吗，将预制舱及其内部设备作为一个设备整体运输至变电站现场，完成就位和通电从而达到提高现场施工效率，实现了降低智能变电站建设周期的目标！

金属型壳体：制作工艺，槽钢做架构，或集装箱改装，并辅以PC板、保温材料、彩钢板等组装而成外壳的防护等级为IP3X；设备隔室防护等级为IP2X

受力计算

原始条件的取值原则：风压0.85kn/m2;

地面活载4kn/m2;不上人屋面活载0.7kn/m2;雪压0.85kn/m2；抗震8度

河北沧州信合集装制造有限公司，从事各类集装箱生产 制造 改装 设计 销售 服务为一体的综合性企业，我公司成立于2012年厂房面积占地3000多平方米，户外4000多平方米，是小有规模的企业，并且具备强大的生产能力，通过积极引进先进工艺技术，保证了各类预制舱变电站  电气预制舱箱变 预制设备箱 等多种特种设备预制舱壳体的产品质量，从而使高压设备的正常运行，得到了充分的保障。

沧州信合集装箱制造有限公司专注于生产集装箱多年，可定制飞翼（展翼）集装箱，物流集装箱，光伏集装箱，储能集装箱，预制舱，电力设备预制舱，一次预制舱，拼接式预制舱，二次设备组合预制舱，新能源预制舱，35kv预制舱，110kv高压设备预制舱，10kv预制舱，SVG设备箱，特种设备集装箱等各种规格集装箱，销售集装箱配件，集装箱顶板侧板瓦楞板，门板，角件，立柱，锁具，合页，密封胶，胶条，地板钉，卧环，定制集装箱门，规格齐全，量大从优，欢迎新老客户前来订购！

预制式二次组合设备，一次设备预制舱报价，通过厂内集成整套二次设备，大的化实现了工厂化加工，减少现场二次接线，减少设计、施工、调试工作量，简化检修维护工作，缩短建设周期。
然而，一次设备预制舱，由于不同地区的环境差异，一次设备预制舱销售，对舱体的材料、外形结构、内部暖通排水等辅助设施的设计要求等各不相同。与此同时，一次设备预制舱供应商，对于不同类型的变电站，预制舱的设置原则、尺寸选择、内部屏柜布置方式等均有所区别。本文通过分析预制式二次设备组合舱尺寸、结构型式等方面进行分析，为预制舱式二次设备选择提供参考。
箱式变电站,又叫预装式变电所或预装式变电站。是一种高压开关设备,配电变压器和低压配电装置,按一定接线方案排成一体的工厂预制户内,户外紧凑式配电设备,即将变压器降压,低压配电等功能有机地组合在一起,安装在一个防潮,防锈,防尘,防鼠,防火,防盗,隔热,全封闭,可移动的钢结构箱,特别适用于城网建设与改造,是继土建变电站之后崛起的一种崭新的变电站。箱式变电站适用于矿山,工厂企业,油气田和风力发电站,它替代了原有的土建配电房,配电站,成为新型的成套变配电装置。箱式变电站适用于住宅小区,城市公用变,繁华闹市,施工电源等,用户可根据不同的使用条件,负荷等级选择箱式变。箱式变电站自问世以来,发展极为迅速,在欧洲发达国家已占配电变压器的70%,美国已占90%。中国城市现代化建设的飞速发展,城市配电网的不断更新改造,必将得到广泛的应用。
预制舱技术特点：
预制舱开创了变电站“标准化设计、预制舱生产厂家工厂化加工、装配式建设”全新建设模式。新的建设模式：减少占地面积、节约环境资源、降低基建投入成本，同时有效缩短了智能变电站的建设、调试周期，实现快速建站；新的建设工艺：模块化设计，方便拆装组合；可以快速更换设备，易于建立检修元件库，减少备用间隔投资；通用工艺，简化装配，节能环保，提高现场施工效率，同时又确保了工程实施的安全和质量水平；新的自动化技术：提升了变电站的总体智能化水平，提高了变电站的安全可靠性，进一步凸显了变电站工业设施的定位，为智能电网的绿色、健康发展奠定了坚实基础。
 预制舱的结构：
预制舱的内部空间和结构，舱体内部由二次设备、空调、照明、消防、安防、图像等设备构成，同时还需要满足设备运行和检修人员的工作要求，需对舱体内部进行检修，装修材料选用防火防水材料，可在装修材料和舱壁之间添加隔热材料，阻隔阳光照射保障箱体隔热功能，舱内的照明空调可根据需求选择不同的实现方式，为了有效的节约，舱内安装工业空调和排风系统，可实时调整舱内的运行运行环境；由于目前都采用无人值守方式，舱内还须安装安防、图像、图像监控、火灾报*系统；接线布置可根据设备的正常运行适当布置。
预制舱式GIS组合电器及预制舱式变电站。预制舱式GIS组合电器包括预制箱体、进出线间隔和分段测保间隔，进出线间隔包括进线间隔和主变间隔；进线间隔包括进线电缆终端、隔离开关一、隔离开关
二、互感器一和断路器一；主变间隔包括出线电缆终端和隔离开关三；分段测保间隔包括一个母联分段间隔和两个测保间隔，母联分段间隔包括断路器二、互感器二和两个隔离开关四，测保间隔包括连接在一起的互感器三和隔离开关五；相邻两组进出线间隔之间设置有分段测保间隔，进出线间隔、分段测保间隔和母线形成线状结构，进出线间隔、分段测保间隔和母线位于预制箱体中。预制式二次组合设备舱由舱体、二次设备、空调、照明、消防、安防、图像等设备构成，舱内所有设备均在工厂内完成相关接线及调试工作，并作为１个整体或2～3个单体运输至现场。
预制舱特点： 

1、具备全功能性，包括消防及报警系统、除潮除湿防凝露系统、自动降温保温系统、防尘排风系统；

2、具备先进的四遥功能，可以实现远程采集、报警、远程控制等；

3、具备符合电力要求的、可满足IP54防护等级；

4、具备A级防火保温功能，舱内耐高温可达1200度以上，耐火等级为一级；

5、具备双重防水功能；安全逃生系统、耐候高强度材料、多重防腐处理。

预制舱主要特点：
全预制舱装配式变电站改变了变电站传统的电气系统布局、土建设计和施工模式，通过工厂生产预制、现场安装两大阶段来建设变电站。其标准化设计、模块化组合、工业化生产、集约化施工，使变电站建设含量高、环境污染少、精细化建设的道路。

1.在土建方面：改善了传统月电气系统布局，贯彻建筑节能、节材、节水、节地方针，力求使建筑结构轻型化，利用现场快速拼接工艺，变施工串连流程来缩短施工周期。

2.电气方面：需制定变电站通用设计、部件加工详图、工厂的生产工艺、现场拼接工艺、建筑取费定额、装配式建造管控六大标准体系。

3.全预制装配式变电站建造模式，需要现代预制件、钢构件的工厂做支撑，改变传统模式的重新定义。

预制舱是我国电力设施发展的新科技，金属焊接结构（集装箱预制舱箱变）的预制舱体成了电力发展的重要组成部分。
预制舱的形成

为进一步深化智能变电站技术，统一建设标准，提升工程建设质量、安全、效率，国家电网公司开展标准配送式智能变电站建设，提出“标准化设计、工厂化加工机械化施工、装配式建设”的技术原则，这是建设一流电网”，的重要措施，是标准化建设的深化，这不仅能够有效的缩短工期，提高工程质量，降低施工周期成本，而且更利于环保，提高智能变电站效率，全面提高电网建设能力，使变电的建设走向科技含量高、资源消耗低、环境污染少、精细化建造的道路。

l1. 免地基 可拆性 组建快 工期短  移动性强 吊装方便
2. 防水 防火 防风 防震 防雾 抗盐碱 高耐酸 耐腐蚀 可持久使用 安全性能极强
3. 箱体外观颜色亮丽 可任意选择颜色喷涂 及字体
4. 集装箱强度四角部立柱单柱可以承受86，400㎏的压力，顶部可承受1500㎏/㎡围板承受1200㎏/㎡地板承受2000㎏/㎡
5. 带温度控制系统的设备对于无人值守的设备及系统，系统断电的自动启动、复位的功能，温度及状态信号输出等。 
6. 集装箱厂家为了保证设备的安全性 特质了防静电 及高阻燃复合地板做到了防火 防水 防风 防尘。围板并采用高耐候钢板是普通钢板的1.5倍
7. 箱体整体焊接钢骨结构框架 更牢固。 有效的防止积水。集装密封性能极好做到了防水 防漏 防尘 设计使设备更安全
8. 设备集装箱采用岩棉加保温具有隔音 保温 阻热 密封 耐热 耐寒 易清洁 已维护等特点
9. 为满足客户需求特定制设备集装箱易更换长场地  及仓储各种设备 保证设备的安置 防护 运
输 和包装
10. 品质保证 价格低廉 一切为客户考虑 设备品质 一步到位 让顾客无后顾之忧
l 目前预制舱在我们中国用钢材焊接制作的预制舱是 预制舱项目的主要结构之一。

 高压、超高压输电站一般都建立在宽阔的荒郊野外，一次主设备需要占用户外很大面积，二次控制保护设备及用电控制设备等则必须设置于室内。

由于受环境所限，现场土建造房很困难，又不经济，因此采用二次设备预制舱。

这种成套预制舱是在工厂内完成箱体制作，并且把二次控制设备进行按装调试完毕后，整机运置现场，完成一个交钥匙工程，现场施工简便，周期短，方便又经济。

 目前预制舱在我们中国用钢材焊接制作的预制舱是 预制舱项目的主要结构之一。

 金属型壳体：制作工艺，槽钢做架构，或集装箱改装，并辅以PC板、保温材料、彩钢板等组装而成

1. 免地基 可拆性 组建快 工期短  移动性强 吊装方便
2. 防水 防火 防风 防震 防雾 抗盐碱 高耐酸 耐腐蚀 可持久使用 安全性能极强
3. 箱体外观颜色亮丽 可任意选择颜色喷涂 及字体

4. 集装箱强度四角部立柱单柱可以承受86，400㎏的压力，顶部可承受1500㎏/㎡围板承受1200㎏/㎡地板承受2000㎏/㎡
5. 带温度控制系统的设备对于无人值守的设备及系统，系统断电的自动启动、复位的功能，温度及状态信号输出等。 
6. 集装箱厂家为了保证设备的安全性 特质了防静电 及高阻燃复合地板做到了防火 防水 防风 防尘。围板并采用高耐候钢板是普通钢板的1.5倍
7. 箱体整体焊接钢骨结构框架 更牢固。 有效的防止积水。集装密封性能极好做到了防水 防漏 防尘 设计使设备更安全
8. 设备集装箱采用岩棉加保温具有隔音 保温 阻热 密封 耐热 耐寒 易清洁 已维护等特点
9. 为满足客户需求特定制设备集装箱易更换长场地  及仓储各种设备 保证设备的安置 防护 运
输 和包装
10. 品质保证 价格低廉 一切为客户考虑 设备品质 一步到位 让顾客无后顾之忧
集装箱式并网预制舱 箱式变电站厂家报价
一、检修
工作人员应定期对预制舱内部的各个设备系统进行仔细排查，（每周必须检查一次）确保预制舱内部设备正常运行，发现故障必须及时处理，避免由于一处设备出现故障，影响预制舱内部整套设备正常作业进行，工作人员应做到完成作业后，及时的关闭预制舱设备检修门，避免雨天、雪天、雾天等潮湿天气影响设备正常工作。
五防定义：
（1）防止带负荷闸（2）防止带接地线合闸（3）防止误入带电间隔（4）防止带电挂线接地（5）防止带负荷拉刀闸。
二、吊装
在集装箱预制舱的吊装过程中，应吊装，舱体底部的吊杠，先是慢慢吊起，注意舱体的平衡，看吊带的位置是否合适，如不平衡，及时调节吊带的位置，确保舱体吊起平衡状态，再完成吊装，注意吊装时，工作人员应处在安全的距离位置，避免因吊装失误伤及工作人员。
三、保养
舱体内部保温墙板及底板，工业人员应注意，对预制舱的时时保养，检修设备时工具，要及时放置原位，避免重大冲击损坏预制舱舱体；
舱体外部防腐漆，工业人员应定期修补，便于延长预制舱的防腐年限。
河北信合集装箱制造有限公司，坐落于河北沧州，成立于2012年，占地面积3000多平 方米，户外4000多平方米，是小有规模的生产制造集装箱企业供应商。我公司专业从事各类集装箱（标准箱、特种箱、预制箱、控制箱、开顶箱、分体箱、飞翼箱、物流箱、光伏箱、svg箱电气箱、污水处理设备箱、预制舱箱变、10kv预制舱、35kv预制舱、110kv预制舱、3.9mw预制舱、5.8mw预制舱、分体预制舱、预制舱式变电站、预制舱外壳、箱式变电站箱体、发电机房、等）生产制造。及各种集装箱配件。
 我公司具有良好的市场信誉，专业的销售技术团队，凭着经营集装箱多年经验，熟悉并了解各类集装箱的市场需求，同时我们的生产工艺和创新技术也随之改进。我们宗旨是以“诚信”为本，我们依赖的不仅仅是高品质的设备，更重视的是高素质的人才；我们骄傲的不仅仅是自己的实力，更自豪的是客户的赞誉；我们追求的不仅仅是利润的多少，更愿意为满足您的需求而不懈努力！携诚欢迎广大客户来人来电.信合集装箱有限公司与你同创！
产品价格仅供参考，具体实际报价，联系客服免费热线
预制舱舱体保证足够的机械强度和刚度。在起吊、运输和安装时不会变形或损伤，不会因起吊运输对舱体内设备造成的影响；具备良好的抗震性能和抗风性能。

预制舱整体防护等级不低于IP54，舱体接缝处防护等级不低于IP54，具备防尘、防潮、防凝露的效果；舱体内部采用钢板及阻燃绝缘隔板严格分成各个隔室, 各个隔室之间的防护等级为IP40。

预制舱具有良好的防腐性能，保证舱体在30年内不锈蚀，其他舱体附件应达到同等的使用寿命水平。

预制舱具备良好的隔热保温性能，保证舱体内温差不因外界环境温度变化大范围浮动。

预制舱设计不易积尘、积水，舱体顶盖有明显散水坡度，不应小于5%，顶盖边沿应设有滴水沿，防止雨水回流进入舱体。

预制舱紧急逃生措施

预制舱通道门板上设置“推杠式”紧急逃生门锁，满足人员紧急逃生要求。门锁需满足防火要求，高可靠，长寿命。

紧急逃生通道设置醒目的安全出口指示，相关通道指示设备均需考虑应急电源，以保证其可靠指示。

舱体照明

 预制舱检修走廊内设置通道照明灯，保证足够的照度，方便箱体内部的检修和试验。

 预制舱检修走廊两端分别设置事故照明，并在全站停电的情况下能够自动启动，保证检修走廊内的事故照明。

通道照明和事故照明：检修走廊内设置通道照明灯，照明灯必须采用防爆LED灯，并保证足够的照度，方便舱体内部的检修和试验，每台体检修走廊两端分别设置事故照明，并在全站停电的情况下能够自动启动，保证检修走廊内的事故照明。单元柜内设检修照明灯，并在操作面板上设置开关，以供检修时使用。

 “10kv预制舱 二次设备预制舱 光伏预制舱”详细介绍

光伏预制舱配置一次设备、二次设备；

光伏预制舱安装方便、快速并网；
光伏预制舱占地小、节省土地资源；
光伏预制舱 满足全国各地分布式光伏并网要求和规范
一站式交钥匙工程。 10KV光伏预制舱适用于6MW以下的10KV分布式电站并网；

 预制舱由集电柜、计量柜、PT柜、并网柜（可预留SVG出线及站用变柜）等组成。
预制舱在工厂内规模生产、集成调试、模块配送，整体运输至现场。这种集成模式下厂家能以最优方式对设备进行组屏及安装配线，使设计的协调和配合工作量相应减少，使设备的整体结构、布局和外观达到一致和最优，避免了常规站土建工程与电气安装交叉，有效缩短变电站建设工期，并带来系列经济效益。
预制舱式组合二次设备的优势：相对于常规变电站，采用预制舱式组合二次设备的可以有效的减少建筑占地面积。预制舱式组合二次设备使用工厂加工、现场吊装的方法，省去建筑物施工过程之中的结构、砌筑、装饰以及电气安装等多个环节，有效的减少了环境污染。有效的保证设备的安全可靠性。同时对减少流程进行改善，将传统的串行施工模式，改为并施工模式，这样可以有效的提高设计、施工的效率，有效的缩短减了建设工期，同时还可以大幅度的减少二次设备的现场调试项目。因为预制舱用的环保集成材料来进行拼装，就地布置在配电间隔内，能有效的减少二次光/电缆的长度，使得工程造价得以降低。 

结论 

运用预制舱式二次组合设备能够有效的实现二次设备的配送式建设方式，对智能变电站的二次系统建设与流程，进行的有效的改善，能够有效的提高工程建设效率，并对工程安全与工程质量进行有效的提高，并且更加的节约环保，并相应了国家电网公司关于关于明确输变电网工程“两型三新一化”建设技术的要求。随着国网标准配送式智能变电站的建设的推进，预制舱式组合二次设备的应用越来越广泛 ，预制舱成为国家电网智能变电站建设的重要组成部分。 

沧州信合集装箱制造有限公司生产各类预制舱，集装箱式预制舱，生产周期快，工艺先进，安全可靠，广泛应用于光伏、风电场、储能、预装式充电站、预制舱式变电站项目

预制舱式变电站二次设备：当前在智能变电站的建设过程中，二次设备都是在施工现场来完成安装与调试的，会受到施工工序限制施工周期较长。二次系统的安装调试受制于土建，，一次设备的施工安装时间及进度。而且现场工作量较大，效率不高，智能变电站中使用了较多的光口接线，但是工程现场施工环境不好，并且二次设备装置的光口不能够得到有效的保护，这对装置光口后期运行的性能以及寿命带来隐患。常规的二次设备都需要设置独立的控制室，需占用土地资源，即增加土地增加量，又不利于土地资源的节约。
2、预制舱式组合设备优势
（1）预制舱的基本结构，预制式二次组合设备舱，二次设备、空调、照明、消防、安防、图像等设备构成，舱体内所有设备均在工厂内完成相关接线，及调试工作，并作为1个整体或2~3个单体运输至现场。
为了满足变电站设备运行的各种标准要求，以及满足户外运行的要求，抗震强度需达到8级以上。在预制舱顶部增加斜顶，预防积水和积雪；同时斜顶还可以减少箱顶阳光照射。
（2）预制舱的内部空间和结构，舱体内部由二次设备、空调、照明、消防、安防、图像等设备构成，同时还需要满足设备运行和检修人员的工作要求，需对舱体内部进行检修，装修材料选用防火防水材料，可在装修材料和舱壁之间添加隔热材料，阻隔阳光照射保证箱体隔热功能，舱内的照明 空调 可根据需求选择不同的实现方式，为了有效的节约，舱内安装工业空调和排风系统，可实时调整舱内的运行运行环境；由于目前都采用无人值守方式，舱内还须安装安防、图像、图像监控、火灾报警系统；接线布置可根据设备的正常运行适当布置。
（3）预制舱式组合二次设备的优势：相对于常规变电站，采用预制舱式组合二次设备的可以有效的减少建筑占地面积。预制舱式组合二次设备使用工厂加工、现场吊装的方法，省去建筑物施工过程之中的结构、砌筑、装饰以及电气安装等多个环节，有效的减少了环境污染。有效的保证设备的安全可靠性。同时对减少流程进行改善，将传统的串行施工模式，改为并施工模式，这样可以有效的提高设计、施工的效率，有效的缩短减了建设工期，同时还可以大幅度的减少二次设备的现场调试项目。因为预制舱用的环保集成材料来进行拼装，就地布置在配电间隔内，能有效的减少二次光/电缆的长度，使得工程造价得以降低。
结论
运用预制舱式二次组合设备能够有效的实现二次设备的配送式建设方式，对智能变电站的二次系统建设与流程，进行的有效的改善，能够有效的提高工程建设效率，并对工程安全与工程质量进行有效的提高，并且更加的节约环保，并相应了国家电网公司关于关于明确输变电网工程“两型三新一化”建设技术的要求。随着国网标准配送式智能变电站的建设的推进，预制舱式组合二次设备的应用越来越广泛 ，预制舱成为国家电网智能变电站建设的重要组成部分。
河北信合集装箱制造有限公司，坐落于河北沧州，成立于2012年，占地面积3000多平 方米，户外4000多平方米，是小有规模的生产制造集装箱企业供应商。我公司专业从事各类集装箱（标准箱、特种箱、预制箱、控制箱、开顶箱、分体箱、飞翼箱、物流箱、光伏箱、svg箱电气箱、污水处理设备箱、预制舱箱变、10kv预制舱、35kv预制舱、3.9mw预制舱、5.8mw预制舱、预制舱式变电站、预制舱外壳、箱式变电站箱体、发电机房、等）生产制造。及各种集装箱配件。
沧州信合预制舱生产厂家全新定制各种规格尺寸的集装箱，预制舱，一次设备预制舱，二次设备预制舱，预制舱外壳，我公司创新的技术团队，为您竭诚服务，完全按照客户给出的技术要求，图纸设计，全新制作，产品价格仅供参考，具体实际报价请您联系客服免费热线

内部配置和要求

 1. 箱体内部配置照明（三防灯）、应急照明灯、行程开关、烟雾报警器、远程监控系统、加热器、插座及配电箱。
 2. 具有配电箱，每个集装箱的低压配电和二次柜体低压控制供电由配电箱完成。配电箱面板开孔以防止HM1，具体配电箱配置以实际生产为准。
 3. 箱体内开设电缆沟下入孔，尺寸不小于600mm*600mm;下入孔盖板不能设计成移开式，要求与箱体固定在一起，通过合页等构件等实现开合。
 4. 箱体非电部分具有接地装置，整体接地。保证箱体内所有的电气设备的非金属部分与箱体有良好的电气接地连接。箱体外应有接地装置，并喷有接地标识。
 5. 箱体材料具有防火、防潮、防震，抗锈蚀、防低温、不掉色、不褪皮和抗老化功能，箱体整体寿命大于20年。
 6. 确保箱体的顶部不积水，不漏雨；顶部与侧面边沿焊接处能够使淋雨及压力性的喷水能被有效阻止于箱体外部且在寿命期不锈蚀。
 7. 预制舱采用下进线，舱内敷设防静电地板高度200mm。光缆和电缆分别设置走线槽，屏柜前后长度方向敷设采用预制光缆，应用专用接口屏。
 8. 预制舱内屏柜后上方安装活动固定架，保证运输安全。
9. 单个舱体配置两台空调。且空调具备：
温度自动设定功能；
断电自启动系统；
数据后台传输功能；
空调后台控制功能。
 10.油漆：船舶防腐漆，三层防腐。
   底漆：富锌底漆。
   中间：环氧云铁，隔绝空气。
   面漆：氯化橡胶防腐，防紫外线，防酸碱。
 11.性能要求
海拔高度：≤3000m
环境温度：-25℃-﹢50℃
相对湿度：日平均≤95%，月平均≤90%
集装箱房通用标准抗震等级满足7级要求。
抗风力：侧面承受风载荷＞0.55kN·m2
箱顶承重：约300kg/m²
底部承重：约800kg/ m²
使用寿命，在上述工作环境条件下，正常维护的情况下≥25年
 
12.通讯：RS485/以太网/GPRS通讯接口。
        电脑监控软件。

	产品介绍


我公司生产设计的预制舱由舱体及内部一、二次组合设备、舱体辅助设施、设备屏柜或机架等组成，舱内可根据需要配置消防、安防、暖通、照明、通信等辅助设施，并在工厂内完成相关配线、调试等工作，并作为一个整体运输至工程现场。其内部环境满足工程项目一、二次设备运行条件及工程项目运行调试人员现场作业的要求，能够有效缩短土建施工周期，减少现场施工、调试的工作量。缩短投运时间。
 
	功能特性


1）高密度：预制舱结构布置紧凑，它与常规的变电站相比，具有占地面积小，同时具有防雨雪、防渗漏、防腐蚀、防风沙及尘埃、防盐雾、抗冲击的特点。
2）模块化：设备在工厂进行标准化加工，出厂前接线、调试、试验均已完成，可最大限度的避免现场不利条件的影响，在现场只需要就地安装，保证了设备可靠型。
3）快部署：预制舱可在任何位置进行部署。其设计原理允许此设备在不同条件下进行工作，比如极端温度下、室内室外水泥板上以及粗糙地形上。这就无需购买或租赁昂贵的土地或建设定制的设施。
4）降低成本：减少了现场土建成本，将空间合理化，节省建设工期，方便现场施工，通过预制舱的出色运算能力与能效控制，能源花费得到了极大程度的削减。
5）质量控制：智能监控管理系统，不仅可以方便管理，简化管理流程，而且可以时时监控设备的使用状态，使整个数据中心工作在最节能的状态下，易于实现产品质量的监督、检验和控制。如现场出现问题也能快速进行消缺。

 
沧州信合 分体拼接预制舱 一次设备舱外壳
舱体保温与耐寒要求
1）预制舱舱体采用先进的保温措施与工艺：采用双层优质钢板（内部填充物采用建设部许可聚氨酯防火保温材料，确保整个预制舱的保温和防火性能）+环保金属装修层或非金属维护材料；门板厚度不低于50mm，保证达到“24墙”保温。
2）舱体门板应采用保温措施，内门板相对于外门板处于悬浮状态（点接触），小间隙不小于3mm, 内门板和外门板之间填充阻燃发泡材料(聚氨酯)，密度37kg/m3,内门板和外门板的热传导率减少至2%。
3）舱体内设置自动温控系统，并加装工业型加热装置，具备长时间加热功能，不得采用民用电暖气或暖风机，以保证舱体内的运行环境的稳定性。
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4）高低压舱体同时具有自动启停空调系统和高湿排风装置，在各个隔室温度高于50℃或低于0℃时自动启动空调，调节向内温度，当箱内相对湿度高于80%，自动启动进风风阀和排风轴流风机，确保各个隔室内设备，尤其是自动化设备可靠运行，温度、湿度控制器的返回门限为启动值－6。
5）空调：为保证设备可靠运行环境，舱体内装工业空调系统。
   6）舱体内设驱潮装置，保证内部元件不发生凝露。
目前，国内许多地方供电公司已陆续开展模块化智能变电站 试点工程的建设，但建设技术尚未成熟，有待进一步改善与推进。 论文基于笔者自身工程实践设计经验，从设计角度浅谈模块化智 能变电站二次系统设计过程中存在的问题，并对 １１０ ｋＶ 模块化 智能变电站预制舱式组合二次设备配置方案及模块化集成重点 研究。
模块化智能变电站二次系统的建设模式，较常规的智能变电 站虽然有诸多优势，但仍存在以下几个问题。
二次设备的功能集成与组柜
二次设备的功能集成没有达到优化，存在很大的整合空 间。 且落实到各地方供电公司，部分功能集成会因一些特殊原因 不能得以实施，导致二次系统设备数量较传统的智能变电站并未 明显减少，交换机数量无法减少，网络接线仍旧复杂。
例如目前全站的计量方式仍采用常规电子式电能表，不仅增 加了设备数量且在组柜方式也存在争议。 常规电能表的组柜方 式有二种：若电能表单独组柜，则110KV变电站电能表（除去中、 低压侧电能表）至少需要二面柜体；若将电能表下放至各间隔保护测控柜，虽然可以减少二面柜体，但会给供电公司保护专业、计 量专业人员的正常工作带来不便与纠纷。 总体来说，整站二次设备数量及所需屏柜数量无明显减少， 且在设计、施工、调试和运行维护方面无显着改善。
招标模式
首先，由于缺乏模块化智能变电站整站二次设备集中招标专用技术规范，设计人员提报物料技术规范无统一标准模板，若要招得整站二次设备集成商，只能采用现行智能变电站独立物料技 术规范模板并打包的方式。 这种做法的缺点是：设计人员需在国网公司审查技术规范时，要求国网物资部将整站二次设备技术规范打包。 若出现设备漏打包的现象，则会导致整站二次设备招标厂家不一。 其次，不能保证协议库存设备及单一来源设备是否具备前接 线前显示功能，以及能否与集成商提供的其他设备进行模块化集成对接。 后，由于目前国内各大厂家规模参差不齐，统一集中招标的中标厂家有无模块化集成的设计能力不得而知。 中标厂家的设计能力直接影响到与甲方及甲方设计各个节点的衔接配合顺 畅与否，影响变电站正常建设。
模块化集成商
据笔者调研，目前国内多数变电站综自厂家对模块化智能变 电站建设的认知仍停留在前几年的装配式智能变电站上，认为模 块化智能变电站较常规智能变电站的不同之处仅体现在预制舱 以及设备的即插即用上，对变电站各个模块的划分与集成不甚 了解。 模块化智能变电站实现了硬件的集成优化，相应的软件升级 改造必须向面向对象、结构化、模块化、分布式的方向发展。
舱体的选择与布置
目前，变电站可根据需要设置公用设备预制舱式二次组合设 备、间隔预制舱式二次组合设备、交直流电源预制舱式二次组合 设备、蓄电池预制舱式二次组合设备等。 如何优秀的选择舱体大小，及如何优化整站二次设备模块划 分集成，直接决定了全站电缆、光缆的用量，影响变电站的投资及 施工安装工艺。
改变传统的运维习惯
模块化新技术的产生，将改变传统的运维习惯，需要相关工 作人员与时俱进，接受新技术新思想，摒弃传统的观念。
设计优化方案
二次设备功能高度集成
随着现代电力电子、通信、计算机、人工智能等技术的飞速发 展，及电力系统二次设备可靠运行的经验积累、集成化硬件的性 能不断提升，智能变电站二次系统的硬件设备将会向一体化集成 的方向发展，软件也将向面向对象、模块化、结构化、分布式的方 向发展。 因此，对二次系统设备集成技术的研究符合国内智能变 电站未来的发展方向［２］。 对于110KV智能变电站二次系统，可行的装置集成方案有 以下几种：
（1）户外站 110KV线路、分段（桥）均采用保护测控一体化 装置。 户内站可根据实际情况采用保护、测控、计量、智能终端、 合并单元多合一装置。 （2）主变配置主、后一体双套电量保护。 （3）取消常规电子式电能表，实现测控装置集成计量功能。 （4）当采用保护、测控、计量、智能终端、合并单元多合一装 置时，可配置一套站域控制装置，实现110KV母线保护、全站备 自投、低频低压减载等自动控制功能。 （5）故障录波与网络记录分析集成。 （6）保护及故障信息系统子站不配置独立装置。 保护装置 信息由Ⅰ区监控主机接收后存储在Ⅰ区。 故障录波器信息由Ⅱ 区通信网关机（综合应用服务器）接收后存储在Ⅱ区。 （7）智能辅助系统综合监控平台后台系统，可由综合应用服 务器实现。
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