
120T全自动打包机
使用说明书
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前   言

安全方面的注意事项

在操作本机械设备前,请务必熟读此使用手册及其所有附件，正确使用。请在熟悉机械的有关知识，安全信息和注意事项后使用。

本使用手册中安全注意事项的严重程度分为：“危险”和“注意”两类。

                当错误操作机械时，会发生危险有可能导致人员死亡或受重伤。

                当错误操作机械时，有可能导致人员受中等伤重或轻伤，以及造成物资损失、甚至机器损坏。

另外：产品附带的使用说明书，请妥善保管，以便需要时，取出阅读，一定要交给最终用户。

运行前的注意事项
本机械应独立安装漏电开关，确保其安全、正常运行。

确认总电源是否有电压输出，是否符合本机使用要求。本机采用三相四线制供电，其中黄、绿、红为主电源线，蓝色为零线,黄绿为地线。请务必正确接线，以免烧坏电控元件，发生火灾或触电事故。

本机械出厂时各部件已调试好，请不要随意更改任何零部件及接驳电缆位置，以免发生触电故障、误动作和火灾。

不要在露天、油烟、导电性灰尘、可燃性气体、易爆、潮湿等环境中使用本机械，以免导致触电、火灾、加速机械老化和缩短整机使用寿命。

运行中的注意事项
非专业人员，请不要打开电控操作箱，以免接触器动作时的电弧引起触电事故的发生。

不要分解机器电控设备中任何部位的连线、或接触各种金属端子，以免发生触电和误动作。

运行中，严禁把手或身躯伸入机器任何空闲部位（除操作电控面板处），以免发生夹伤、人员伤亡等事故。

运行后的注意事项
机械在移行或搬迁时，请确保各部件正常位置。

机械在不操作状态下，应关掉总电源，确保机械设备脱离电源，方能离开现场，以免资源浪费或火灾事故的发生。

危险！
接驳电源线时，请务必分清电源相位及电压要求，以免烧坏电控设备，发生火灾或触电事故。

地线要正确接驳，以防触电。

严禁在未按下紧急停止开关或带电状态下检修机械设备。应在切断电源总制、挂上警示牌（提示此机正在检修）后，方能检修，以免人员伤亡和触电事故的发生。

运行中，严禁把手或身躯伸入机器任何空间部位（除操作电控面板外），以免夹伤、人员伤亡等事故的发生。

第一章 产品概要
120t（横穿式）全自动液压打包机，适用于废纸、废塑胶、稻草等非金属物料压缩打包。

一般指标与基本性能：

	总压力
	120吨

	成品重量
	400~600kg/包，压纸：约2T小时

	出包体积
	W1000mm*H950mm*800-1200可调

	进料箱面积
	L1500mm*W940mm

	主油缸
	D200mm*d150mm*2200mm

	油泵
	主油泵:4535V38A21  

	马达
	380V  三相  30KW*1台   7.5KW*1台  共：37.5KW

	占地面积（含出包口支架）
	L18500*W4000*H4500

	重量
	约18T

	功能
	智能型

	控制方式
	PLC，触摸屏+按钮


	电源电压
	380V±10%  50Hz

	周围湿度
	使用时：20~60%RH（不结露水）

	耐干扰性
	干扰电压：1000V/P-P 干扰幅1us 周期40-100Hz的转换噪音

	耐电压
	AC500V 一分钟

	整机功率
	40KW

	使用环境
	无腐蚀性物质、油烟重、导电性灰尘、潮湿等


第二章 机械安装及操作简介

一、安装简介

确定机械摆放位置，放好水平线，地面不能小于20公分厚度混泥土，前、后、两边侧打上爆破螺丝固定于地面。

接上主机电源线（不小于25mm2 ）、零线（不小于2.5mm2）、地线（不小于16 mm2）、水塔的电源线（不小于3*1.5mm2）。

首次开启本机械时请注意主电机、输送带电机运转方向是否同箭头所示方向一致（看各电机旁的标示牌），如方向不一致，请将进电源线的任意两相线调换接线位置即可。

二、操作简介

顺时针旋转电控操作柜门手柄，送电。

首次开机应连续起停油泵两三次，以免油泵抽不起油。

将物料尽量放满出包箱内部空间。

在自动模式操作过程中，如出现任何可疑动作时，应立即按动停止复位按钮，用手动模式完成剩下的动作。

当物体太硬，剪刀剪不断物料时，应立即按动停止复位按钮，用手动模式完成剩下的动作。

第三章 电控操作面板使用说明
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1、电压指示显示系统电压。

2、电流指示显示系统电流。

3、黄绿红指示灯显示系统A、B、C相电压。
4、触摸屏①显示机器运行状态。②操作、控制机械。
5、控制电源220V总控制电源。
6、急停当出现故障或突发状况时，按下此按钮，机械立即停止运作，待故障或意外状况处理完毕，用钥匙将其复位。

7、开机油泵开始工作（3.5s后按钮绿灯常亮）。

8、关机油泵停止工作（油泵停止后再启动间歇时间为5s）

9、手动/停止/自动选择系统的工作状态。

10、自动启动启动主油缸自动压包工作状态。

11  停止/复位①停止正在进行的动作。②报警复位。

12、提前捆包在自动状态下，当包长<包长设定值，按此按钮，按钮黄灯常亮，可提前捆包。

13、电控操作箱顶部三色指示灯说明：
①绿色为24V控制电源指示灯。


②黄色为主缸前进、主缸后退、松包、紧包、推线前进、推线后退、剪线、脱线、绞线运行时指示灯。

③红色+蜂鸣器为故障报警指示。

[image: image4.jpg]afF
O

EHEE

O





1、急停当出现故障或意外状况时，按下此按钮，机械立即停止运作，待故障或意外状况处理完毕，用钥匙将其复位。

2、送料暂停按此按钮一下，红灯闪亮，输送带停止；再按一下，红灯熄灭，输送带启动。

自动操作流程

1、将控制电源顺时针旋转，三色指示灯为绿色闪烁。

2、按开机。

3、将手动/停止/自动打到自动位置。

4、开机绿色按钮亮起后，按自动启动
①送料。

②主缸前进、紧包当紧包压力到达时，紧包停止，当松包压力到达时脉冲松包，到达前限位时停止，当包长<包长设定值时，1s后主缸后退，到达后限位时停止。

③待收到进料已满信号后，重复②动作。

④待包长≥包长设定值或提前捆包被按下时，主缸到达前限后停止。

⑴2s后推线前进，到达推线前限位时停止。

⑵绞线半圈，咬住铁丝。

⑶剪线，到达剪刀上限位时停止。

⑷绞线，1圈后停止。

⑸推线后退，到达推线后限位时停止。

⑹绞线，到达设定圈数后停止。

⑺脱线，反转2圈后停止。
⑻主缸后退，到达后限位时停止（等待进料信号进入下个自动循环）。

注：在自动流程中，按停止/复位可停止当前动作，再按自动启动可继续停止前的动作。按急停可停止当前动作，并停机。

触摸屏界面


点击进入系统，进入以下画面。
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1、点击数值框，可设置相应参数。

①包长设定，设定纸包长度（参考值1100,范围800-1200）。

②绞线圈数，设定绞线圈数（参考值8，范围6-9）。

③紧包压力，设定紧包压力值（参考值90，范围60-100）。

④松包压力，设定松包压力值（参考值120，范围90-145）。

⑤下限温度，设定水塔启动温度（参考值20，范围20-30）。

⑥上限温度，设定停机温度（参考值60，范围55-60）。

⑦绞线半圈，设定绞线半圈时间（参考值700，范围500-700）。

2、点击蓝色或绿色按键框，可进入相应界面。

点击操作画面，进入以下画面。
操作画面
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在手动状态下，按以下按键

1、主缸前进主缸前进，到达前限位时停止。

2、主缸后退主缸后退，到达后限位时停止。

3、推线前进推线杆前进，到达前限位时停止。

4、推线后退推线杆后退，到达后限位时停止。

5、脱线绞线轮反转2圈后停止。

6、绞线绞线轮正转，到达设定圈数后停止。

7、润滑阀当输送带正转时，润滑阀开启。

8、紧包按此按键不放，紧包；松开此按键，停止紧包。

9、松包按此按键不放，松包；松开此按键，停止松包。

10、剪线剪刀向下动作，0.5s后剪刀上动作，到达剪刀上限位时停止。

11、送料输送带正转。

12、水塔水塔启动。

13、出包清零清零出包数。

14、包长清零清零包长。

15、退出返回参数设定画面。

注：所有绿色按键在运行状态下，都变成红色，方便用户监控。

点击润滑画面，进入以下画面。
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①润滑时间：设定润滑时间（参考值30，范围10-60）。

②润滑间隔：设定润滑时间间隔（参考值120，范围120-480）。

③显示时间：显示实时润滑时间。
④显示间隔：显示实时润滑间隔时间。
⑤启动：当输送带正转时，可开启润滑阀。

点击压力测试，进入以下画面。
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①主压力：显示主压力读数。

②辅压力：显示辅压力读数。

点击监控画面，进入以下画面。
监控画面
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注：监控重点输入信号，无信号时，信号灯为白色；有信号时，信号灯为绿色。

点击输送带，进入以下画面
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注：在手动状态下按以下按键

1、正转输送带正转。

2、停止输送带停止。

3、反转按此按键不放，输送带反转。松开此按键时，输送带停止。

4、退出返回参数设定画面。

点击水塔，进入以下画面
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注：在手动状态下按以下按键

1、启动水塔电机启动。

2、停止水塔电机停止。

3、退出返回参数设定画面。

点击报警画面，进入以下画面
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1、无故障时，报警画面和故障为绿色。

2、有故障时，报警画面和故障为红色并闪烁。

点击相应故障，进入相应画面。


第四章  保养知识

经常观看油温表上的油温是否过高，正常时不应超过55℃。超出此范围，应关机检查原因，例如：冷却系统是否在正常工作等。

新机运作三个月后，请更换一次液压油，（型号为：46#抗磨液压油）并撤底清洗油箱和滤油器，以后每一年更换一次。

定期检查液压油油量，（从油温表可观看）正常时应在油温尺上2/3处，低于此限请急时增添液压油。

定期检查各紧固件的松紧程度、传动部位的润滑油，确保机械能正常工作。

经常检查各油管接头是否有漏油现象。

机器发出异常声响，应停机检查原因。

建议每天要机械操作完毕后：打扫机箱内残留物，注意做好防尘、防潮等日常保养工作，以延长整机使用寿命。

产品或零部件废弃不用时，请按工业废弃物处理。

第五章 一些常用调整方法

1、主压力大小的调节

方法：松开主溢流阀调节手柄上的螺母，顺时针旋转使压力增大，逆时针旋转使压力减小。（注：出厂时压力已调好，压力值不大于15MPa用户使用时只需微调，每次只允许旋转15°左右，观察压力表的指示后再进行调整）。

2、小泵压力的调节

方法：松开小泵溢流阀调节手柄上的螺母，顺时针旋转使压力增大，逆时针旋转使压力减小。（注：出厂时压力已调好，压力值不大于10MPa用户使用时只需微调，每次只允许旋转15°左右，观察压力表的指示后再进行调整）。

第六章 打包机注油点
	序号
	区域/设备
	注油点个数
	油品种类
	油品型号
	注油周期

	1
	松紧包轴销
	11
	黄油
	2#
	次/15天

	2
	输送带轴承
	4
	黄油
	2#
	次/15天

	3
	压盘顶轮轴承
	2
	黄油
	2#
	次/15天

	4
	压盘侧轮轴承
	4
	黄油
	2#
	次/15天

	5
	压盘底轮轴承
	4
	黄油
	2#
	次/15天

	6
	绞线箱轴承
	30
	黄油
	2#
	次/15天

	7
	推线机链条
	1
	黄油
	2#
	次/月

	8
	输送带链条滚轮
	2
	机油
	L-FD
	次/2小时

	9
	推线针导向杆
	2
	机油
	L-FD
	次/8小时

	10
	推线头导向轮
	10
	机油
	L-FD
	次/8小时

	11
	机架导向链条
	20
	机油
	L-FD
	次/8小时

	12
	放线架导向轮
	10
	机油
	L-FD
	次/8小时

	13
	主油箱
	1
	液压油
	46#
	次/年


备     忘
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 危险！





 注意！




















售后服务热线： 18671511079  0715-2883088              


