HZD-L-X1数显振动监控仪
HZD-L-X1数显振动监控仪是一种简便、高效的现场设备监测、控制、分析的工具，它主要用于连续运转的大型机械设备、旋转设备的超振的监控保护。可以避免因设备运转失常和振动幅度增大，造成设备损坏和人员伤亡。是设备保养维护必不可少的监控仪器。用户使用过程中，可根据设备允许振动量值设定控制值。当设备工作过程中出现异常现象，振动值增大、高大于所设定值（AL、AH）时，报警指示灯亮。如果连续超振时间超过所设定延迟时间后，二阶报警（AL预警绿灯、AH报警红灯）指示灯亮，同时仪器内部继电器工作，将有效地控制设备的主电源，防止意外事故发生，达到保护设备的目的。变送器可直接连接DCS、PLC或其它设备，为了方便现场安装，采用壁柜式或机柜式安装。本产品具有防尘、体积小、结构合理、性能稳定可靠、动作准确等特点。

一、性能指标

1、传感器:

SLMCD-21T一体化振动变送器
2、测量范围

振动速度：0-20.00mm/s（可调）;
工作频率：5HZ-1000HZ

3、报警及控制：分二阶报警：一阶为预警(AL)，控制输出继电器工作；二阶为报警(AH)，控制输出继电器工作

4、预警、报警设定范围：在测量范围内任意设定报
5、速度值显示误差：  < 1%

6、输出： 0-20.0mm/s;测量值对应4―20mA(OUT)输出（可调）

7、继电器触点输出： AC220V/5A（阻性负载）或AC220V/0.3A(感性负载), 常开（可调）

8、工作电源：85-240V  50/60Hz
9、通讯功能：RS-485通讯口，兼容MODBUS-RTU通讯协议
10、外形尺寸: 面板尺寸:160（长）×80mm（高）；开孔尺寸: 152+1×76+1mm；深度：82mm 

11、工作环境：温度0～50.0℃,相对湿度不大于85%的无腐蚀性气体及无强电磁干扰的场所

二、操作说明：

1、面板说明

（1）PV 显示窗：正常显示振动测量值；在参数修改状态下显示参数和参数值符号。

（2）AL 指示灯：当此指示灯亮时，仪表对应下限继电器有输出。

（3）AH 指示灯：当此指示灯亮时，仪表对应上限继电器有输出。

（5）ALL 指示灯：此功能未加。

（6）AHH指示灯：此功能未加。

（7）功能键(SET)：按键3S 可进入参数修改状态；再按一下(SET)放开后进入给定参数值修改状态。

（8）移位键(►)在修改参数状态下按此键可实现修改数字的位置移动。

（9）数字减小键(▼)：在参数修改、给定值修改或手动调节状态下可实现数字的减小。

（10）数字增加键(▲)：在参数修改、给定值修改或手动调节状态下可实现数字的增加。
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 2、仪表一级参数设定
	参数
	名称
	设定范围
	       说明
	出厂值

	AH
	上限报警值
	0-20.00
	显示上限报警设定值
	15.00

	DH
	上限报警回差
	0-20.00
	显示上限报警回差值
	0.10

	AL
	下限报警值
	0-20.00
	显示下限报警设定值
	10.00

	DL
	下限报警回差
	0-20.00
	显示下限报警回差值
	0.10

	AHH
	上上限报警值
	末用
	
	

	DHH
	上上限报警回差
	末用
	
	

	ALL
	下下限报警值
	末用
	
	

	DLL
	下下限报警回差
	末用
	
	

	PASS
	二级菜单密码输入
	0～9999
	当输入参数555时, 进入二级菜单

当输入参数666时, 备份当前参数
	0


3、仪表二级参数设定
	参数
	名称
	设定范围
	说明
	出厂值

	SN
	信号输入类型
	0-22
	15为4-20mA传感器输出信号
	15

	DOT
	小数点
	0-3
	0为无小数点,1十位,2为百位
	2

	PUL
	测量量程下限
	-999-9999
	设定输入信号测量下限量程
	0

	PUH
	测量量程上限
	-999-9999
	设定输入信号测量上限量程
	20.00

	PBIA
	显示零点迁移
	全量程
	设定输入零点迁移量
	0-2

	FILT
	滤波系数
	0.1-0.9
	设定不能超过0.900
	0.100

	K1
	显示输入量程比例
	0-1.999倍
	设定显示输入量程放大比例
	1

	OU-A
	变送输出类型
	0-6
	2为对应测量值线性输出4-20mA
	2

	PH
	上限报警类型
	0-2
	0禁止报警;1高报警;2低报警
	1

	PL
	下限报警类型
	0-2
	0禁止报警;1高报警;2低报警
	1

	PHH
	上上限报警类型
	末用
	
	

	PLL
	下下限报警类型
	末用
	
	

	INPH
	非标信号输入最大值
	10-100mV
	设定100.0
	100.0

	INPL
	非标信号输入最小值
	0-90mV
	设定0.0
	0.0

	BAUD
	通讯波特率
	0-3
	通讯时速度1200 bps -9600bps
	3

	ID
	通讯地址
	0-31
	不超过31
	1


4、参数设置方法

a、一级参数设定

上电后，按SET 键约3 秒，仪表进入第一参数设置区，按▼、▲键仪表将按参数符号依次在显示窗显示参数符号，此时再按下SET 键进入该符号参数值设定。►、▼、▲三键可调整参数值，调好后按SET 键确认保存数据，显示窗转到参数符号继续调完为止。如设置中途间隔60 秒无任何操作或按SET 键约3 秒，仪表将自动保存数据，退出设置状态，仪表返回测量。
b、二级参数设定

上电后，按SET 键后3 秒放开，仪表进入第一参数设置区，此时可按上此时可按▼、▲键进入PASS参数，再按SET 键后，用►、▼、▲三键输入555; 再次按键SET 键后仪表进入第二设置区，按▼、▲键仪表将按参数符号依次在显示窗显示参数符号，此时再按下SET 键进入该符号参数值设定。►、▼、▲三键可调整参数值，调好后按SET 键确认保存数据，仪表返回第二设置区。如设置中途间隔60 秒无任何操作或按SET 键约3 秒，仪表将自动保存数据，退出设置状态，仪表返回测量。
5、仪表接线
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a、电源
23、24脚为AC220V输入端

b、传感器的安装

传感器牢固地安装机械设备上，一般要求传感器装在被测设备振动最敏感的部位。一般是指轴承座上，安装振动传感器时，表面应垂直设备振动方面。在设备打M10X10(深)锣孔，利用传感器底座M8螺孔及M8转换M10锣栓刚性地连接在设备上。

振动传感器的输出线为二芯屏蔽线，棕色导线接+24V电源(13脚) 蓝色导线接7脚。

c、下限继电器触点连接

18、19脚为一阶报警(下限) 连接端

d、上限继电器触点连接
16、17脚为二阶报警(上限) 连接端

e、变送输出

9、10脚(OUT)为变送输出端, 连接DCS、PLC或其它设备

f、RS-485通讯口

  11、12脚(RS-485)为通讯口输出端,Modbus通讯协议见附页

客户按以上要求连接连线,仪表出厂下限报警值(AL)设定为10.00mm/s, 上限报警值(AH) 设定为15.00mm/s, 客户需按现场具体情况重新设定报警值, 其它参数可不需要重新设定。

三、故障分析及排除

仪表采用了先进的生产工艺，出厂前进行了严格的测试，大大提高了仪表的可靠性。常见的故障一般是操作或参数设置不当引起的。
	故障现象
	原因分析
	处理措施

	仪表通电不正常
（黑屏）
	1、电源线接触不良

2、电源开关未闭合
	检查电源

	信号显示与实际
不符

闪烁出现“LL”
	1、输入规格（Sn）设定有误

2、信号接线错误

3、传感器损坏

4、输入的测量信号超出量程
	1、检查输入规格

2、检查信号线

3、检测传感器

4、检查输入信号

	报警输出不正常
	报警定义参数设置有误
	重新设置报警定义参数值


附1：仪表参数提示符字母与英文字母对照表

	A
	B
	C
	D
	E
	F
	G
	H
	I
	J
	K
	L
	M
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