
/公司介绍   
 山东省青州市水利机械厂有限公司位于山东半岛中部，胶济铁路中段，青州是中国古九州之一，境内名胜荟萃，风光秀丽，历史悠久文化灿烂，是一座经济繁荣、富裕文明的国家卫生城市，是一座山水秀丽、钟灵毓秀的优秀旅游卫生城市。 

青州市水利机械厂有限公司是水泥制品设备和建筑建材机械设备的专业生产厂。二十多年来,开发研制了多种水泥预制品加工设备和建筑建材机械设备。主要产品有：立式挤压制管机、离心式水泥制管机、悬辊式水泥制管机、小型系列砼砌成型机、JQ250型搅拌机、JS350-750系列搅拌机等六大系列、三十多个品种的机械产品。 并能承接新厂工艺布置、设备选型、提供技术、安装调试、试生产的一条龙服务及老厂改造、旧设备和模具的维修。还可以根据用户要求设计订做特殊型号的水泥制品设备或模具。
我厂产品获得多项国家专利：88219737.1、91211563.7、96228878.4，并荣获山东省科技进步三等奖，畅销全国二十多个省、市、自治区，深受广大用户的欢迎。 
一、生产工艺流程及设备地基图；
二、负责设备的安装调试到生产出合格产品后，我公司技术安装人员方撤离；
三、负责对需方的技术人员进行生产水泥管所需的技术培训，同时提供操作规程、设备运行、维护、保养方面的资料和数据，并提供生产水泥管所需的技术资料和相关国家标准；
四、为需方在生产技术、经营管理等方面的问题上及时提供合理化建议，以使用户最大程度的发挥我公司产品的作用；
五、生产范围:可生产内径200～2000毫米长度2000～4000毫米的承插口，平口、企口钢筋混凝土管，其结构尺寸和各项力学指标达到国际要求。可广泛用于公路寒涵洞，市政排水，深井，远距离输水等方面，特殊规格的可按客户要求定做。
联系人：闫 丽13665361916   QQ：957417568

产品名称: LJC型立式挤压制管机 

产品说明

LJC立式挤压制管机可生产长1m,内径为150—1000mm的承插口管、平口管、企口管、花孔管、三通管等管材管件。各项力学指标及尺寸均符合国家标准。广泛应用于机井、低压输水灌溉，扬水站，城乡供水等领域。生产效率15--22节/小时。 

联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568
产品名称: XG600-2型悬辊式制管机 

产品说明 

该机具有应用结构紧凑，稳定性高，操作方便，管子质量好等特点，可以生产长度2米，直径300-600mm的平口、企口、承插口混凝土及钢筋混凝土管，每台班4-5人，每小时可生产6-8节。 

联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568

产品名称: XG1000-2悬辊式制管机 

产品说明 产品说明 

该机采用两支点新结构，具有应用结构紧凑，稳定性好，操作方便，成品率高等特点，可以生产长度2米，内径500-1000mm的混凝土及钢筋混凝土管，管道接口分为平口、企口、承插口。每台班5-6人，每小时可生产6-8节。

联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568

产品名称: XG1200-2悬辊式制管机 

产品说明 产品说明 

该机采用两支点新结构，具有应用结构紧凑，稳定性好，操作方便，成品率高等特点，可以生产长度2米，内径600-1200mm的混凝土及钢筋混凝土管，管道接口分为平口、企口、承插口。每台班5-6人，每小时可生产6-8节。
联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568

产品名称: XG1500-2悬辊式制管机 

产品说明 

该机采用两支点新结构，具有应用结构紧凑，稳定性好，操作方便，成品率高等特点，可以生产长度2米，内径800-1500mm的混凝土及钢筋混凝土管，管道接口分为平口、企口、承插口。每台班5-6人，每小时可生产6-8节。 

联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568
产品名称: XG2000-2悬辊式制管机 

产品说明 

该机采用两支点新结构，具有应用结构紧凑，稳定性好，操作方便，成品率高等特点，可以生产长度2米，内径1600-2000mm的混凝土及钢筋混凝土管，管道接口分为平口、企口、承插口。每台班5-6人，每小时可生产4-6节。 

联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568

产品名称: XG1500-4型悬辊式制管机 

产品说明  性能及特点： 

该机采用两支点新结构，整体机架半悬挂试机械布料装置、电磁调速电机，悬挂支承部分采用装配结构形式，磨损后可随时更换磨损部件，具有安装方便、运行平稳、牢固耐用的特点，适用于混凝土及钢筋混凝土输、排水管的成型生产。具有应用结构紧凑，稳定性高，管体强度大，产量高等特点。可以生产长度4米，内径800-1500mm的混凝土及钢筋混凝土管，管道接口分为平口、企口、承插口。每台班5-6人，每小时可生产2-3节 

联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568

产品名称: LWC系列离心式制管机 

产品说明

LWC离心式水泥制管机可以生产内径200-1200mm，长2000-5000mm的承口、平口、企口、花管等钢筋混凝土管及混凝土管，能满足高标准要求的深井、市政排水、公路施工的需要。 

联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568
产品名称: 双轮LWC系列离心式制管机 

产品说明

一台主机可同时生产多种型号的产品，该机结构简单，安全可靠，成品率高，制管标准，抗渗性能好。根据用户的不同要求，可以生产内径200-1000mm，长度2000-5000mm平口、企口、承插口的混凝土管，每台班5-6人，每小时可生产6-8节，电机功率为15-40 kw，并且能够同时生产多节 

联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568

产品名称: 三轮LWC系列离心式制管机 

产品说明

一台主机可同时生产多种型号的产品，该机结构简单，安全可靠，成品率高，制管标准，抗渗性能好。根据用户的不同要求，可以生产内径200-1000mm，长度2000-5000mm平口、企口、承插口的混凝土管，每台班5-6人，每小时可生产6-8节，电机功率为55-75 kw，并且能够同时生产多节 

联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568

产品名称: 全自动滚焊机

产品说明  

滚焊机是制作钢筋混凝土排水管骨架的专用焊接设备，适用于焊接承插口、平口型钢筋骨架，是生产钢筋混凝土排水管的主要设备之一。

本机由主盘旋转、推筋盘推筋、扩径机构移动及焊接机构移动四部分传动系统组成，分别由各自的电机驱动。变频比例调速系统保证骨架螺距、承口角度不随焊接速度的调整而改变。调整电机转速比例，可改变环筋螺距和承口角度。调整大盘上焊接台及焊接机构位置，可焊接直径300-1500mm平企口、1200承插口，长度2000-4000mm的排水管钢筋骨架。

联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568

产品名称: 移动式混凝土路沿石机  
产品介绍
该机是一种以水泥、砂子、石屑为原料，生产长100cm，高50cm，宽25cm以内不同规格和形状的路沿石机械。该机设计合理，性能良好，结构简单，操作方便。
联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568

JS500混凝土搅拌机
产品说明
本系列双卧轴强制式混凝土搅拌机，具有搅拌速度快和搅拌均匀之特点。适用于各类中、小型预制件厂及公路、桥梁、水利、港口、码头等工业及民用建筑工程施工部门搅拌干硬性混凝土、塑性混凝土、流动性混凝土、轻骨料混凝土和各种砂浆，是一种高效率机型，应用非常广泛。除作为单机使用外，还可以与PL1600型配料机组合成简易搅拌站。
联系人：闫  丽 13665361916   QQ：957417568

本标准规定了顶进施工法用钢筋混凝土排水管（以下简称管子）的产品分类、技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本标准适用于公称内径600~3000mm顶进施工法排水管道用钢筋混凝土管及顶进施工保护套管用钢筋混凝土管。
    本标准适用于雨水、污水、引水及农田排灌等重力流管道的管子。凡有内压或耐腐蚀要求用的排水管，由供需双方参考本标准另行商定。
    2 引用标准
    GB 175 硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥
    GB 199 快硬硅酸盐水泥
    GB 343 一般用途低碳钢丝
    GB 701 普通低碳钢热轧圆盘条
    GB 748 抗硫酸盐硅酸盐水泥
    GB 1344 矿渣硅酸盐水泥、火山灰硅酸盐水泥及粉煤灰硅酸盐水泥
    GB 15966 用水水泥和混凝土中的粉煤灰
    GB 8076 混凝土外加剂
    GB 11836 混凝土和钢筋混凝土排水管
    GB 11837 混凝土管用混凝土抗压强度试验方法
    GB 50204 混凝土工程施工及验收规范
    GB/T 14684 建筑用沙
    GB/T 14685 建筑用卵石、碎石
    GBJ 119 混凝土外加剂应用技术规范
    JGJ 28 粉煤灰在混凝土和砂浆中应用技术规程
    JGJ 63 混凝土拌合用水标准
    JC/T 540 混凝土制品用冷拔冷轧低碳螺丝纹钢丝
    3 产品分类
    3.1 产品按管子接口型式分为：平口式（P）、企口式（Q）、双插口式（S）、钢承口式（G）四种。
    3.1.1 顶进施工法用钢筋混凝土平口管规格尺寸见图1（略）、表1（略）。
    3.1.2 顶进施工法用钢筋混凝土企口管规格尺寸见图2（略）、表2（略）。
    3.1.3 顶进施工法用钢筋混凝土双插口管规格尺寸见图3（略）、表3（略）。
    3.1.4 顶进施工法用钢筋混凝土钢承口管规格尺寸见图4（略）、表4（略）。
    3.2 顶进施工法用钢筋混凝土管，按其外压荷载分为Ⅰ级、Ⅱ级和Ⅲ级，各级外压荷载见表5（略）。
    3.3 顶进施工法用钢筋混凝土管，按尺寸偏差和内水压分为优等品（A）、一等品（B）和合格品（C）。
    3.4 产品按名称（DRC）、尺寸（内径×长度）、接口型式、外压荷载级别、产品等级和标准编号顺序进行标记。
    示例：公称内径为1200mm、长度为2000mm的顶进施工法用Ⅰ级优等品钢筋混凝土双插口管，其标记如下：
    DRC 1200×2000 SⅠA JC/T 640
    公称内径为1800mm、长度为2000mm的顶进施工法用Ⅱ级合格品钢筋混凝土平口管，其标记如下：
    DRC 1800×2000 Q Ⅱ B JC/T 640
    公称内径为2200mm、长度为2000mm的顶进施工法用Ⅲ级优等品钢筋混凝土钢承口管，其标记如下：
    DRC 2200×2000 GⅢ A JC/T 640
    4 技术要求
    4.1 原材料
    4.1.1 水泥应采用标准号不低于425的硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥或矿渣硅酸盐水泥。亦可采用标号不低于425的快硬硅酸盐水泥、抗硫酸盐硅酸盐水泥。水泥性能应符合GB 175、GB 199、GB 748、GB 1344的规定。
    4.1.2 集料应符合GB/T 14684、GB/T 14685和GB 50204的规定。石子最大粒径不得大于管壁厚度的1/3，并且不得大于环向钢筋净距的3/4。细集料宜采用硬质中砂，细度模数Mk为2.3~3.0。
    4.1.3 混凝土允许掺加掺合料及外加剂。当掺用粉煤灰掺合料时，应符合GB 1596、JGJ 28的规定；当掺用外加剂时，应符合GB 8076、GB J119的规定；当掺用其他掺合料时，应符合其他相应标准的规定。
    4.1.4 混凝土拌和用水应符合JGJ 63的规定。
    4.1.5 钢材应采用一般用途低碳钢丝、普通低碳热轧圆盘条、冷拔冷轧低碳螺纹钢丝，其性能应符合GB 343、GB 701或JC/T 540的规定。
    4.2 构造要求
    4.2.1 混凝土强度
    制管用混凝土的设计强度不宜低于40MPa。产品出厂时的混凝土强度不应低于设计强度的90%。
    4.2.2 钢筋骨架
    4.2.2.1 环向钢筋的混凝土净保护层最小厚度：当管壁厚小于100mm时，应不小于15mm；当管壁厚等于或大于100mm时，应不小于20mm。
    4.2.2.2 钢筋骨架直径，在满足保护层要求的前提下，其尺寸误差为±5mm。
    4.2.2.3 环向钢筋的接头处理，必须符合GB 50204的规定。
    4.2.2.4 钢筋骨架的环向钢筋间距不得大于150mm，并不得大于管壁厚的3倍。钢筋直径不得小于4mm，管子两端的环向钢筋应密缠1~2圈。
    4.2.2.5 钢筋骨架的纵向钢筋间距不得小于4mm，根数不得少于6根，手绑骨架的纵向钢筋间距不得大于300mm，焊接骨架的纵向钢筋间距不得大于400mm。环向钢筋端面保护层应为20mm±5mm。
    4.3 外观质量
    4.3.1 管子内、外表面应无裂纹、蜂窝、塌落、露筋、空鼓（表面龟裂和砂浆层的干缩裂缝不在此限）。
    4.3.2 管子不得有有害伤痕，其端面、表面、双插口及钢承口管插口外表面必须平整。
    4.3.3 在下列情况下，管子允许进行修补：
    a)管子内表面凹深不超过5mm，粘皮深度最大值不超过10mm，粘皮、蜂窝、麻面的总面积不超过外表面的1/20，每块面积不超过100cm2；
    b) 管子内表面有局部塌落但无露筋现象，塌落面积不超过管子仙表面的1/20，每块面积不超过100cm2；
    c) 合口缝漏浆深度不超过管壁厚的1/3，长度不超过管长的1/3；
    d) 端面碰伤纵向深度不超过100mm，环向长度限值不得超过表6（略）规定。
    4.4 尺寸允许偏差
    4.4.1 平口管尺寸允许偏差见表7（略）。
    4.4.2 企口管尺寸允许偏差见表8（略）。
    4.4.3 双插口管尺寸允许偏差见表9（略）。
    4.4.4 钢承口管尺寸允许偏差见表10（略）。
    4.4.5 管子端面倾斜度的允许偏差为管外径的1%，并不得超过15mm；管子弯曲度的允许偏差为管子长度的0.3%。
    4.5 管子物理力学性能
    4.5.1 外压荷载
    外压载荷应不低于表5（略）的规定。
    4.5.2 内水压
    管子在规定的内水压力下允许有潮片，但不得流淌，其要求见表11（略）。 

 

    5 检验方法
    5.1 管子各部位尺寸及外观质量的测量
    5.1.1 用精度为0.05mm的游标卡尺或其他量具测量管端周围四等分处的壁厚，取其平均值。
    5.1.2 用精度为0.5mm的量具测量管子长度，取最小值为管子长度。
    5.1.3 用专用测量工具或其他量具测量管内径及企口路透社承口工作面内径，测两个垂直位置的尺寸，管内径取最大值，承口工作面内径取最小值。
    5.1.4 用量规测量企口管插口端相互垂直方位的插口工作面尺寸及双插口管及钢承口管管端相互垂直方位的工作面尺寸，取量大值。
    5.1.5 用直角尺或特制量具测量最大倾斜管端面的倾斜度。
    5.1.6 用缝隙深度测定仪测量合缝漏浆缝隙深度。
    5.1.7 用专癯的直度偏差测量仪或用拉线与直尺测量管子最大弯曲度。
    5.1.8 用肉眼目测检查外观质量。
    5.2 物理力学性能的测定
    5.2.1 混凝土抗压强度
    混凝土抗压强度按照GB 11836进行。
    5.2.2 外压荷载
    管子外压荷载按照GB 11836，用三点法进行外压载荷试验，外压荷载值应达到表5（略）规定。
    当裂缝宽主达0.2mm时的荷载值为裂缝荷载；外压荷载试验时的最大荷载值为破坏荷载。
    5.2.3 内水压
    按GB 11836的规定进行内水压试验，内水压检验压力为0.10MPa。检验时，升压至0.06MPa，恒压5min，继续升压至0.10MPa，恒压10min，观察管子表面渗漏情况。
    6 检验规则
    6.1 检验项目
    产品检验分出厂检验及型式检验两类。出厂检验包括外观质量、尺寸及偏差、混凝土强度、外压裂缝荷载及内水压试验。型式检验包括外观质量、尺寸及偏差。混凝土强度、外压裂缝荷载与破坏荷载和内水压检验。
    6.2 出厂检验
    6.2.1 批量
    产品以同一种规格、同一等级、相同原材料、相同工艺成型的管子为一批量并采用随机抽样方法取样。不同管径批量数按表12（略）划分。管子数量不足一批时也作为一个批量。
    6.2.2 抽样
    6.2.2.1 外观质量
    逐根检验管子外观质量。
    

4.2.2 钢筋骨架
    4.2.2.1 环向钢筋的混凝土净保护层最小厚度：当管壁厚小于100mm时，应不小于15mm；当管壁厚等于或大于100mm时，应不小于20mm。
    4.2.2.2 钢筋骨架直径，在满足保护层要求的前提下，其尺寸误差为±5mm。
    4.2.2.3 环向钢筋的接头处理，必须符合GB 50204的规定。
    4.2.2.4 钢筋骨架的环向钢筋间距不得大于150mm，并不得大于管壁厚的3倍。钢筋直径不得小于4mm，管子两端的环向钢筋应密缠1~2圈。
    4.2.2.5 钢筋骨架的纵向钢筋间距不得小于4mm，根数不得少于6根，手绑骨架的纵向钢筋间距不得大于300mm，焊接骨架的纵向钢筋间距不得大于400mm。环向钢筋端面保护层应为20mm±5mm。
    4.3 外观质量
    4.3.1 管子内、外表面应无裂纹、蜂窝、塌落、露筋、空鼓（表面龟裂和砂浆层的干缩裂缝不在此限）。
    4.3.2 管子不得有有害伤痕，其端面、表面、双插口及钢承口管插口外表面必须平整。
    4.3.3 在下列情况下，管子允许进行修补：
    a)管子内表面凹深不超过5mm，粘皮深度最大值不超过10mm，粘皮、蜂窝、麻面的总面积不超过外表面的1/20，每块面积不超过100cm2；
    b) 管子内表面有局部塌落但无露筋现象，塌落面积不超过管子仙表面的1/20，每块面积不超过100cm2；
    c) 合口缝漏浆深度不超过管壁厚的1/3，长度不超过管长的1/3；
    d) 端面碰伤纵向深度不超过100mm，环向长度限值不得超过表6（略）规定。
合作单位：

北京中国地质集团

北京首钢建设

河北水电十三局

中铁七局

中铁五局

中铁十三局

河南国际等

印度外商

尼日利亚外商

裴济外商

德国外商

菲律宾外商

巴西外商

阿尔及利亚外商等

 水泥涵管机械是一种生产钢筋混凝土管和预应力钢筋混凝土管的理想机器设备，该机可以生产长2--5米，内径￠300--￠2400mm的各种接口型式的钢筋混凝土管，广泛适用于市政排水、农田灌溉、公路涵洞、深井等方面。 
     工作原理是：利用辊轴支撑管模，并对管模内的混凝土产生辊压力。当辊轴带动管模作高速运转时，管模内的混凝土在离心力的作用下，沿管模内壁分布，形成管状。当管模带动内部混凝土旋转通过辊轴时，辊轴与管模 之间的混凝土被压实形成管体。 








