CH- 200双桨槽形混合机
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一、用途

1、CH型双桨混合机广泛应用混合粉状或湿性物料，使不同比例主、辅物料混合均匀。同样的混合容积比单桨的多一搅拌桨，混合更均匀。

2、本机与物料接触部分均采用不锈钢制造，搅拌轴两端设有密封装置防止物料外泄。

二、规格与性能

混 合 箱 容 积        200L
搅 拌 浆 直 径        φ460

搅 拌 浆 转 速        24r/min

主电  机  型  号        Y132S-4  5.5KW

外  形  尺  寸        1800X800X1200

重          量        650Kg
三、主要结构特点

1、本机由电机通过皮带轮、摆线针轮减速机拖动搅拌浆使其以24r/min的转速运转。

2、倒料时，启动倒料按钮，混合箱可在任意角度倒料。
四、润滑
1、主传动摆线针轮减速机加齿轮油以油标为准，每半年换一次。

 2、滚动轴承应注钙基润滑脂，加注时应以轴承内腔三分之一充满为准
五、试运转

用户使用前必须检查机器各部位，首先将搅拌桨混合箱装置及其各处涂油清洗干净，用手盘动带轮，检查有无阻卡、搅拌浆旋向是否正确；电器是否灵敏，当确认无误后，再进行空车试验，各传动部位灵活无异常噪声，无振动现象，搅拌浆无刮壁现象；电器性能良好，运转正常，符合使用要求后方能正式投入生产。

六、操作规程
      1、装料以浸没搅拌桨为宜，然后盖好上盖，再开车；

2、倒料时先停车，将盛料箱放在机架前，将上盖拿下来， 按倒料按钮，使混合箱倾斜将料倒出。

七、维护与保养
1、三角带日久松弛，应加以调节，以免皮带打滑磨损，但也应防止过紧发热。

2、电器线路应避免受潮。

八、轴承目录
	序 号
	名        称
	型    号
	数 量（只）

	1
	轴承 
	6214
	6


九、易损件清单
	序 号
	代       号
	名         称
	数 量

	1
	CH-01-07
	左轴承座
	2

	2
	CH-02-07
	右轴承座
	2

	3
	CH-03-07
	中轴承座
	2

	4
	CH-03-11
	齿轮
	1

	5
	HG4-692-67
	无骨架油封（80X105X12）
	4

	6
	CH-01-10
	四氟乙稀
	4

	7
	O形圈
	φ60x3.5
	4

	8
	O形圈
	φ105x3.5
	4





























