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中频熔炼炉安装使用说明书
一、中频熔炼炉组成
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二、安全警告：
1、中频电源的输出电压为70—550V，所以中频电源的输出端、补偿电容连接端、炉体感应圈接头都有高压，不可暴露在外，以防操作工人接触后发生触电危险；

2、发现熔炼炉感应圈绝缘破损或连接电缆绝缘破损应即刻重新进行绝缘处理或更换新的感应圈或电缆，以防触电；

3、任何连接、安装必须在设备电源关闭的情况下进行，以防触电；
4、设备的维护必须经过专业训练的人员进行；以防触电；

5、为操作安全，操作工人应穿戴绝缘手套和绝缘鞋，绝缘衣等；

三、中频熔炼炉安装注意事项

1、安装前请仔细阅读此说明书，包括中频电源使用说明书；

2、确保通洁净水冷却，冷却进水水温不要超过40℃，否则会导致设备损坏；

3、熔炼炉感应圈的设计，要求保持感应圈电感在合适范围，请使用我公司配制的感应圈，如果自制，请向本公司咨询，以免感应圈参数不当，影响加热效率，或引起设备损坏；

四、安装水、电要求
	设备
型号
	电力连接要求
	冷却水要求

	
	输入电源功率
	输入电源线
	输入空气开关
	设备接地线
	冷却水压力
	冷却水流量

	TXZ—15
	15KVA
	4mm2铜线
	3×40A
	6mm2铜线
	≥0.2MPa
	≥6L/Min

	TXZ—25
	25KVA
	6mm2铜线
	3×60A
	6mm2铜线
	≥0.2MPa
	≥6L/Min

	TXZ—35
	35KVA
	10mm2铜线
	3×80A
	6mm2铜线
	≥0.2MPa
	≥10L/Min

	TXZ—45
	45KVA
	16mm2铜线
	3×125A
	6mm2铜线
	≥0.2MPa
	≥10L/Min

	TXZ—70
	70KVA
	35mm2铜线
	3×150A
	6mm2铜线
	≥0.2MPa
	≥15L/Min

	TXZ—90
	90KVA
	50mm2铜线
	3×225A
	6mm2铜线
	≥0.2MPa
	≥20L/Min

	TXZ—110
	110KVA
	75mm2铜线
	3×225A
	6mm2铜线
	≥0.2MPa
	≥20L/Min


五、电力安装
（1）中频电源输入电源线连接———准备一个独立的配电箱供此套设备使用，配电箱上的空气开关和输入电源线的用线规格按上表选择，连接时，要用相应通流量的线鼻子将线压紧，绝对不可将导线简单地缠绕在接线柱上；

（2）设备接地线连接———将中频电源上接地螺丝接地，以保证操作工的人身安全；

（3）中频电源到电容箱间电缆连接————电缆线长1米，为电缆快速插接式连接方式，接头连接时不分极性。安装电缆快速接头时，一定要旋转后卡紧，才能达到良好的连接；由于使用其所长，电缆经常摆动，快速接头很容易松开，导致接触不良，引发故障。建议：（1）安装时，先反方向将电缆拧一个角度，插入快速接头锁紧后，电缆刚好不受拧力；（2）经常检查电缆锁紧情况；（3）将快速接头电缆固定，使电缆在操作中摆动时不会引起快速接头转动。

（4）电容箱到熔炼炉感应圈间水冷电缆连接———两根水冷电缆的一端接电容箱输出端子，另一端接熔炼炉感应圈，此连接头既通电又水，连接时不可用防水生料带，如出现渗水现象，可将铜喇叭口烧红后退水使其软化，增加其密封性。
（5）遥控盒连接———将遥控盒航插插到中频电源面板上，即可用遥控盒来控制加热开始或停止。

六、冷却水连接
（1）参照安装图进行水路安装，设备的进水和出水主要按设备上的标贴；

（2）安装前仔细阅读说明书，按要求进行冷却水路的安装；

（3）所有出水自由释放，不要用三通将出水连在一起，如果用三通，总出水管的管径要远远大于各支路出水管管径。

（4）不同感应圈时，进、出水设计可能有变化，请留意设备上或感应圈上的进、出水标贴；

七、中频熔炼炉操作及使用

（1）使用前请阅读本说明书和中频电源说明书；

（2）熔炼金属时，调好中频电源面板上各参数，先在炉中放1/3料，启动中频电源开始加热，加热时观察中频电源上的功率显示，冷料加热时，功率刚开始小，然后随着炉体温度升高，功率增大，此时可再续料进去，续料时注意功率变化，不要使功率下降低至一半，按此步骤，逐渐将料加够，金属熔化时，设备的功率一般为最大状态；

（3）金属浇注时，继续维持加热状态；

（4）浇注后，关掉设备电源，但冷却水不能关掉，一定要待熔炼炉体的温度降至接近室温后才可关掉冷却水。
中频电源





补偿电容箱





电容—炉体连接电缆





翻倒式熔炼炉











