
运转前注意事项


请对照组装示意图检查安装是否正确


检查各部分的螺丝螺母有无松动现象


先用手将上下支架转动一下，看是否灵活


检查气管连接是否正确


检查空压机电源电压是否正常


空压机建议配置：排气量（1/min）：0.9


                    排气压力(bar)：8


                    储气罐容积（L）：220


使用时注意事项


攻丝时必须把被加工产品固定在工作台上。（除自重量较重的产品外）。


使用时如更换丝锥，必须根据丝锥大小及时调整气压大小，以防因气压过大导致丝锥损坏，或因气压过小降低工作效率。


使用时如遇因排屑而导致丝锥停转，请及时使用换向按钮进行正反运动。


随时检查气源处理器润滑油的加油量。保证润滑正常。


随时检查气源处理器的排水是否正常。


请保持设备各部分整洁。





组装说明








打开包装后请您按照装箱单清点零部件是否齐全。


请您先看懂反面的组装示意图，再进行安装。


请选择一个安装台面，台面要平、稳、伸展空间大。


先在选好的台面上找位置打好固定座安装孔，再把固定座组件安装在台面上。


把气源处理器装好，接上接头及气源。


取出攻丝马达装到马达固定座上，接上接头、气管，打开气源即可运转。
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