	


	 


	刮研平板按GB/4986-85标准制造，工作面用研磨工艺，用于制件的研磨、量具修理，用本产品研磨后的制件表面粗糙度Ra≦0.08μm，一般尺寸和重量较小，刮研铸铁平板规格在100×100--800×600，大约30-50公斤，主要用来作为模具的垫板使用。
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