便携式母线加工机
一、产品主要用途
新型便携式母线加工机动力系统为电磁阀液压泵，速度快，效率高，经久耐用，控制方式为双向脚踏开关，主要用于加工各种规格的铜、铝母线。用户只要选择相应的加工单元，即可进行母线的冲孔、剪断、折弯加工，生产效率较高，是开关柜、变压器等电器制造行业必需的理想设备。
产品主要特点
1、机器上有冲、剪、折（平弯）三个加工单元，可分别进行母线的冲孔、剪切、折弯加工。通过调整快换接头，三个单元之间可相互切换。
2、机器操作简单、使用灵活方便，一般熟练工人可以很容易的进行使用操作。
3、冲、剪、折各加工单元采用立式加工方式。操作灵活方便，也可组合或分体使用，利于电力现场抢修。
二、主要技术参数
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