
FJQ-52分体式液压钢丝绳切断机
FJQ-52分体式液压钢丝绳切断机 1.分离式钢丝绳切断器 
FJQ-32-52分体式钢丝绳切断机，主要由动力源（配电动、手动泵均可），工作油缸，滑轨及切断刀片等几大部份组成，FJQ-32-52分体式钢丝绳切断机具有结构合理、操作方便、切断快速、省力等优点.分离式钢丝绳切断器特别由于采用了分体式结构，FJQ-52分体式液压钢丝绳切断机从而根本上避免了以前因不小心操作造成钢丝绳甩弹伤人现象。FJQ-52分体式液压钢丝绳切断机该切断器不但可切断￠32-52毫米钢丝绳，还能切断￠20毫米以下规格的圆棒材。FJQ-52分体式液压钢丝绳切断机分离式钢丝绳切断器属国内首创，FJQ-32-52分体式钢丝绳切断机广泛适用于冶金、矿山、石油、桥梁等工程部门。FJQ-52分体式液压钢丝绳切断机FJQ-32-52分体式钢丝绳切断机使用方法： FJQ-32-52分体式钢丝绳切断机
1、将油缸与油泵用高压胶管相连接，并将回油螺栓旋紧。 
2、将活动销拨出，转动滑轨，然后将待切钢丝绳放入槽中（直接穿入），上好活动销。 
3、上下揿动手柄、使刀片前进，即可实现切断动作。 
4、前进动作完毕，旋松回油螺栓，使刀回程，准备下次动作。 

分离式钢丝绳切断器参数型号 切割范围 刀片行程 最大切断力 压力 
FJQ-32 ￠8-32mm 40mm 16T 63MPa 
FJQ-52 ￠8-52mm 58mm 50T 63MPa
分离式钢丝绳切断器由端座、座板活塞、活塞杆、端帽、动力、定刀座、油缸、外壳、泵体、掀手、0型密封圈、拉臂等零件组成，利用液压传动原理，上下掀动掀手，掀动油泵FJQ-52分体式液压钢丝绳切断机活塞驱动力向外伸出进行切割。FJQ-52分体式液压钢丝绳切断机广泛用于船舶修造，工矿、吊装等部门。液压钢丝绳切断机
名称 QX-30 QX-48 液压钢丝绳切断机
可切最大直径钢丝绳mm 30 48 
活塞进程mm ≥38 ≥55 
最大剪切力t 7.5 16 
一、液压钢丝绳切断机用途
FJQ-52分体式液压钢丝绳切断机液压钢丝绳切断器是一种切断钢丝绳切断器的专用工具。它减轻了切割钢丝绳切断器的劳动强度，并提高了工作效率，适用于船舶修造，工矿等部门。
二、 液压钢丝绳切断机技术规范
液压液压钢丝绳切断器是我厂设计制造的一种新产品，式样美观，结构先进，体积小，自重轻，使用可靠方便。
FJQ-52分体式液压钢丝绳切断机三、液压钢丝绳切断机 结构特征 名 称 QY30 QY48 备注 
可切最大直径钢丝绳 30mm 48mm 　 
活塞进程 ≥38mm ≥60mm 　 
动力进程 10mm 8.8 泵心工作10次 
最大剪切力 7.5T 20T 　 
贮油量 0.19L 0.30L 　 
手柄作用力 ≤25kgf ≤39kgf 　 
液压钢丝绳切断机端座、座板、活塞、活塞杆、端帽、动力、定刀、定刀座、油缸、外壳、泵体、泵心、掀手。O型密封圈、拉臂等零件组成，利用液压传动原理，上下揿动揿手，揿动油泵活塞，动力随活塞向外伸出进行切割。
四、 液压钢丝绳切断机使用方法
1、 切割前须检查各部分结构是否正常。
2、 将需切断的钢丝绳切放入定刀座内，将位臂套住型拉臂前端之矩形凸台。
3、 顺时针方向拧紧回油阀杆，然后将揿手上下揿动，动刀随活塞向外伸出进行切割钢丝绳，钢丝绳切断后，将回油阀杆逆时针方向旋松，动刀自行渐渐返回。
五、 维护保养事项
1、 液压钢丝绳切断机根据使用条件不同，工作环境温度在-5℃---+45℃时用N15机械油，工作环境温度在-20℃--- -5℃时用合成锭子油滤后注入，须保持一定油量，否则达不到切割钢丝绳的目的。
2、 不适用于有酸减或腐蚀气的工作场所使用。
3、 使用过程中安放位置不得侧置，倒置。
4、 本产品在使用过程中须根据使用情况作定期检查。
六、 可能起故障的原因及消除方法
1、 动手柄动刀不前进 故 障 原 因 消 除 方 法 
没有旋紧回油阀杆 旋紧回油阀杆 
工作油粘度过大或没有工作油 调换或加入工作油 
吸油钢球被污物塞住 清除污物 


2、 揿动手柄动刀一进一退 故 障 原 因 消 除 方 法 
进油钢球渗漏 修打凡尔线、换钢球 
进油钢球处被污物塞住 消除污物 

3、渗油或漏油及其它 故 障 原 因 消 除 方 法 
密封圈损坏或失效 调换新的 
个别零件有轻微破裂小穿孔 检修和旋紧 
螺纹连接处松动密封未压紧 清除污物 
动刀主刃口过宽，引起作用力过大 用油石修复，刃口为0.3-0.4
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